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OKCTY 2310

Jata BeegeHna 01.01.91

Hactoswmii cTtaHgapT YycTaHaBMBaeT TepPMWHbl U OnNpefesieHuss  no-
HATUA KPacoK W NakoB, OTHOCALWMXCA K HMM MPOAYKTOB W Cbipbs, a
TakXe MOKPbITUIA Ha OCHOBE J1TAaKOKPACOYHbIX MaTepuasnos.

TepMuHbl,  YCTAHOBJ/IEHHbIE  HACTOAWMM  cTaHgapToM,  ob6s3aTesibHbl
AN NPUMEHEHUA BO BCeX BuAax AOKyMeHTauuu u autepartypbl, BX0oAs-
wmx B ccepy paboT no craHgapTusauMm  WaMm  UCMNONb3YHLWMX  pPesy/ib-
TaTbl 3TUX paboT.

1. CraHpapTu3oBaHHble TEPMWHbLI C ONpefeneHnaMn npuBefeHbl B
Tabn. 1.

2. [lpumeHeHMe TEepMWUHOB — CUHOHMMOB CTaHAapTU30BaHHOIO Tep-
MWHa He JonyckaeTcs.

2.1. [Ana oTtgenbHbIX CTaHA4ApPTM30BaHHbIX TepMWHOB B Tabn. 1 npwu-
BeJEeHbl B Ka4yeCTBe CnpaBO4YHbIX KpaTkMe diopMbl, KOTOpble paspelua-
eTCAd MNPUMEHATb B C/yyasax, WUCK/IYalWmux BO3MOXHOCTb WX  pas/ivd-
HOro TOJ/IKOBaHUA.

2.2. TlpuBefeHHble oOnpefeneHnss MOXHO Mpu  HeobXxogMMoCcTh  U3Mme-
HATb, BBOAA B HUX TMPOU3BOAHbIE MNPU3HAKM, packpbiBasg 3HayYeHUa WUc-
NONb3yeMbIX B HUX TEPMUHOB, YyKasblBad O0O0BLEKTbl, BXoAdWMe B O0O0bLEM
onpeAensaemMoro noHATUA. VI3MeHeHWA He [O/DKHbl  HapywaTtb 00beM U
cofepXaHue NOoHATUI, onpefenieHHbIX B AaHHOM CcTaHZapTe.

23. B T1abn. 1 k TepmmHam 5.3; 5.3.2; 5.3.4; 535 un 53.6 npu-
BeLeHbl YepTexXMu.

24. B T1abn. 1 B Ka4yecTBe CMNpaBOYHbIX MNpPUBEAEHbl WHOA3bIYHbIE 3K-
BUBaJIEHTblI A1 pAfa  CTaHOApPTU30BaHHbIX  TEPMWHOB  Ha  HEMELKOM
(D), anrnwnitckom (E), opaHuy3sckom (F) si3bikax.

3. AndasuTHble yKasatenuM coAepxawmxca B CcTaHgapTe TepMUHOB
Ha PYCCKOM A3blkeé W WX WHOA3bIYHbLIX 3KBMBAJ/IEHTOB MNpPUBEAEHbI B

Tabn. 2—>5.

N3paHvne ouumanbHoe [Mepeneyartka BOCnpeLlleHa
{£) 3patenbcTtBO cTaHgapTos, 1990



TepmuH

Tabnuuya 1

Onpepenexve

1. OCHOBHbIE TEPMWNHbI

1.1. Kpacka (amanb)
D. Anstrichfarbs

E. Paint

F. Peinture

1.2. Nak
D. Klarlack
E. Varnish
F. Vernis

1.3. /lakokpacoyHasa cpefa
D. Bindemittellosung

E. Medium; vehicle

F. Milieu de suspension

1.4. TlneHkoob6pasytollee AN nako-
KpacoyHbIX MaTepnasioB

D. Bindemittel

E. Binder

F. Liant

1.5. PacTtBoputesnib A9 nakokpacou-
HbIX MaTepnasioB

D. Losemittel

E. Solvent

F. Solvant

1.6a. PasbaBuTtenb 4/18 n1akokpacou-
HbIX MaTepuasios

D. Verschnittmittel

E Diluent

F. Diluant

1.66. Pasxmxntensb Ana nakokpa-
COYHbIX MaTepunasion

D. Verdunnungsmittel

E. Thinner

Xugkuin - vam - Nopowkoo6pasHblid - NPOAYKT,
cofepxalimii NUrMeHTbl, KOTOPbIA Mnocfne Ha-
HeceHusi Ha MNOBEpPXHOCTb obpa3yeT Henpos-
payHylo  naeHKy, 06s1ajalllyio  3alMTHLIMU,
[EeKopaTUBHbIMW UKW CNeunasibHbIMU - TEXHUYe-
CKUMW CBOWCTBaMMU.

MpumevaHnsa:

1. CneuvanbHble cBoiCTBAa — U3019UU-
OHHblE, aHTUCKO/b3ALWKME 1 ap.
2. Xy[0XeCTBEHHbIe (akBapenbHbIe)

Kpacku B TGUKE (UM KlOBeTe) Ans cme-
LUEHNS C BOJOW TaKKe OTHEeCeHbl K 3TOMYy
TEPMUHY

MpoAyKT, KOTOPbINA NOC/Ie HAHECEHNSA Ha
NOBEPXHOCTb 06pasyeT TBEpAYH NPo3payHyto
NAeHKy, ob6nagaroLyto 3aWmnTHbIMKU, Aekopa-
TUBHbLIMW UK cneynabHbIMN TEXHUYECKUMU
CBOMCTBaMMW.

MpnmevaHna:
1. HekoTopble naku copgepxatr MaTupyto-

LLne BellecTBa.

2. HekoTopble faku MOCTaBNAKTCA B [ABYX
ynakoBKax

COBOKYMHOCTb KOMMOHEHTOB, CoCTaB/sAo-
LMX XMAKYHO dhasy Kpacku.
MpuMeuyaHune. OTOT TEPMUH  Takxe

OTHOCUTCA K Jlakam, CoAepXalium maTupy-
loLMe BeLlecTBa

HeneTyyass 4yacTb  /laKOKpaco4HOi  cpepbl,
KoTopass o6pa3yeT M/IEHKY W CBsI3bIBAET MUI-
MEHT

KNMOKOCTb  OAHO- WM MHOTOKOMMOHEHTHas,
netyyas B YC/IOBUAX CYLUKW, B KOTOPOW M/EH-
koo6pasytoLlee NoHOCTLI0 PacTBopsieTCst

JleTyyan >XMAKOCTb OAHO- WX MHOTOKOMMO-
HEeHTHas, KoTopasl, He fB/SAACb pacTBOpUTENEM
ONA  nieHKoobpasylwero, MOXeT OblTb  UC-
nosib30BaHa B COYETAHUM C pPacTBOpPUTESIEM, He
BbI3bIBas HexenaTesibHbIX 3addIeKToB

ﬂequaﬂ XMNAKOCTb OAHO- WM  MHOIOKOM-
MOHEHTHadA, KOoTopas AO6aBl'IF|eTCFI B NPOAYKT
Anda CHMXEeHNA BA3KOCTU



FOCT 28246—89 C. 3

MpogomkeHne Taobn. /

TepmMmuH

Onpepgenexve

1.7. PacTBOpuMbIii KpacuTenb Ans
NaKoKpacoyHbIX MaTepnasioB

D. Farbstoff

E. Dyestuff

F. Colorant

1.8. MurMeHT ANA NakokpacoUHbIX
MaTepuanion

. Pigment

E. Pigment

F. Pigment

1.9. HanonHutenb Ana nakokpacou-
HbIX MaTepuasios

D. Fullstoff

E. Extender

F. Matiere de charge

1.10. Cukkatus
D. Trockenstoff
E. Drier

F. Siccatif

1.11. OkpalwimBaemas NOBEPXHOCTb
D. Untergrund, Substrat

E. Substrate

F. Subjectile

1.12 Cnoi nakokpaco4Horo ma-
Teprana

D. Schicht

E. Coat

F. Couche

1.13. MepBUYHbI/ CNOW NakoKpacou-
HOro NOKPbITUA
D. Grundanstrich
E. Priming coat
F. Couche d’'impression, couche
primaire

1.14. NMpoMeXyTOo4HbI CNOW Nnako-
Kpaco4HOro noKpbITus

D. Zwischenanstrich

E. Intermediate coat

F. Couche intermediate

MpupoAHOE UMW  CUHTETMYEeCKoe BeLecTBo,
OKpallMBalolllee Kpacky WM nak, B  KOTOPbIX
OHO pacTBoOpsieTCSA

Bewectso B Buae MeNKOAWUCMNEPCHbIX Yac-
TUL, NpPakTUYeckn HepacTBOPMMOE B JlaKoKpa-
COYHOI cpefe, KOTOpoe wucnonb3lyeTca 6naro-
Aaps CBOMM OMTMYECKMM, 3alUTHbIM WK ge-
KOpaTMBHbIM CBONCTBaM

MopolikoobpasHoe BeLWEecTBO 00bIYHO 6Genoe
nnn cnabookpalleHHoe, MpakTUYeckn HepacT-
BOpUMOE B JIaKOKPACO4HON cpefe, uMeloLLee
nokasarenb npenomseHnsa MeHee 1,7, KoTopoe
ncnonb3yerca 6Gnarogaps CBOUM  (DU3NYECKUM
NN XMMUYECKMM cBolicTBaMm (cm. n. 1.20)

MeTannoopraHnyeckoe  coefuHeHue,  pacT-
BOPMMOE B OpraHU4yeckux pacTBopuUTeENAX W
nneHkoobpasywLlemMm, KoTopoe [fobaBnsetca K
npoAykKTam, BbICbIXalWMUM 3a CYeT KaTauTu-
4YeCcKoro OKMCNeHus, A1 YCKOpeHus npouecca
CYLLIKW.

MpumeyvyaHune. CywecTBYHOT TaKxe

BOAOPACTBOPVIMbIE CUKKATMBbI

MOBEPXHOCTb, Ha KOTOPYK HaHOCUTCA WK
[IO/XKEH HAHOCUTBLCS C/10I NTAKOKPACOYHOro
mMaTepuana

HenpbIpbIBHBLIA  CNOW  NpoAykTa,  nosy4ato-
LUMIACS NpyY OAHOKPATHOM €ro HaHeceHun

Cnoli, HaHOCWMbIA HENOCPeACTBEHHO Ha Ok-
pallBaemyto NoBepxHOCTb

Cnoii, pacrnofioXeHHbIi MexXay NepPBUYHbLIM
1 BHELLHUM C/TI0EM
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MpopgosmkeHne Tabn. /

TepMuH

Onpepgenexve

1.15. BHELLHWUIA CNOW NakoKpaco4Ho-

ro NOKpbITUSA
D. Deckanstrich, Schlussanstrich
E. Finishing coat, top coat
F. Couche de finition

1.16. Cyuwka nakokpacoyHoro mare-

prana
D. Trocknung
E. Drying
F. Sechage

1.17. TIneHKa nakokpaco4yHoOro ma-
Tepvana

D. Film

E. Film

F. Feull

1.18. /lakokpaco4Hasa cucrtema
. Anstrichsystem,
Anstrichaufbau

Paint or varnish system
Systeme de peinture ou de ver-
nis

1.19. bapbepHbIil CNOI NOKPLITUA

D. Isolierschicht

E. Barrier coat
F. Couche d'isolation

nam o

1.20. WnaTtneBka
D. Fuller
E. Filler
F. Enduit

1.21. Mnactudpukarop
D, Weichmacher

E, Plasticizer

F, Plastifiant

1.22. MHOrOKOMNOHEHTHbI Npo-
AYKT
D. Mehrkomponentenmaterial
E. Multi-pack product
F. Produit livrd en plusieurs em-
ballages

MocnegHwii cnon NakoKpaco4YHON CUCTEMbI

Komnnekc  npeBpauleHuii,  npuBogswmx K
nepexofly OT J>KWJAKOrO COCTOSIHUSI MJIEHKM K
TBEPAOMY

HenpepbiBHbIA  C/0K,  Nonyvyaemblii  nocne
OOHO- WM MHOTOKPaTHOTO HAHEeCEHMS Ha Mo-
BEPXHOCTb

COBOKYNHOCTb C/I0EB  NlakoB U (WiM) Kpa-
COK, KOTOpas HaHOCUTCA WM [0/IKHA HaHo-
CUTbCA Ha NMOBEPXHOCTb

Cnoii  MOKPbITMS,  MpefHa3HaYeHHbIA  ANs
M30MSIUMM  KPacKM OT  HMXKenexaulelhi noBepx-
HOCTU O/  NPeAOTBPALLEHUSs  HeXenaTeslbHo-
0 XUMWYECKOro WM (oM3NYecKoro B3avMOAeil-
CTBUSA MEX/y HUMM

MpoaykT nacTtoobpasHOn WM KUAKOW  KOH-
CUCTEHUUN, MPUMEHSAeMbIi AN yCTpaHeHus
HeboNblWMX [eldekTOB MNOBEPXHOCTU nepes OkK-
packowm

MpoayKT, WCnofnb3yemblli  ANS  NOBbILLEHUS
9M1aCTUYHOCTM  OTBEPXAEHHOW  nieHkn  (cm.

NCO 472)

MpoAyKT, KOMMOHEHTbl  KOTOPOr0  W3roTOB-
NAKTCA B BuUAe OTAEsNbHbIX 4YacTei, KoTopble
[O/MKHbI  ObITb  CMewaHbl B Nponopuusx, yka-
3aHHbIX npounsBoguTeniem (cm. n. 2.5)

2. TEXHWYECKNE TEPMW/HbI

2.1. O6beMHasi KOHLEHTpaUUsA nur-

meHTa (OKIT)

D. Pigmentvolumenkonzentration

(PYK)

OTHOlWeHne o06bemMa MUIMEHTOB U ApYyrux
TBEpAbIX YacTul, B npoaykte K o6ueMy o6b-
eMy HesleTyyero BellecTsa



TepmuH

E. Pigment volume concentration
(P.V.C)
F. Concentration pigmentaire vo-

lumique (C.P.V.)

2.2. Kputnyeckas o6eMHas KOH-
LueHTpaums nurmeHTa (KOKI)

D. Kritische  Pigmentvolumenkon-
zentration (KPVK)

E. Critical pigment
centration (C.P.V.C.)

F. Concentration pigmentaire  vo-
lumique critique (C.P.V.C.)

volume con-

2.3. HeneTtyuee BeLECTBO SlaKoKpa-
COYHOro MmaTepuana

D. Nichtfliichtiger Anteil

E. Non-volatile matter

F. Extrait sec

2.4. Tlpaktnyeckas Kpowuiasa cno-
COOHOCTb  J1TaKOKpPacO4yHOro  Ma-
Tepvana

D. Ergiebigkeit

E. Practical spreading rate

F. Rendement pratique en surface

2.5. )Kn3HecnocobHOCTb

D. Topfzeit

E. Pot-life

F. Delai maximal d’utilisation

FOCT 28246—89 C..5

Mpopos/mkeHve Tabn. 1

Onpepenexve
OnpegeneHHoe 3HayeHWe OOBEMHOW  KOH-
LeHTpaunum nuUrMeHTa, Mpuv  KOTOPOW  M/IEHKO-
obpasywllee  3anosiHgeT  NycToTbl, 06pa3so-
BaHHble TBEpPAbIMW HEMNOCPEACTBEHHO  COMpU-
Kacalolwmmmncsa Yactmuamn, W Bbllle KOTOPOro
onpefenieHHble CBOWCTBA CUCTEMbl 3HAYUTE/Ib-

HO N3MEHAKTCA

OcTatok, MNONy4YeHHbIn B pes3ynbTare wucna-
PEHUSs NpX  OnNpefesieHHbIX YCNOBUAX UCMbITa-
Hua (cm. MCO 1515 n NCO 3251)

CpefHee 3HayeHvMe naowWagn oOkKpallvBae-
MO MOBEPXHOCTW, KOTOpasi MOXEeT ObITb YK-
pbiTa onpegeneHHbiM 06bEeMOM (MM Maccoi)
Kpacku (WM naka) nNpu HaHeCeHUW YCTaHOoB-
NIEHHbIM METOAO0M B OAWH C/I0M B NpakTuye-
CKMX YC/IOBUSAX.

MpumeyaHune. O603Ha4YaeTCcss  0O0bIY-

HO B KBaJparHbIX MeTpax Ha uTp wim B

KBaZpaTHbIX MeTpax Ha KuiorpaMmv

MakcumanbHOoe BpeMsi, B TeYeHue KOTOpo-
ro npoAyKT, COCTOSIMIA W3 OTAEsIbHbIX KOM-
MOHEHTOB, [AO/KEH ObiTb WCMNOMb30BaH Mocne
CMeLLEeHNst KOMMOHEHTOB

3. PU3NYECKVE CBOVCTBA NAKOKPACOYHbLIX MATEPNAJIOB
NN NOKPbLITN

3.1. Aares3us
D. Haftung
E. Adhesion

F. Adherence

3.2a. CoBMeCTUMOCTb NPOAYKTOB

D. Vertraglichkeit (von Erzeug-
nissen)

E. Compatibility (of products)

F. Compatibilite (de produits)

3.26. CoOBMECTMMOCTb  JlaKOKpacou-
HOro MmaTepuasia C MOBEepPXHOC-
TbiO

D. Vertraglichkeit (eines Erzeug-
nisses mit dem Untergrund)

COBOKYMHOCTb CU/T CBA3N MexXay BblCOXLLEN
NJIEHKON U OKanJMBaeMOVI NOBEPXHOCTbIO

cMewMBaTbCcsi €
MOSIB/IEHNS  HEXe-
BbINaZeHnsi ocagka,

CnocobHoCcTb  npoaykra
Apyrumu - npogyktamun - 6e3
natenbHbIX addektoB —
3arycrteBaHus

Cnoco6GHOCTbL  NlakOKpaco4yHoro  matepuana
HaHOCUTLCA Ha MNOBEPXHOCTb 6e3 MNosIBNeHUs
HexxenartenbHbIX 3pekToB
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MpoaomkeHne Tabn. 1

TepmuH

Onpepgenexve

E. Compatibility (of product with
the substrate)

F. Compatibilite (d’'un produit
avec le subjectile)

3.3. bneck nokpbITUA
D. Glanz
E. Gloss
F. Brillant

3.4. YKPbIBUCTOCTb M/IEHKN
D. Deckvermogen

E. Hiding power

F. Pouvoir masquant

3.5. TBepAoCTb NOKPbLITUA
D. Harte

E. Hardness

F. Durete

3.6. DnacTnYyHOCTb
D. Flexibility
E. Elexibility
F. Souplesse

3 7. 'nAHey,

E. Sheen
F. Lustre

3.0. CToiiKOCTb K BO3A4EMACTBUNIO MOKO-
LMX cpeacTs

D. Waschbestandigkeit

E. Washability

F. Lavabilite

OnTUYeckoe CBOWCTBO TMOKPbITUS, XapakTe-
pr3yemoe CnoCcOBHOCTbI0 OTpaXKaTb CBET

Cnoco6HOCTb  Kpacku genatb  HEBUAWUMbI-
MW UBET WM LBETOBble KOHTPaCTbl OKpau-
BaeMOi NOBEPXHOCTU

Crnoco6HOCTb  BbICOXLIEW MJIEHKA  MOKPbITUA
COMPOTUBNATLCA  MEeXaHU4eckuM  BO3[eNCTBu-
AM: yaapy, B4aB/vMBaHuio, LiapanaHuo

Cnoco6HOCTb  OTBEPXAEHHOW  MNNEHKN  Bbl-
aepxmBatb  6e3  paspyweHus  gedopmauuio
MOBEPXHOCTU, HA KOTOPYH OHA HaHeceHa

Bneck, nosABNAWMIACA TONbKO NpW  pac-
CMOTPEHUM TMOBEPXHOCTU nog Hebonbwnm yr-
JI0M.

MpumeyaHune. OTOT TEPMUH HE UC-
nosb3yetca B CCCP

Cnoco6HOCTb OTBEPXAEHHOW M/IEHKM OCBO-
6oXaaTbCAs NyTeM CMbiBa OT Mblav, TBEPABIX
YyacTULL WM MOBEPXHOCTHbLIX 3arpsA3HeHuini 6e3
M3MEHEHUS] CBOWX CneuuasibHbIX CBOWCTB (CM.
NCO 4618/2, n. 5.15)

4. MEPBUNYHbLIE AEPEKTDI

4.1. O6bpa3oBaHMe My3blpbKOB B
nneHke

D. «Blasigkeit»

E. Bubbling

F. Bullage

4.2. lTpuxun Ha nneHke
D. «Streifigkeit»

E. Ropiness

F. Cordage

4.3. lNoTekn Ha nieHke

D. Laufer, Nasen, Gardinen

E. Runs, sags, curtains

F. Coulures en forme de goulttes,
de draperies ou de festons

[edekT BpeMeHHbIi NN NOCTOSHHbLIA B BU-
[e ny3bipbKOB BO3Ayxa M (Mnn) napoB pacT-
BOpUTENss WA TOFO W ApYyroro BMecTe B Ha-
HECEHHO NneHKe

[edbekT, nNposABMAWMIACA Ha NNEeHKe npu
onpefenieHHbIX MeTodax HaHeceHus, Xapak-
Tepusyemblii BO3HUMKHOBEHMEM B CbIpOli N/EH-
Ke  napanfiefibHblX  MOJSIOC,  COXPaHSLMXCA
nocse ee BbICbIXaHUS

O6pasoBaHMe  HepoBHOCTE/ B TOJILMHE
MIEHKW, NPOSIBAAIOWMXCA B BWAE HaM/bIBOB,
NOTEKOB
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MpogomkeHne Tab6n. 1

TepMuH

OnpegpeneHve

4.4. TTogHATUE NNIEHKU
D. Hochziehcn

E. Lifting

F. Detrempe

4.5. CmopLwimBaHue
D. Runzclbildung
E. Wrinkling

F. Frisage

4.6. PUCYHOK «MOPO3» Ha MN/IeHKe
D. Eisblumenbildung

E. Frosting

F. Givrage

4.7. MNponneLwnHsl
D. Fehlstelle

E. Miss

F. Manque

4.8. AnenbcnHoBas Kopka
PeHb) MAEHKN

D. Orangenschaleneffekt

E. Orange skin

F. Peau d’orange

4.9. TpoKo/bI NIEHKN; By1aBoYHbIe
NPOKO/bI

D. Nadeistiche

E. Pin-holes

F. Piqures

4.10. edpeKT HeyKpbiBaHNSA
KpblBaHUSA) Kpackoi

D. Sichtbarer-Ansatz

E. Lapping defect

F. Reprise (defaut de)

4.11. BbiuBeTaHue; U3MeHeHune uBe-
Ta

D. Ausbluten

E. Bleeding

F. Saignement

(war-

(nepe-

4.12. BbinoteBaHue

D. Ausschwitzen

E. Exudation (sweating)
F. Exsudation

Pa3smaryeHve, B3goyTMe WM oTaenieHne ot
MOBEPXHOCTW  BbICOXLUEW M/IEHKA  BCAEeACTBME
HaHeceHMsa Cnosa TOro Xe wWnu gpyroro mate-
prana.

MpnmeyaHune. [ledekT MOXeT BO3-
HUKHYTb BO BPEMSA HaHEeCEeHUs UK BbiCyLLMBA-
HUA MIEHKU

He6onbwwne cknagkn B Buae 6onee mvnn me-
Hee perynsipHbiX HEpPOBHOCTEW C Maslo amn-
NUTYAoN, nosiBAsOWMecs No  BCe  ToNWmHe"
NJEHKN U ee YacTu.

MpumeuvyaHune. HekoTopble AekopaTuB-
Hble Kpackum paspabartbiBalOT C Yy4yeToM [o-
NlydeHuss npv  naeHKkoobpasoBaHMM TON WK
NHOW CTENEeHN CMOPLUMBAHNS NOBEPXHOCTU

JedekT, Xapakrepusyemsbli MHOXECTBOM
OYeHb MEJIKUX MOPLWUH B (POpPME MHOrOyrosib-
HWKOB W/IM NAyTMH HAa NOBEPXHOCTU NNIEHKN

[edekt, xapaktepusyemblii  MOJIHbIM  OT-
CYTCTBMEM MNJIEHKM B HEKOTOPbIX 061aCcTaX

MoBEepPXHOCTHBbIN AedexT, Xapakrepusye-
Mbli nosiBNeHveMm yrnaybneHuii B MNJeHke, npu-
Aatowmii el Bug, anesibCMHOBOW KOPKK

[edekt,  xapakrepusyemblil  Hanuumem B
MIeHKe MaJiIeHbKNX CKBO3HbIX OTBEpPCTUW, Ha-
NOMUHAILLNX B6y/1aBOYHbIE YKO/Ibl

JechekT, BO3HMKAKOWWMIA  NpY  OKpaLUMBAHWU
B pasHoe BpeMsi TOro >e camMoro pab6ouvero
OHS U XapaKTepusyemblii Ha/imumem BbICTyNa-

IOWMX CMefoB W KpaeB paHee HaHECEeHHOro
NOKPbITHS
MPOHMKHOBEHME  Kpacsllero  Bewlectsa U3

HMWXHUX C/10eB, B WIN 4Yepe3 J1laKOKPaCOYHYHo
Nn1eHKy, 410 npumBognT K MNOABAEHUIO NATEH
nin NSMeHEHUIO UBETa

MosBNeHMe Ha MOBEPXHOCTU M/IEHKN OfHO-
O WIN  HECKONbKMX  XWUAKUX  KOMMNOHEHTOB
naeHKkoobpasyrLuiero
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MpogomkeHne Taon. 1

TepmMuH Onpepenexne
4 13 OcnuHbI [edekT, xapakTepusyemblii NOAB/IEHNEM B
D Zusammcnztehen NAIEHKE Y4aCTKOB Pa3/INYHOM TO/LWMHbI, He-
E. Cissing O[IHOPOAHO pacnpefesieHHbIX Ha NOBEPXHOCTMU.

F. Retraction; retrait (d'un feuil)

4 14 ToMyTHeHune
D Weissanlaufen
E Blushing

F. Voile 2

MpunmeyvyaHune CmopwmBaHme — 3KC-
TpemasibHaa popma 06pa3oBaHms OCMYH

MaTtoBasi onasecueHuusi, WHoraa NposiB/s-
lolasacs B MPOLECCE BbIChIXaHUSA  [NSIHLEBbIX
NTAKOKPACOYHbIX M/IEHOK B pe3y/bTarte ocax-
[IEHNS1 OAHOTO WM HECKOMbKUX TBEpAbIX KOM-
MOHEHTOB KPacKu Unu naka

5. NISMEHEHWA B MNMNJIEHKAX, BOSHNKAKOLWWE B NMPOLIECCE

5 1 bpoH3npoBka
D Bronzieren

E. Bronzing

F Bronzage

5 2 O6pasoBaHue nysbipei
D Blasenbildung

E Blistering

F Cloquage

5 3 PacTtpeckuBaHune
D Rissbildung

E Cracking

F Craquelage

5 3 1 BonocsHble TpeLLnHbI
D. Haarrissbildung

E. Hair-cracking

F. Craquelures capilliformes

5 3 2 [NoBEPXHOCTHbIE TPELLUHDI
D Krakelierung, Netzrissbhildung

E Checking
F Cra quelures en quadrillage

5 3 3 Ny6vHHbIE TPELLNHbI
D Tiefe Risse

E* Deep cracks

F. Craquelures profondes

5 3 4. CpefHue TpeLlyHbl

E Crazing
F Faiencage

CTAPEHNA

AedexT, XapakTepusyemblii N3MEHEHNEM
LUBETa, CBSi3aHHbIi C TOsIBNIEHNEM B MJIeHKe
OPOH30BOr0 OTTEHKA

Boinyknas pgedopmaumsa B MsieHkax, BO3-
HMKawowaa npyu MecTHOM OTAesIeHUn O[HOro
NN HECKOJIbKMX C/TIOEB MOKPbITUS.

MpnmeyvyaHne nnwocTtpauna  ctene-

Hell ob6pasoBaHWsA Ny3blpeil npuBegeHa B

NCO 4628/2

i3smMeHeHne, XxapakTepusyemoe  NOosBJIEHU-
€M pas3pbIBOB B MnsieHke (CM yepT 1)
MpumevyaHune. PacTpecknBaHne mMo-
XeT BKNYaTb HECKO/IbKO hopM, Hanbonee
BaXKHble N3 KOTOPbIX NpuBeneHbl Ha
yepT 2—5 CTeneHun pacTpeckmBaHusa npu-
BeAeHbl Ha YepTexax B MCO 4628/4

OueHb TOHKME NOBEPXHOCTHbIE TPELLVHbI

Mernkue TpewuHbl, pacnpegesieHHble no no-
BEPXHOCTN B Buge 6onee wanm MeHee perynsap-
HbIX PUCYHKOB (CM 4epT. 2)

TpelwuHbl, KOTopble MNPOHM3LIBAOT OAWH U3
CNoeB MOKPbITUS M MOTyT MNPUBECTU B pPe3y’ib-
TaTe K NosIHOMY paspyLLEHMIO NIEHKN

TpewmHbl, NOA0GHbIE  MOBEPXHOCTHLIM, HO
6onee WMpokne n rnybokne (cm yept 3)
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MpogomkeHne Taobn. /

TepmuH

Onpepgenexve

5.3.5. TpewmHbl TMNa «KPOKOANO-
Bas KoXxa»

D. Krokodilhautbildung

E. Crocodiling (or alligatoring)

F. Peau de crocodile

5.3.6. TpewmHbl TUNa «Cnenos
NTUL

D. Krahenfuss-Rissbildung

E. Crow’s foot cracking

F. Pattes de corbeau

5.4. OTcnamBaHue nNaeHku
D. AbschSlen
E. Peeling

5.5. OtcnavBaHue NNEHKN YeLlyit-
Kamu

D. Abblattern

E. Flaking

F. Ecaillage

5.6. Dpo3usa nneHkn
D. Abwitterung

E. Erosion

F. Erosion

5.7. MeneHune nneHkun
D. Kreiden
E. Chalking
F. Farinage

5.8. XpynKoCTb NAeHKU
D. Vcrsprodung
E. Embrittlement

F. Friabilite
5.9. ToueyHasa KOppo3na NNEHKU
(cm. n. 4.9)

D. Punktformige Korrosionser-
serscheinung

E. Corrosion pin-holes

F. Piqures de corrosion

5.10. lNomaToBeHue NAEeHKU
D. Hauchbildung

E. Bloom

F. Voile

5.11. CTtapeHue nneHkKu
IX Alterung

E. Ageing

F. Vieillissement

LUnpokne TpewwuHbl, o6pasylolme Ha MNok-
PbITUM  PUCYHOK B BUAE KPOKOAWIOBOW  KOXMW
(cm. yeprT. 4)

PUCYHOK  TpewuH, HanoMUHaKWni  NTU4YbK
cneppl (cMm. uepT. 5)

OTaeneHve o0OHOTO WM HECKOJIbKMX  C/0eB
CUCTEMbI OT HKMXenexawmnx cnoes WM nors-
HOE€ oOTAenneHne BCEero TOKPbITUA OT MNOBeEpPX-
HOCTU

OTpoeneHve nfieHkKn B BuUAe HepaBHOMEPHO
pacrnpefeneHHbIX Yelwyek pas/iMyHoro pasme-
pa, nosBnAloleecs 06bIMHO B pe3ynbTare pac-
TpeckMBaHus.

MpumeyaHune. CTeneHn oTC/anBaHuAa

npuBeneHbl Ha YyepTexax B ICO 4628/5

PaspylleHne TM/eHKN B eCTeCTBEHHbIX Mo-
FOAHbIX YC/IOBUSIX, KOTOpPOE MOXEeT MpuBECTYU
K 0BGHapy>XeHWNI0 OKpaLlMBaeMON NOBEPXHOCTH

MosiBNeHNne Ha MNOBEPXHOCTW M/IEHKU TOHKO-
ro /Nerko CHMMaemMoro rMopoLlka, BO3HMKaloLle-
ro BC/leACTBME [OECTPYKUUW OAHOr0 WAM  He-
CKOMbKMX KOMMOHEHTOB

YxygLeHve anactu4HOCTU NAEHKN

MosiBNeHne Ha MNOBEPXHOCTM OYEHb MESKUX
KPYr/blX NATEH OT MNPOAYKTOB KOPpO3uuM Me-
Ta/1IIM4YeCcKoli NOBEPXHOCTH

lMosiBNeHne MyTHOCTM Ha MOBEPXHOCTN nep-
BOHAYaU/T1bHO [/IAHL,EBOI NAEHKM.
MpumevyaHune. Ha HavasbHON cTaguu
passutns  gedpekta  NomaTtoBeHWe  MOXeT
ObITb SIETKO YCTPAHEHO BbITUPAHUEM

HeobpaTuMble N3MEHEHUSI CBONCTB N/IEHKN
KOTOpble NPOTEKAOT BO BPEMEHM
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NpoooJ/KeHne Tabn. 1

TepmuH

OnpepeneHve

5.12. O6pa3oBaHMe KpaTepoB
D. Kraterbildung

E. Cratering

F. Formation de crateres

5.13. ®dnokynauns
D. Flockulation
E. Flocculation
F. Floculation

5.14. XXenatnuHusauusi; reneobpaso-
BaHue
D. Geliercn
E. Gelling
F. Gelification

5.15. ['pAseyaepxaHue

D. Schmutzhaftung

E. Dirt retention

F. Susceptibilite a I'encrassement

€.1. Cmona
E. Resin
F. Resine

6.2. NpupoaHasa cmona
E, Natural resin
F. Resine naturelle

6.3. BogopacTteopumas cmona
E. Gum, water-soluble
F. Gomme soluble dans I'eau

6.4. MogudmumpoBaHHasa cmona
E. Modified natural resin
F. Resine artificielle

MNMosiBNeHne B MNNEeHKax MaleHbKUX yrayo6-
NEHUA  OKpPYyrnom  opMbl,  COXPaHSAHLUXCH
nocne oTBePXAeHNs

O6pas3oBaHue arioMepaTtoB B AWCTepcum
U1 B Kpacke

Mepexos npoAykTa W3 >XUAKOTO COCTOAHUA
B TBEpAOe WUiv nonyTeepaoe.
MpnmevaHne. JKenatuHunsaumio
MOXHO OCYLeCTB/IATbL nNpeAHaMepeHHo AN
npugaHusa NpoayKTy TUKCOTPOMHbIX CBOWCTB

[etekt,  xapakTepusyemblii  CMOCOBGHOCTbIO
CYXOW MNEHKN COXPaHsiTb Ha MOBEPXHOCTU WHO-
POAHbIE YaCTULLbI

. CMO/1bl

TBepabli, nonyTBepabli WM MCEBAOTBEP-
Obli  OpraHMYeckui martepuasn, KoTopblii nme-
€T HeonpefesieHHy U O0ObI4HO OTHOCUTESIb-
HO BbICOKYID MOJIEKY/IAPHYD MacCy MW KOTO-
pbli nog BO34ENCTBMEM Tenna pasmsryaeTcs
WA NNaBuTCA B  OMpPeAesieHHOM  Auana3oHe
Temneparyp

Cmona pacTuTenbHOro Wan >XWMBOTHOTO MNpo-
NCXoXXaeHums

MonumepHbIi matepuan pacTuTesIbHOro
MPONCXOXAEHUA, CMOCOGHbIN  Npu  pacTBope-
HAM B BOAe 06pa3oBblBaTb BA3KWA KONIOWA-
HbI1 pacTBop.

MpnmeuvaHne. AHINIUACKNA  TEepPMUH
«gum» 1 paHUy3CKnii «gomme»  Tpaju-
LUMOHHO MNPUMEHSANUCL AN WUCKONaeMbIX CMOJ
M HEKOTOPbIX APYrUX MNPUPOAHBLIX NPOAYK-
TOB, KOTOpble HEe pacTBOpMMbI B BOAE, HO K
TakoMy WCMO/Ib30BaHUIO 3TUX TEPMUHOB, XO-
TA OHO W T[/lyBOKO YKOPEHWNOCb, criepyeT
OTHOCUTLCS KPUTUYECKU

CMmona, XxumMuuyeckass  CTPyKTypa  KOTOPOI
BK/lOYAET  NPUPOAHLI  mMaTepuan,  4acTUYHO
BUIOU3MEHEHHbIA B pe3ynbTaTe COOTBETCTBYIO-
LUX XMMUYECKMX PeakLmii



TepmuH

6 5 CuHteTmnyeckasa cmona
. S>nthetic resin
F Resine synthetique

6 6 AkpuioBasa cMmona
E Acrylic resin
F Resme acrylique

6 7 PeHOoNbHAA cmona
E. Phenolic resin
F Resine phenolique

6 8 Ankngkaa cmona
E. Alkyd resin
F Resine alkyde

6 9 AMMHHasa cmona
E Amino resin
F Resine aminoplaste

6 10 X/10pMpoBaHHbIi Kay4yk
E Chlorinated rubber resin
F Resme de caoutchouc chlore

6 11 MonunadmpHasa cmona
E. Polyester resin
F. Resme de polyester

6 12 HeHacbiweHHaa nonnadgupHas
cmona

E Unsaturated polyester resin

F. Resine de polyester non sature

6 13 N3ouymaHaTHas cmona
E. Isocyanate resin
F. Resine isocyanate

MOCT 28246—89 C. 11

MpoaomkeHne Tab6bn. 1

Onpepgenexve

Cmona, nonyyeHHasa B pe3ynbTare KOHTPO-
IMPYEMbIX  XMMUYECKUX peakuuii  nosuvnpucoe-
AVHEHUS WM NOMMKOHAEHcauun Mexay Xopo-
O W3BECTHbIMW peareHTamu, KOTopble camu
no cebe He o06nagalT xapaxkTepucTukamu
cMOn

CuHTeTNYeckas cmona, MnojlydeHHasdA nosnu-
Mepu3auvMen wam - cononumepusauven  pasnuy-
HbIX aKpWioBbIX W (AN) METaKpuoBbIX MO-
HOMepOoB, 4acTo BMecTe C ApyrMMyM MOHOMepa-
mMu (cm n 6,17)

CuHTeTMYeckass CcMosia, MNOJlydeHHas  nonu-
KOHAEHCcauuen pasnuyHbiX anbgernaos, B Ya-
CTHOCTM (popmasibgernga, ¢ peHonamm, ux ro-
Mosioramu 1 (Un) NPOU3BOAHBIMU

CunHTeTMYeckada cmosia, MoJlydYeHHas  nonu-
KOHAEHcauuein  MHOrOOCHOBHbLIX — KWUC/OT,  Xup-
HbIX KWCNOT WM Macesl C nosavosiamu  (BbICO-
KOMOeKysapHbiMu cnvptamm) Cm NICO 6744

CuHTeTMYeckass CMoO/ia, MoJlydeHHass  nonu-
KOHAEeHcauueli aMWUHOB WAM amMuAoB C  asbAe-
rMaamMm n HeoHOKPaTHO aTepunLMpoBaHHas
cnupTamm

CMona, no/syyeHHass X/lopypoBaHUeM  Npu-
POAHOrO WM CUHTETUYECKOTO Kayuyka

CvHTeTnyeckass cmosia, MNOJlydYeHHasa  nosu-
KOHAEeHcaumeilr MHOrOOCHOBHBLIX KUC/IOT U MO-
IN0/10B (BbICOKOMOJIEKYIAAPHBIX CIMPTOB)

MpumMmeyvyaHune 3TN CMOSbI MOTYT

ObITb KnaccnuUMpoBaHbl B 3aBUCMOCTN OT

NX CTPYKTYpPbl, HANPUMEP, Kak HacCbILeH-

Hble 1 HEeHaCbILWEeHHbIe No/IM3UPHBbIE CMOSTbI
(cmn 6 12)

MonunachmpHas cmona, Xapaktepusyemas
OBOWHbIMW yrnepog-yrnepogHbiMm CBA3AMU
B MO/IMMEPHON Lenu, CMoCOGHbIMM K AasibHEN-
LLEN CLUMBKE

CuHTeTUYeCcKkasas cMona, cojepxawas CBO-
60o4Hble  MNnM  6/I0KMPOBaHHbIE  U30UMAaHaTHbIE
rPynnbl, OCHOBAHHble Ha apomMaTUyeckux, anu-
haTnyeckux wan - yuknoanudaTuyeckmx M3oumn-
aHatax

MpumeyvyaHune W3oumnaHaTel B dopme

MOHOMEpPOB W/IW, B OCHOBHOM, MO/IMMEPOB

MCNOMb3YHTCA B COYETaHUN C COefUHEHMS-
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MpogomkeHne Taon. /

TepmuH

OnpepgeneHuve

6.14. MNonnypetaHoBas cMmona
E. Polyurethane resin
F. RS8sine de polyurethanne

6.15. KpemHuinopraHuyeckas (cunu-
KOHOBas) cmona

E. Silicone resin

F. Resine de silicone

6.16. CtunposibHaa cmona
E. Styrene resin
F. Resine styrenique

6.17. BuHunoBsasa cmona
E. Vinyl resin
F. Resine vinylique

6.18. InokcmngHaa cmona
E. Epoxy resin
F. Resine epoxydique

MW, CcoAepXallMMun  peakUMOHHble  TUAPOK-
CU/bHble Tpynnbl Npu  o6pasoBaHUM  Monnype-
TaHOBbIX NOKPbLITHI

CuHTeTMYeCcKass CcMona, MoJlyyeHHass B  pe-
3ynbTate  B3aMMOAENCTBUS  NOSMKPYHKLMOHAb-
HbIX M30UMaHATOB C COEAMHEHUsIMM, coAepXa-
LWMMWN peakUMOHHbIE TMAPOKCU/IbHbIE TPYNMbI

CuHTEeTMYecKass CMONa, coepxallas CUsOoK-
CaHoBble Tpynmbl

CvHTeTnyeckass cmosia, MNOJMyYeHHas  Nonu-
mMepu3auuein crtupona WM €ero conosvmepusa-
unen ¢ gpyrumm moHomepamu (cMm. n. 6.17)

CuHTeTMYeckasa CMosia, MOJlyYeHHas  Mnonu-
Mepusauuein wam  conosiMmepusaumMeir  MoHome-
pOB, coAepXaLmnx BUHUbHbIE TPYNMbl.

MpumeyaHune. CTUpoObHbIe, akpwuio-

Bble, BuHMNaueTatHble U T. M. CMOJbI MNOJy-

4yalT M3 COOTBETCTBYHLMX MOHOMEPOB OAU-

HaKOBbIM CNOCOOOM

CunHTeTMYeckad cmo/la, cofepxaiias  9rnok-
CuAHble rpynnbl uAnM obpasoBaHHasA peakuuel
COeIHEHWI, cofepXawmx 3noKcuAHble  rpyn-
nbl. Cm. ICO 7142.

MpnmevaHne. BknovatoT  gBa OcC-
HOBHbIX BUAA 3MOKCUAHbLIX CMOJ:

a) CUHTEeTMYeckue CMOSbl, cofepxalme
3MOKCUAHbIE TPynMnbl, CNOCOOHblE K ClUMBa-
HWIO;

6) anokcugHble 3dMpbl, MOJSyYEHHblEe pe-
akumel 3noKCUrpynn C XUPHbIMW  KucnoTa-
MW WM Macnamu, BbICbIXalOWMMN MNPU  OKUC-
NeHum
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ANTGABUTHbBIN YKA3ATE/Ib TEPMVHOB HA PYCCKOM A3bIKE

Ta 6nnua 2

TepmuH

Homep TepmnHa

Aaresusa

Bneck nokpbITUA

BpoH3unpoBka

BellecTBO nakoKpacoyHOro Marepuasnia Henetyyee
BbinoTeBaHme

BbiugeTaHue

I eneobpasoBaHue

[naHey,

[ paAseypepxaHHe

[edekT HeyKpblBaHUA (MepeKPbIBaHMS) KPaCKOi
XXenatnHusauyusa

>KnsHecnocobHOCTb

3meHeHve LBeTa

KayuyK X/10pvpOBaHHbI

KOKI

KoHueHTpauusa nurmeHta o6bemHas
KoHueHTpauusa nurmeHTa obbemMHas Kputmnyeckas
Kopka nneHku aresibcuHoBas

Koppo3una nneHkn ToyeyHas

Kpacutens ansa nakokpaco4yHbIX MaTepuasioB pacT-
BOPUMBbIiA

Kpacka

Nak

MeneHne TeHku

HanonHuTenb 415 NakoKpacoyHbIX MaTepuasios
O6pa3oBaHue KpaTepos

O6pa3oBaHue nysbipeli

O6pa3oBaHne Ny3blpbKOB B MN1EHKE

OKI

OcnuHbI

OTcnavBaHve NNEHKN

OTcnamBaHme NaeHKN Yyellyinkamm

MUrmMeHT ANnA nakoKpacoyHbIX MaTepuasios
MnacTtudmkarop

lneHkKa nakokpaco4yHOro martepuasnia
MneHkoob6pasyoLlee ANA NakoKpacOUHbIX MaTepua-
nos

lMoBepxHOCTb OKpallnBaemMas

MoAHATNE NNIEHKN

NMomaToBeHME N/IEHKU

MomyTHeHne

lMoTekn Ha nneHke

MpoAyKT MHOrOKOMMOHEHTHbIN

Mpokonbl 6ynaBoYyHbIe

[Mpokonbl NNeHKN

MponneLwmnHsl

Pa3baBuTesib AN /1aKOKPaCOYHbIX MaTepuasios
Pa3xumxntens /s nakokpacoyHbIX Marepnasion
PacTtsopuTesnb 419 1akoKpaco4vHbIX MaTtepuanos
PacTtpecknBaHune

31
33
51
23
412
4N
514
37
515
410
514

N

N~ ——F
ORpPRPRP RPN NRrOoNNRE g
w

e
N 0o
=

117

14
1n
44
510
414
43
122
49
49
47
1 6a
| 65
15
53
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MpogomkeHne Tabn. 2

TepmMmuH

Homep TepmuHa

P1cyHOK «MOpPO03» Ha NniieHKe
CuvkkaTuB
Cuctema nakokpacoyHas
Cnoli nakokpaco4YHOro Mmatepuana
Cnoli NakoKpaco4HOro NoKpbITUA BHELLUHWI
Cnoi NakoKpaco4HOro NOKPbITUA NEePBUYHbII
Cnoi NakoKpaco4YHOro NOKPbITUSA MPOMEXYTOUHbIN
Cnoi noKpbITUS 6apbepHbIi
Cmona
Cmona akpuiosas
Cmona ankmpHas
Cmoia aMHHasA
Cmona BuHunoBas
Cmona BogopacTesopumas
Cwmona nsoumnaHaTtHas
Cmora KpeMHuinopraHnyeckas
Cmona mogudpmumpoBaHHas
Cmona nonvypeTtaHoBas
Cmona nonuapupHas
Cwmorna nonnacpmpHan HeHacblleHHas
Cmona npupoaHas
Cmona cunnkoHosas
Cmona cuHTeTnyeckas
Cmona cTtuponbHas
Cmona dpeHosbHas
Cmona anokcngHas
CwmopLiuyBaHue
CoBMeCTUMOCTb NPOAYKTOB
CoBMeCTUMOCTb N1aKoKpaco4yHOro marepuasa c no-
BEPXHOCTbIO
Crnoco6HOCTb NakoKpaco4YHOro MmaTepuana Kporowas
npakTunyeckas
Cpepa nakokpacoyHas
CrapeHue nneHku
CTOMKOCTb K BO3AENCTBMIO MOKOLLNX CPeAcTB
CyLlKa fakokpaco4yHoro matepuana
TBepaocCTb NOKPbLITUSA
TpeLwuHbl BONOCAHbIE
TpeLwuHbl rnyobuHHbIE
TpeLwyHbl NOBEPXHOCTHbIE
TpeLwuHsbl cpegHune
TpewuHbl TUNa «KPoKoAM0BasA KoXa»
TpewuHbl TUNa «cnegoB NTUL»
YKPbIBUCTOCTb NJIEHKN
dnokynayma
XPYnKOCTb NIEHKN
LLlarpeHb nneHkn
LLnaTtneBka
LUTpuXn Ha nneHke
ANMacTUYHOCTb
IMasib
po3ua NNeHKN

46

110
118
112
115
113
114
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ANDPABUTHBIN YKA3SATE/Tb TEPMUHOB HA HEMELIKOM A3bIKE

Tabnnya 3
Howme
TepmuH TepMVIHpa TepmiH Tle_|[§)|\'/\llll/(lel-?a

Abblattern 55 Krokodilhautbildung 535
Abschalen 54 Laufer 43 *
Abwitterung 56 Losemittel 15
Alterung 511 Mehr kom ponentenm a te-

Ansatz, sichtbarer b 10 rial 122
Anstrichaufbau 118 Nadeistiche 49
Anstrichfarbs 11 Nasen 43
Anstrichsystem 118 Netzrissbildung 53.2
Anteil, nichtfluchtiger 23 Nichtfluchtiger Anteil 23
Ausbluten 411 Orangenschaleneffekt- 48
Ausschwitzen 412 Pigment 18
Bindemittel 14 Pigmentvolumen-

Bindemittellosung 13 konzentration (PVK) 21
Blasenbildung 52 Pigmentvolumenkonzen-

«Blasigkeit» 41 tration, Kritische

Bronzieren 51 (KPVK) 22
Deckanstrich 115 Punktformige Korro-

Deckvermogen 34 sionser serscheinung 59
Ergiebigkeit 24 Rissbildung 53
Eisblumenbildung 46 Risse, tiefe 533
Farbstoff 17 Runzelbildung 45
Fehlstelle a7 Schicht 112
Film 117 Schlussanstrich 115
Flexibility 36 Schmutzhaftung 515
Flockulation 513 Sichtbarer-Ansatz 410
Fuller 120 «Streifigkeib 42
Fullstof f 19 Substrat 111
Gardinen 43 Tiefe Risse 533
Gelieren 514 Topfzeit 25
Glanz 33 Trockenstoff 110
Grundanstrich 113 Trocknung 116
Haarrissbildung 531 TJIntergrund 111
Haftung 31 Verdunnungsmittel 16b
Harte 35 Verschnittmittel | 6a
Hauchbildung 510 Versprodung 58
Hochziehen 44 Vertraglichkcit (von

Isolierschicht 119 Erzeugnissen) 32a
Klarlack 12 Vertraglichkeit (eines
Korrosionserscheinung, Erzeugnisses mit dem

punktformige 59 Untergrund) 32b
Krahenfuss-Rissbildung 536 Waschbestandigkeit 38
Krakelierung 532 Weichmacher 121
Kraterbildung 512 Weissanlaufen 414
Kreiden 57 Zwischenanstrich 114
Kritische Pigmentvolu- Zusammenziehen 413
mcnkonzentration

(KPVK) 22
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Tab6bnunya 4
Tepmi Topa Tepmith repmiia

Acrylic resin 66 Frosting 46
Adhesion 3N Gelling 514
Ageing 511 Gloss 33
Alkyd resin 6.8 Gum, water-soluble 63
Alhgatoring 5.35 Hair-cracking 531
Amino resin 6.9 Hardness 35
Barrier coat 1.19 Hiding power 34
Binder 1.4 Intermediate coat | 14
Bleeding 4.11 Isocyanate resm 613
Blistering 52 Lapping defect 410
Bloom 5.10 Lifting 44
Blushing 4.14 Medium 13
Bronzing 51 Miss 4.7
Bubbling 41 Modified natural resin 64
Chalking 57 Multi-pack product 122
Checking 532 Natural resin 62
Chlorinated rubber 6 10 Non-volatile matter 23
resin Orange skin 48
Cissing 413 Paint 11
Coat 112 Paint system 118
Compatibility 32 Peeling 54
Corrosion pin-holes 59 Phenolic lesin 67
Cracking 53 Pigment 18
Cratering 512 Pigment volume con-
Crazing 534 centration (P.V C) 21
Critical pigment volume 22 Pin-holes 49
concentration Pot life 25
(CPVCO) Pol\ ester resin 611
Ciocodiling (or alii- 535 Polyurethane resin 6 14
gatoring) Plasticizer 1
Crov s foot cracking 536 Practical soreading rate 24
Curtains 43 Priming coat 113
Deep cracks 533 Resin 61
Diluent 16a Ropiness 42
Dirt retention 515 Runs 43
Drier 110 Sags 43
Drying 116 Sheen 37
Dyestuff 17 Silicone resin 65
Embrittlement 58 Soh ent 15
Epoxy resm 618 Styrene resin 616
Erosion 56 Substrate 1n
Extender 19 Synthetic resin 65
Exudation (sweating) 412 Thinker 166
Filler 120 Top coat 115
Film 117 Unsaturated polyester
Finishing coat 115 resin 6.19
Flaking 55 Varnish 12
Flexibility 36 Varnish system 118
Flocculation 513 Vehicle 13




C. 20 TOCT 28246—89

MpopgosmkeHve Tabn. 4

Tepuur A Tepnun repram
Vinyl resin 617 Wrinkling 45
Water-soluble gum 63 Washability 38
AJTPABUTHDBIN YKA3ATE/Ib TEPMNHOB HA ®PAHLLY3CKOM A3bIKE
Tab6bnuya 5
TepmuH repwia TepmuH repuia

Adherence 31 Feuil i17
Brillant 33 Floculation 513
Bronzage 51 Formation de crateres 512
Bullage 41 Friabilite 58
Cloquage 52 Frisage 45
Colorant 17 Gelification 514
Compatibilite 32 Givrage 46
Concentration pigmen- Gomme soluble dans

taire volumique (C P.V.) 21 I'eau 63
Concentration pigmen- Lavabilité 38
taire volumique critique Liant 14
(C.PV.C) 22 Lustre 37
Cordage 42 Manque 47
Craquelage 53 Matiere de charge 19
Craquelures profondes 533 Milieu de suspension 13
Craquelures capillifor- Pattes de corbeau 536
mes 531 Peau de crocodile 535
Craguelures en guadrilla- Peau d’orange 48
ge 532 Peinture 11
Couche 112 Pigment 18
— de finiton 115 PigOres 49
— d’impression 113a PigOres de corrosion 59
— desolation 119 Plastifiant 121
— intermediate 114 Pouvoir masquant 34
— primaire 1136 Produit livre en plu-

Coulures en forme de sieurs emballages 122
gouttes, de draperies ou Rendement pratique

de festons 43 en surface 24
Decollement 54 Reprise (defaut de) 410
Delai maximal d'utilisa- Resine 61
tion 25 — acrylique 66
Detrempe 44 — alkyde 68
Diluant 1 6a — aminoplaste 69
Durete 35 — artif icielle 64
Ecaillage 55 — de caoutchous chlore 6 10
Enduit 120 — epoxydique 618
Erosion 56 —* isocyanate 613
Exsudation 412 — naturelle 62
Extrait sec 23 — phenolique 67
Faiencage 534

Farinage 57
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MpoposmkeHne Tabn, 6

TepmuH TE pOMMI/Iera TepmuH T(|e_| pOMMMera

— de polyester 6.11 Siccatif 1.10
— de polyester non sa- Solvant 15

ture 6.12 Souplesse 3.6
— de polyurfcthanne 6.14 Subjectile 1.11
— de silicone 6.15 Susceptibilite a Tencras-
— styrenique 6.16 sement 5.15
— synthetique 65 Systeme de peinture ou
— vinylique 6.17 de vernis 1.18
Retraction (d’'un feuil) 4.13 Vernis 1.2
Retrait (d'un feuil) 4.13 Vieillissement 5.11
Saignement 411 Voile 1 5.10
Sechage 1.16 Voile 2 4.14
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NH®OPMALUNOHHBLIE JAHHBIE

1. BHECEH MWHUCTEPCTBOM XUMUYECKOW MpombiwnieHHocTn (TN
JIKI HMO «CnekTp»)

2. [loctaHoBneHnem [ocypapcTBeHHOro komuteta CCCP no craHpgap-
Tam oT 06.09.89 Ne 2702 BBeAeH B AeWCTBME rOCyAapCTBEHHbIN CTaH*
papt CCCP TOCT 28246—89, B KauyecTBe KOTOPOro Henocpeact-
BEHHO TMpPUMEHEH MeXAyHapodHbli  cTtaHgapt WCO  4618/1—3,
c 01.01.91

3. BBEAEH BIMEPBbIE

Pepaktop H. B. bobkoBa
TexHnyecknin pegaktop J1. 4. MuTpodaHosa
Koppektop H [. YexoTwuHa

CpaHo B Hab 27 12 89 Moan B neu 07 03 Sn 1,5 yen n. n 1,5 yen sip -oTT. 1,57 y4-u3*n n.
Tup 80C 5 LleHa 10 K

OppeHa «3Hak NoyveTa» N3paTenbCcTBO CTaHOapTOB, 123557, MockBa, 'CI1
HosonpecHeHckuii nep , 3.
Kanyxckas Tunorpacdus ctaHgaptos, yn. MockoBckas, 256. 3ak. 82



