Государственный комитет Российской Федерации 
по вопросам архитектуры и строительства 
(Госстрой России)

СБОРНИКИ РЕСУРСНЫХ СМЕТНЫХ НОРМ 
НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ

Сборник 26

ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫЕ РАБОТЫ

Москва 1994

Введен в действие 
письмом Госстроя России 
от 5 мая 1994 г. 
№ ВБ-12-69

Москва 1994

Настоящий сборник разработан ВНИПИТеплопроектом с использованием обосновывающих материалов к сборнику 26 сметных норм и расценок на строительные работы (СНиП 4.02-91; СНиП 4.05-91), рассмотрен Центральным научно-исследовательским институтом экономики и управления строительством (ЦНИИЭУС) Госстроя России и Главным управлением ценообразования, сметных норм и расхода строительных материалов Госстроя России.

СОДЕРЖАНИЕ

	2Техническая часть


4Приложение к технической части. Таблицы расхода материалов теплоизоляционных, пароизоляционных и покровных слоев


11Ресурсные сметные нормы


11Таблица 26-1. Изоляция трубопроводов конструкциями теплоизоляционными комплектными на основе цилиндров минераловатных на синтетическом связующем


12Таблица 26-2. Изоляция трубопроводов цилиндрами, полуцилиндрами и сегментами из пенопласта


13Таблица 26-3. Изоляция трубопроводов полуцилиндрами из минеральной ваты на синтетическом связующем


14Таблица 26-4. Изоляция трубопроводов цилиндрами из минеральной ваты на синтетическом связующем


14Таблица 26-5. Изоляция трубопроводов изделиями (сегментами) минераловатными на битумном связующем


15Таблица 26-6. Изоляция трубопроводов диаметром 76 мм холстом стекловолокнистым


16Таблица 26-7. Изоляция трубопроводов диаметром 76 мм холстопрошивным стекловолокнистым полотном


16Таблица 26-8. Изоляция трубопроводов шнурами минераловатными и асбестовыми


17Таблица 26-9. Изоляция трубопроводов матами из стеклянного штапельного волокна, матами из супертонкого стеклянного волокна, холстами из БСТВ, матами звукопоглощающими


18Таблица 26-10. Изоляция трубопроводов плитами минераловатными на синтетическом связующем, плитами из стеклянного штапельного волокна шт


19Таблица 26-11. Изоляция трубопроводов матами минераловатными прошивными в обкладках, изделиями минераловатными с гофрированной структурой


21Таблица 26-12. Изоляция поверхностей изделиями минераловатными или стекловатными


23Таблица 26-13. Изоляция арматуры и фланцевых соединений съемными полуфутлярами из матов минераловатных прошивных и листов алюминиевых сплавов


24Таблица 26-14. Изоляция арматуры и фланцевых соединений матрацами


24Таблица 26-15. Изоляция арматуры и фланцевых соединений съемными полуфутлярами из матов минераловатных прошивных и листов оцинкованной стали


25Таблица 26-16. Покрытие поверхности изоляции трубопроводов листами алюминиевых сплавов


27Таблица 26-17. Покрытие поверхности изоляции трубопроводов сталью оцинкованной


28Таблица 26-18. Покрытие поверхности изоляции трубопроводов металлопластом


29Таблица 26-19. Покрытие поверхности изоляции трубопроводов дублированными материалами


30Таблица 26-20. Покрытие поверхности изоляции трубопроводов стеклоцементом текстолитовым 


31Таблица 26-21. Покрытие поверхности изоляции трубопроводов упругими оболочками


32Таблица 26-22. Покрытие изоляции плоских (криволинейных) и фасонных поверхностей листовым металлом с заготовкой покрытия


32Таблица 26-23. Покрытие поверхности изоляции трубопроводов рулонными материалами


33Таблица 26-24. Установка пароизоляционного слоя из пленки полиэтиленовой


34Таблица 26-25. Установка металлических опорных колец и разгружающих устройств


35Таблица 26-26. Изоляция трубопроводов конструкциями теплоизоляционными полносборными на основе изделий из минеральной ваты или стеклянного штапельного волоса с покрытием из металла


36Таблица 26-27. Изоляция трубопроводов конструкциями теплоизоляционными полносборными на основе изделий из минеральной ваты или стеклянного штапельного волокна с покрытием из полимерных материалов


37Приложение. Коэффициенты к нормам затрат труда и времени использования строительных машин для учета влияния условий производства работ, предусмотренных проектом





ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

1. Общие указания

1.1. Ресурсные сметные нормы (РСН) предназначены для определения потребности в ресурсах (затратах труда рабочих, строительных машинах, материалах) при выполнении теплоизоляции металлических трубопроводов и аппаратуры, работающих при повышенных температурах, и для расчета на основе полученных данных о потребности в ресурсах стоимости затрат на производстве указанных работ путем калькулирования издержек производства (себестоимости) в ценах и тарифах того периода, для которого определяется стоимость строительства.

1.2. РСН разработаны на основе исходных материалов к сборнику 26 сметных норм и расценок на строительные работы "Теплоизоляционные работы" (СНиП 4.02-91, СНиП 4.05-91). При составлении РСН учтены требования части 3 СНиП "Организация, производство и приемка работ" и правил безопасного ведения работ.

1.3. РСН отражают технически обоснованные затраты ресурсов, имеют рекомендательный характер и могут применяться всеми участниками инвестиционного процесса (заказчиками, подрядчиками и др.) независимо от форм их собственности и ведомственной принадлежности.

1.4. Материальные ресурсы (материалы, изделия и конструкции) представлены в РСН по укрупненной номенклатуре, без указания технических характеристик, с приведением только нормируемого расхода ресурсов. При расчете затрат пользователь норм выбирает конкретные по характеристикам материалы, изделия и конструкции исходя из данных проекта на строительство.

Аналогично, без привязки к конкретным маркам, в РСН приведены строительные машины - указаны только их типы и основные характеристики. Основанием для выбора в расчетах стоимости работ конкретной строительной машины служит, как правило, проект производства работ или проект организации строительства.

1.5. При выполнении работ по изоляции оборудования, имеющего форму цилиндра диаметром до 820 мм, а также фасонных частей диаметром до 820 мм в аппаратах большего диаметра следует использовать нормы по изоляции трубопроводов соответствующего диаметра. При изоляции оборудования и фасонных частей диаметром свыше 820 мм следует использовать нормы на изоляцию плоских и криволинейных поверхностей.

1.6. Расход теплоизоляционных изделий и материалов для изоляции трубопроводов и оборудования следует принимать по проектным данным с учетом коэффициентов уплотнений, принимаемых по СНиП 2.04.14-88.

Расход покровных материалов и материалов пароизоляционного слоя следует принимать по проектным данном с учетом коэффициентов расхода на изготовление деталей покрытия и монтаж в соответствии с "Общими производственными нормами расхода материалов в строительстве" (сборник 22 "Теплоизоляционные работы").

В приложении к технической части (табл. 1-17) приведен расход всех используемых в таблицах РСН 26-1 + 26-27 теплоизоляционных, покровных и пароизоляционных материалов с учетом минимальных потерь в размере 3 %, норм неизбежных производственных отходов и коэффициентов уплотнения.

1.7. В затратах труда рабочих-строителей учтены затраты на уплотнение материалов.

1.8. Устройство каркаса из проволоки или сетки нормами учтено.

1.9. Нормами учтены следующие вспомогательные работы:

текущая правка, точка и чистка инструментов, содержание в порядке приспособлений и машин, уборка рабочего места в течение смены;

установка и перемещение простейших ранее изготовленных переносных средств подмащивания (подмости, стремянки, козлы, лестницы) для производства работ на высоте до 2,5 м;

перемещение материалов в пределах рабочего места.

1.10. Устройство лесов при производстве теплоизоляционных работ на высоте более 2,5 м от пола (земли) должно выполняться в соответствии с проектом организации строительства (ПОС) или проектом производства работ (ППР). Нормы на установку и разборку инвентарных лесов (наружных и встроенных) следует принимать по сборнику 8 "Конструкции из кирпича и блоков" (СНиР-51).

1.11. При работе с лесов на высоте свыше 10 м, а также при изоляции резервуаров и аппаратов колонного типа и сложной конфигурации устройство лесов осуществляется по отдельным проектам, а на работы по их установке следует составлять индивидуальные нормы.

1.12. Нормы предусматривают работы с лесов на высоте до 10 м. При производстве работ на высоте свыше 10 м к нормам затрат труда в зависимости от высоты следует применять следующие коэффициенты:

до 15 м – 1,15;

до 30 м - 1,2;

до 60 м – 1,.25;

до 60 м - 1,4;

свыше 60 м - 1,5.

1.13. В настоящем сборнике уровень затрат труда рабочих и машинистов, а также времени использования машин и механизмов носит нормативный характер, так как эти показатели определены на основании ЕНиР и ВНиР, введенных в действие с 1987 г. Для перехода от нормативного уровня затрат труда и времени использования машин и механизмов к производственному, учитывающему реальные условия выполнения работ, рекомендуется применять коэффициент до 1,6.

1.14. Нормами предусматривается производство работ в неудобных и стесненных условиях: работа с люлек, с использованием предохранительных поясов; при расположении изолируемых объектов на расстоянии до 0,35 м от других поверхностей; изоляция только снизу; изоляция трубопроводов с наличием одного и более изгибов или отводов на каждые 7 м прямых участков;

изоляция поверхностей площадью до 10 м, расположенных в разных помещениях или на расстоянии друг от друга свыше 50 м, изоляция трубопроводов со спутником. Нормы предусматривают также работу при температуре воздуха в рабочей зоне от +9 до +40 °С.

1.15. При производстве работ в эксплуатируемых зданиях и сооружениях и в других усложняющих условиях (кроме названных в п.1.14) при реконструкции, техническом перевооружении и расширении действующих предприятий (зданий, сооружений) к затратам труда рабочих и времени использования строительных машин применяются коэффициенты, указанные в приложении к настоящему сборнику.

2. Правила определения объемов работ

2.1. Объем работ по изоляции трубопроводов материалами, учтенными нормами, определяется длиной трубопровода, включая фитинги; арматура и фланцевые соединения в длину трубопровода не включаются.

Нормы на изоляцию трубопроводов диаметром до 820 мм рассчитаны на 10 м трубопроводов.

Объем работ по изоляции арматуры и фланцевых соединений учитывается отдельно. Норма составлена на 10 шт. арматуры и фланцевых соединений.

2.2. Объем изоляции отдельных мест у контрольно-измерительных приборов и аппаратуры, а также возле люков, штуцеров, отверстий и т.п. на оборудовании нормами учтен, при этом длина изолируемых трубопроводов измеряется без вычета указанных мест.

Приложение к технической части

ТАБЛИЦЫ РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫХ, ПАРОИЗОЛЯЦИОННЫХ И ПОКРОВНЫХ СЛОЕВ

Таблица 1

Расход теплоизоляционных материалов 
на 10 м изоляции трубопровода

	Наружный диаметр трубопровода, мм
	Расход материала, м3 при толщине изоляционного слоя, мм

	
	30
	40
	50
	60
	80
	100

	18
	0,047
	0,075
	0,110
	0,151
	-
	-

	25
	0,054
	0,084
	0,122
	0,165
	0,272
	0,404

	32
	0,060
	0,093
	0,133
	0,178
	0,289
	0,427

	38
	0,066
	0,101
	0,142
	0,191
	0,305
	0,446

	45
	0,073
	0,110
	0,154
	0,204
	0,323
	-

	57
	0,084
	0,126
	0,173
	0,227
	0,354
	0,508

	76
	0,103
	0,150
	0,204
	0,264
	0,404
	0,570

	89
	-
	0,167
	0,225
	0,289
	0,438
	0,612

	108
	-
	0,192
	0,250
	0,327
	0,486
	0,673

	133
	-
	0,224
	0,296
	0,375
	0,551
	0,754

	159
	-
	0,258
	0,338
	0,425
	0,618
	0,838

	219
	-
	0,335
	0,435
	0,542
	0,774
	1,032


Примечание. Материалы: цилиндры и полуцилиндры минераловатные на синтетическом связующем, цилиндры и полуцилиндры из ФРП, шнуры минераловатные и асбестовые, полотно холстопрошивное ХПС, полотно иглопробивное ИПС-Т, холсты ВВ-Г и ВВ-Т.

Таблица 2

Расход сегментов из пенопласта ФРП-1 
на 10 м изоляции трубопровода

	Толщина изоляционного слоя, мм
	Расход материалов, м3 при диаметре трубопровода мм

	
	273
	325
	377
	426
	476
	529
	630
	720
	820

	40
	0,425
	0,472
	0,540
	0,603
	0,667
	0,736
	0,868
	0,984
	1,112

	60
	0,645
	0,747
	0,846
	0,943
	1,041
	1,144
	1.341
	1,514
	1,704


Таблица 3

Расход плит минераловатных на синтетическом связующем марок 50, 75 
на 10 м изоляции трубопровода

	Наружный диаметр трубопровода, мм
	Расходы плит минераловатных марок 50 75, м3, при толщине изоляционного слоя, мм

	
	40
	60
	80
	130
	120
	140
	160
	180
	200

	219
	-
	0,813
	1,160
	1,548
	1,973
	2,438
	2,942
	3,486
	4,065

	273
	-
	0,969
	1,370
	1,809
	2,286
	2,806
	3,360
	3,955
	4,589

	325
	0,708
	1,120
	1,571
	2,063
	2,591
	3,158
	3,765
	4,414
	5,099

	377
	0,810
	1,272
	1,769
	2,314
	2,894
	3,512
	4,168
	4,664
	5,593

	426
	0,904
	1,415
	1,964
	2,552
	3,178
	3,844
	4,548
	5,292
	6,072

	476
	1,001
	1,562
	2,158
	2,795
	3,470
	4,184
	4,936
	5,729
	6,566


Примечание. Нормой учтен коэффициент уплотнения 1,5 для плит минераловатных на синтетическом связующем марок 50 и 75 в соответствии со СНиП 2.04.14-88 "Тепловая изоляция оборудования и трубопроводов".

Таблица 4

Расход плит минераловатных на синтетическом связующем марки 125 
на 10 м изоляции трубопровода

	Наружный диаметр трубопровода, мм
	Расходы плит марки 125, м3, при толщине изоляционного слоя, мм

	
	40
	60
	80
	100
	120
	140
	160
	180
	200

	529
	0,884
	1,373
	1,391
	2,441
	3,022
	3,635
	4,279
	4,953
	5,661

	630
	1,042
	1,609
	2,207
	2,837
	3,428
	4,189
	4,912
	5,666
	5,547

	720
	1,180
	1,817
	2,484
	3,183
	3,912
	4,673
	5,463
	6,288
	7,144

	820
	1,335
	2,044
	2,795
	3,571
	4,378
	5,216
	6,086
	6,986
	7,910

	Плоская поверхность 10 м2
	0,494
	0,742
	0,989
	1,236
	1,483
	1,730
	1,978
	2,225
	2,472


Примечание. Нормой учтен коэффициент уплотнения 1,2 для плит минераловатных на синтетическом связующем марки 125 в соответствии со СНиП 2.04.14-88 "Тепловая изоляция оборудования и трубопроводов”

Таблица 5 

Расход плит из стеклянного штапельного волокна 
на синтетическом связующем марок ВДТ-50, ППТ-75 
на 10 м изоляции трубопровода

	Наружный диаметр трубопровода, мм
	Расход плит ППТ-50, ППТ-75, м3, при толщине изоляционного слоя, мм

	
	40
	60
	80
	100
	120
	140
	160
	180
	200

	529
	0,847
	1,316
	1,812
	2,339
	2,896
	3,484
	4,101
	4,746
	5,425

	630
	0,999
	1,542
	2,116
	2,718
	3,352
	4,014
	4,707
	5,430
	6,272

	720
	1,131
	1,741
	2,381
	3,050
	3,749
	4,479
	5,235
	6,026
	6,846

	820
	1,279
	1,959
	2,678
	3,422
	4,185
	4,999
	5,832
	6,695
	7,581

	Плоская поверхность 10 м2
	0,474
	0,711
	0,948
	1,185
	1,421
	1,658
	1,895
	2,132
	2,389


Примечание. Нормой учтен коэффициент уплотнения 1,15 для плит из стеклянного штапельного волокна на синтетическом связующем марок ППТ-50, ППТ-75 в соответствии со СНиП 2.04.14-86 "Тепловая изоляция оборудования и трубопроводов".

Таблица 6 

Расход матов из стеклянного штапельного волокна марок МТ-35, МТ-50 
на синтетическом связующем 
на 10 м изоляции трубопровода

	Наружный диаметр трубопровода, мм
	Расход материала, м3, при толщине изоляционного слоя, мм

	
	40
	60
	80
	100
	120


	57
	0,201
	0,366
	0,565
	-
	-

	76
	0,249
	0,430
	0,646
	-
	-

	89
	0,265
	0,463
	0,710
	0,990
	-

	108
	0,313
	0,527
	0,776
	1,073
	-

	133
	0,363
	0,593
	0,890
	1,203
	-

	159
	0,410
	0,750
	0,987
	1,333
	-

	219
	0,545
	0,877
	1,243
	1,656
	-

	273
	0,644
	1,039
	1,454
	1,933
	-

	325
	0,757
	1,202
	1,681
	2,209
	2,771

	377
	0,856
	1,350
	1,894
	2,473
	3,084

	426
	0,969
	1,511
	2,090
	2,715
	3,391

	476
	1,069
	1,661
	2,303
	2,980
	3,705


Примечание. Нормой учтен коэффициент уплотнения 1,6 для матов из стеклянного штапельного волокна на синтетическом связующем в соответствии со СНиП 2.04.14-88*, 04.14-88 "Тепловая изоляция оборудования и трубопроводов".

Таблица 7

Расход матов из супертонкого стеклянного волокна без связующего 
на 10 м изоляции трубопровода

	Наружный диаметр трубопровода, мм
	Расход материала, м3, при толщине изоляционного слоя, мм

	
	40
	60
	80
	100
	120

	57
	0,364
	0,663
	1,025
	-
	

	76
	0,451
	0,780
	1,114
	-
	-

	89
	0,481
	0,839
	1,267
	1,795
	-

	108
	0,568
	0,956
	1,407
	1,945
	-

	133
	0,657
	1,075
	1,613
	2,181
	-

	159
	0,744
	1,359
	1,789
	2,416
	-

	219
	0,989
	1,589
	2,253
	3,004
	-

	273
	1,167
	1,884
	2,635
	3,503
	-

	325
	1,371
	2,179
	3,048
	4,003
	5,022

	377
	1,552
	2,447
	3,433
	4,483
	5,589

	426
	1,746
	2,739
	3,789
	4,922
	6,146

	476
	1,938
	3,011
	4,174
	4,843
	6,021


Примечание. Нормой учтен коэффициент уплотнения 2,9 для матов из супертонкого стеклянного волокна без связующего - холстов из базальтового волокна БСТВ-Ст (для средней плотности 25 кг/м3) по СНиП 2.04.14-38 "Тепловая изоляция оборудования и трубопроводов".

Таблица 8

Расход матов минераловатных прошивных 
на 10 м изоляция трубопровода

	Наружный диаметр трубопровода, мм
	Расход материала, м3, при толщине изоляционного слоя, мм

	
	40
	60
	80
	100
	120
	140
	160
	80
	200

	108
	0,232
	0,397
	0,59
	0,732
	0,953
	-
	-
	
	-

	133
	0,272
	0,455
	0,666
	0,912
	1,184
	-
	-
	-
	-

	159
	0,311
	0,515
	0,747
	1,011
	1,305
	1,462
	1,783
	-
	-

	219
	0,405
	0,654
	0,932
	1,245
	1,585
	1,755
	2,118
	-
	-

	273
	0,488
	0,779
	1,100
	1,452
	1,837
	2,02
	2,419
	-
	-

	325
	0,569
	0,901
	1,263
	1,657
	2,083
	2,274
	2,711
	3,178
	3,671

	377
	0,651
	1,022
	1,421
	1,859
	2,326
	2,528
	3,001
	3,502
	4,027

	426
	0,727
	1,137
	1,578
	2,051
	2,552
	2,768
	3,275
	3,810
	3,372

	476
	0,803
	1,251
	1,729
	2,237
	2,783
	3,012
	3,554
	4,125
	4,728

	529
	0,887
	1,384
	1,900
	2,457
	3,031
	3,272
	3,851
	4,457
	5,095

	630
	1,048
	1,618
	2,217
	2,85
	3,519
	3,770
	4,421
	5,099
	5,930

	720
	1,185
	1,822
	2,492
	3,193
	3,923
	4,206
	4,917
	5,655
	6,430

	820
	1,340
	2,052
	2,803
	3,582
	4,392
	4,694
	5,477
	6,287
	7,119

	Плоская поверхность, 10 м2
	0,494
	0,742
	0,989
	1,236
	1,483
	1,730
	1,978
	2,225
	2,472


Примечание. Нормой учтен коэффициент уплотнения из матов минераловатных прошивных 1,2 в соответствии со СНиП 2.04.14-68 "Тепловая изоляция оборудования и трубопроводов".

Таблица 9

Расход изделий минераловатных с гофрированной структурой 
на 10 м изоляции трубопроводов

	Наружный диаметр трубопровода, мм
	Расход материала, м3, при толщине изоляционного слоя, мм

	
	60
	70
	120
	140

	108
	0,437
	0,528
	1,148
	-

	133
	0,493
	0,599
	1,284
	-

	159
	0,558
	0,678
	1,415
	1,584

	219
	0,651
	0,787
	1,585
	1,755

	273
	0,779
	0,936
	1,837
	2,020

	325
	0,901
	1,078
	2,083
	2,274

	377
	1,022
	1,215
	2,326
	2,528

	426
	1,042
	1,241
	2,340
	2,537

	476
	1,147
	1,362
	2,550
	2,761

	529
	1,269
	1,501
	2,778
	2,999

	630
	1,483
	1,755
	3,226
	3,456

	720
	1,670
	1,973
	3,597
	3,855

	820
	1,881
	2,223
	4,026
	4,303

	Плоская поверхность 10 м2
	0,680
	0,793
	1,360
	1,586


Примечание. Нормой учтены коэффициенты уплотнения: 1,3 - для трубопроводов до Ду 150 мм включительно; 1,2 - для трубопроводов Ду 200-350 мм включительно; 1,1 - для трубопроводов Ду свыше 350 мм в соответствии со СНиП 2.04.14-88 "Тепловая изоляция оборудования и трубопроводов".

Таблица 10

Расход плит минераловатных на битумном связующем 
для изоляции трубопроводов сегментами, нарезанными из плит

Норма на 10 м трубопровода

	Наружный диаметр трубопровода, мм
	Расход материала, м3, при толщине изоляционного слоя, мм

	
	40
	60
	80
	100
	120
	140
	160
	180

	219
	0,375
	0,606
	0,866
	1,155
	1,472
	1,819
	2,195
	2,601

	273
	0,453
	0,723
	1,023
	1,350
	1,708
	2,094
	2,508
	2,952

	325
	0,528
	0,836
	1,173
	1,539
	1,936
	2,357
	2,810
	3,294

	426
	0,675
	1,056
	1,465
	1,905
	2,372
	2,369
	3,394
	3,949

	529
	0,824
	1,281
	1,764
	2,277
	2,819
	3,391
	3,992
	4,620

	630
	0,972
	1,501
	2,059
	2,646
	3,263
	3,908
	4,532
	5,286

	720
	1,101
	1,695
	2,318
	2,969
	3,649
	4,359
	5,096
	5,865

	820
	1,245
	1,907
	2,607
	3,331
	4,084
	4,866
	5,677
	6,517

	Плоская поверхность 10 м2
	0,412
	0,618
	0,824
	1,03
	1,236
	1,442
	1,648
	1,854


Примечание. Расход плит на битумном связующем дан с учетом коэффициентов расхода, приведенных в сборнике 22 "Общие производственные номы расхода материалов в строительстве":

1,02 - на изоляцию трубопроводов (§ 10, табл. 012);

1,13 - на изготовление сегментов (§ 61, табл. 069).

Расход плит на изоляцию 10 м2 плоских поверхностей дан с учетом коэффициента 1,03 на трудноустранимые отходы и потери.

Таблица 11

Расход металла на покрытие тепловой изоляции трубопроводов

Норма на 10 м трубопровода

	Наружный диаметр трубопровода, мм
	Расход металла, м2, при толщине теплоизоляционного слоя, мм

	
	40
	60
	80
	100
	120
	140
	160
	180
	200
	220
	240

	25
	4,6
	6,2
	8,0
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	32
	4,9
	6,6
	8,3
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	45
	5,5
	7,1
	8,4
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	57
	6,3
	7,6
	8,6
	10,2
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	76
	6,8
	8,4
	9,5
	10,9
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	89
	7,3
	9,0
	9,9
	11,4
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	108
	8,0
	9,0
	10,6
	11,7
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	133
	8,4
	10
	11,6
	12,6
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	- 

	159
	9,4
	11
	12
	13,6
	15
	16,2
	17,7
	19,1
	-
	-
	-

	219
	11,8
	12,8
	14,3
	15,6
	17
	18,4
	19,9
	21,4
	-
	-
	-

	273
	13,3
	14,8
	16
	17,5
	19
	20,4
	21,9
	23
	-
	-
	-

	325
	15,3
	16,4
	18
	19,4
	20,9
	22,4
	23,5
	24,0
	26,3
	27,8
	29

	426
	18,9
	20,3
	21,7
	22,7
	24,1
	25,4
	26,9
	28,3
	29,7
	31,2
	32,6

	529
	22,8
	23,5
	24,9
	26,4
	27,9
	29,1
	30,6
	32
	33,6
	34,9
	36,4

	630
	26
	27,4
	28,9
	30
	31,5
	32,8
	34,2
	35,7
	37,1
	38,2
	39,6

	720
	29,2
	30,4
	31,8
	33,1
	34,6
	35,9
	37,1
	38,5
	40
	41,5
	42,8

	820
	32,4
	34
	35,3
	36,3
	37,9
	39,1
	40,5
	42
	43,5
	44,5
	45,9


Примечание. Нормой учтены коэффициенты расхода металла на изготовление и установку деталей покрытия тепловой изоляции трубопроводов в соответствии о "Общими производственными нормами расхода материалов в строительстве" (сборник 22, табл. 038, 039, 040, 041, 042, 058, 059, 060, 061).

Таблица 12

Расход металлических листов для гофрированных покрытий прямолинейных участков трубопроводов

Норма на 10 м покрытия тепловой изоляции трубопровода

	Наружный диаметр трубопровода, мм
	Расход металлических листов, м2, при толщине изоляционного слоя, мм

	
	40
	60
	80
	100

	18
	3,48
	4,85
	-
	-

	25
	4,07
	5,56
	7,15
	-

	32
	4,26
	5,89
	7,42
	-

	38
	4,62
	6,15
	7,67
	-

	45
	4,88
	6,41
	7,92
	-

	57
	5,32
	6,85
	8,09
	9,55

	76
	6,04
	7,52
	8,90
	10,24

	89
	6,54
	8,03
	9,23
	10,71

	108
	7,25
	8,48
	9,96
	11,46

	133
	7,92
	9,42
	10,94
	12,37

	159
	8,86
	10,34
	11,83
	13,30

	219
	11,09
	12,56
	14,08
	15,29


Примечание. Расход металлических листов на изготовление деталей покрытия прямолинейных участков трубопроводов дан с учетом коэффициентов, приведенных в сборнике 22 "Общие производственные нормы расхода материалов в строительстве", § 37, табл. 042 и § 53, табл. 059:

на покрытие тепловой изоляции - 1,17 для диаметров до 200 мм (по изоляции); 1,13 для диаметров до 400 мм;

на изготовление деталей покрытия - 1,02;

на гофрирование - 1,2.

Таблица 13

Расход металлических листов на покрытие тепловой изоляции криволинейных участков (отводов) трубопроводов (при покрытии прямолинейных участков фольгой алюминиевой дублированной, листами алюминиевыми гофрированными)

Норма на 10 м покрытия изоляции трубопровода

	Наружный диаметр трубопровода, мм
	Расход металлических листов, м2, при толщине изоляционного слоя, мм

	
	40
	60
	80
	100

	13
	1,09
	1,50
	-
	-

	25
	1,17
	1,56
	1,99
	-

	32
	1,26
	1,68
	2,08
	-

	38
	1,32
	1,73
	2,16
	-

	45
	1,38
	1,78
	2,24
	-

	57
	1,52
	1,92
	1,88
	2,22

	76
	1,73
	2,12
	2,05
	2,35

	89
	1,85
	2,27
	2,16
	2,47

	108
	1,99
	1,93
	2,27
	2,11

	133
	1,82
	2,14
	2,49
	2,26

	159
	2,04
	2,38
	2,18
	2,45

	219
	2,93
	3,19
	-
	-


Примечание. Расход металлических листов на изготовление деталей покрытия криволинейных участков (отводов) трубопроводов дан с учетом коэффициентов, приведенных в сборнике 22 "Общие производственные нормы расхода материалов в строительстве", § 36, табл. 041, § 54, табл. 061:

1,94 - на покрытие тепловой изоляции для диаметров до 200 мм (по изоляции);

1,54 - для диаметров до 300 мм (принято интерполяцией среднее значение между нормой для диаметров 200 и 400 мм);

1,23 - для диаметров до 400 мм;

1,13 - на изготовление деталей покрытия для диаметра до 350 мм (по изоляции).

Таблица 14

Расход фольги алюминиевой дублированной на покрытие тепловой изоляции прямолинейных участков трубопроводов

Норма на 10 м покрытия изоляции трубопровода

	Наружный диаметр трубопровода, мм
	Расход фольги дублированной, м2, при толщине изоляционного слоя, мм

	
	10
	60
	80
	100

	25
	3,41
	4,66
	5,99
	-

	32
	3,64
	4,93
	6,22
	-

	38
	3,89
	5,16
	6,43
	-

	45
	4,09
	5,38
	6,64
	-

	57
	4,45
	5,75
	6,61
	7,80

	76
	5,05
	6,31
	7,27
	8,37

	89
	5,47
	6,73
	7,42
	8,75

	108
	6,07
	6,93
	8,14
	9,36

	133
	6,47
	7,70
	8,93
	10,11

	159
	7,24
	8,45
	9,67
	10,86

	219
	9,06
	10,26
	-
	-


Примечание. Расход фольги дублированной на покрытие прямолинейных участков трубопроводов дан о учетом коэффициентов, приведениях в сборнике 22 "Общие производственные нормы расхода материалов в строительстве". § 47, табл. 052:

1,2 - для диаметров до 200 мм (по изоляции);

1,13 - для диаметров до 400 мм.

Таблица 15

Расход материалов упругих оболочек для покрытия тепловой изоляции трубопроводов

Норма на 10 м трубопроводов

	Наружный диаметр трубопровода, мм
	Расход материалов, м2, при толщине изоляционного слоя, мм 

	
	40
	50
	60
	80
	100
	120
	140

	25
	3,46
	4,13
	4,79
	6,11
	-
	-
	-

	32
	3,70
	4,36
	5,02
	6,34
	-
	-
	-

	45
	4,13
	4,79
	5,45
	6,77
	-
	-
	-

	57
	4,52
	5,18
	5,84
	6,8
	8,06
	-
	-

	76
	5,15
	5,81
	6,47
	7,40
	8,65
	-
	-

	89
	5,58
	6,24
	6,55
	7,81
	9,06
	10,32
	-

	108
	6,20
	6,52
	7,15
	8,40
	9,66
	10,91
	-

	133
	6,68
	7,31
	7,93
	9,19
	10,44
	11,70
	-

	159
	7,49
	8,12
	8,75
	10,00
	11,26
	12,51
	13,13

	219
	9,38
	10,00
	10,63
	11,89
	-
	13,73
	14,93

	273
	11,07
	11,70
	12,32
	12,95
	14,15
	15,34
	16,54

	325
	12,7
	12,71
	13,31
	14,51
	15,7
	16,90
	18,10

	426
	15,13
	15,73
	16,33
	17,53
	-
	-
	-


Примечание. Расход материалов упругих оболочек для покрытия тепловой изоляции принят с учетом коэффициентов расхода по сборнику 22 "Общие производственные нормы расхода материалов в строительстве":

1,03 - на изготовление оболочек (§ 59, табл. 067);

1,20 - для диаметров до 200 мм по изоляции (§ 49, табл. 054), 1,14 - для диаметров 200-400 ми по изоляции (§49, табл. 054);

1,12 - для диаметров 400-600 ни по изоляции (§ 49, табл. 054).

Таблица 16

Расход рулонных материалов на покрытие поверхности изоляции трубопроводов

Норма на 10 м трубопроводов

	Наружный диаметр трубопровода, мм
	Расход материала, м2, при толщине изоляционного слоя, мм 

	
	40
	50
	60
	80
	100
	120

	25
	4,02
	4,79
	5,56
	7,09
	-
	-

	32
	4,29
	5,06
	5,83
	7,36
	-
	-

	45
	4,79
	5,56
	6,33
	7,86
	-
	-

	57
	5,25
	6,02
	6,78
	7,7
	9,12
	-

	76
	5,98
	6,75
	7,51
	6,38
	9,80
	-

	69
	6,48
	7,24
	7,42
	8,84
	10,26
	11,68

	108
	7,21
	7,38
	8,09
	9,51
	10,93
	12,35

	133
	7,56
	8,27
	8,98
	10,4
	11,82
	13,24

	159
	8,48
	9,19
	9,90
	11,32
	12,74
	14,16

	219
	10,97
	11,32
	12,03
	13,45
	14,61
	16,00

	273
	12,63
	13,24
	13,95
	15,1
	16,49
	17,89


Примечание. Расход рулонных материалов (рубероид, толь, пергамин) дан с учетом коэффициентов расхода в соответствии со сборником 22 "Общие производственные нормы расхода материалов в строительстве", $ 43. табл. 048:

1,22 - для диаметров до 200 мм по изоляции;

1,13 - для диаметров до 400 мм по изоляции;

1,11 - для диаметров до 600 мм по изоляции.

Таблица 17

Расход пленки полиэтиленовой для пароизоляционного слоя

Норма на 10 м трубопровода

	Наружный диаметр трубопровода, мм
	Расход материала, м2, при толщине изоляционного слоя, мм 

	
	40
	60
	80
	100
	120
	140

	25
	3,79
	5,24
	6,68
	-
	-
	-

	32
	4,05
	5,49
	6,94
	-
	-
	-

	45
	4,52
	5,96
	7,41
	
	-
	-

	57
	4,95
	6,39
	7,84
	9,28
	-
	-

	76
	5,64
	7,08
	8,53
	9,97
	-
	-

	89
	6,11
	7,55
	9,00
	10,44
	-
	-

	108
	6,73
	8,24
	9,68
	11,13
	-
	-

	133
	7,70
	9,14
	10,59
	12,03
	-
	-

	159
	8,63
	10,08
	11,52
	12,97
	14,42
	15,86

	219
	11,16
	12,25
	13,69
	15,14
	16,58
	18,03

	273
	12,75
	14,20
	15,64
	17,09
	18,53
	19,98

	325
	14,63
	16,08
	17,52
	18,96
	20,41
	21,85

	426
	18,28
	19,72
	21,17
	22,61
	24,06
	25,51

	529
	22,00
	23,45
	24,89
	26,34
	27,78
	29,22

	630
	25,65
	27,10
	28,54
	29,99
	31,43
	32,88

	720
	28,9
	30,35
	31,79
	33,24
	34,68
	36,13

	820
	32,51
	33,96
	35,41
	36,85
	38,30
	39,74

	Плоская поверхность 10 м2
	11,5
	11,5
	11,5
	11,5
	11,5
	11,5


Примечание. Расход материалов дан с учетом коэффициента расхода 1,15 в соответствии со сборником 22 "Общие производственные нормы расхода материалов в строительстве", § 29, табл. 0,34.

РЕСУРСНЫЕ СМЕТНЫЕ НОРМЫ 

Таблица 26-1

Изоляция трубопроводов конструкциями теплоизоляционными комплектными на основе цилиндров минераловатных на синтетическом связующем

Состав работ:

1. Установка конструкций на трубопроводе с подгонкой по месту. 2. Крепление конструкций. 3. Изготовление и крепление диафрагм.

Измеритель - 10 м трубопроводов

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	25
	38
	45
	57
	76
	89

	
	
	
	Толщина теплоизоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	40
	60
	60
	80
	60
	80
	60
	80
	60
	80

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	5,8
	6,76
	6,1
	7,07
	7,2
	8,12
	7,52
	8,41
	7,97
	11
	10,4
	11,3

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,06
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	104-0016
	Конструкции из цилиндров минераловатных на синтетическом связующем
	м3
	0,03
	0,16
	0,10
	0,19
	0,20
	0,32
	0,23
	0,35
	0,26
	0,40
	0,29
	0,44

	650-8011
	Лист алюминиевый АД1Н толщиной 1 мл
	кг
	0,35
	0,43
	0,37
	0,44
	0,58
	0,68
	0,6
	0,71
	0,73
	0,9
	0,74
	0,9

	610-1173
	Сталь оцинкованная толщиной 0,8мм
	кг
	0,8
	1,0
	0,86
	1,02
	1,34
	1,58
	1,41
	1,65
	1,76
	2,08
	1,78
	2,10

	108-0047
	Отводы
	шт.
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4


Продолжение табл. 26-1

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	108
	133
	159
	219

	
	
	
	Толщина теплоизоляционного слоя, мм

	
	
	
	60
	80
	60
	80
	60
	80
	60
	80

	
	
	
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	10,9
	11,7
	10,3
	11
	10,7
	11,4
	11
	11,7

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08
	0,06
	0,08
	0,08

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	104-0016
	Конструкции из цилиндров минераловатных на синтетическом связующем
	м3
	0,33
	0,49
	0,37
	0,55
	0,43
	0,62
	0,54
	0,77

	650-8011
	Лист алюминиевый АД1Н толщиной 1мм
	кг
	0,81
	0,96
	0,88
	1,03
	0,9
	1,16
	1,14
	1,41

	610-1173
	Сталь оцинкованная толщиной 0,8мм
	кг
	1,90
	2,25
	2,06
	2,41
	2,08
	2,69
	2,64
	3,28

	108-0047
	Отводы
	шт.
	1,4
	1,
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4
	-
	-


Таблица 26-2

Изоляция трубопроводов цилиндрами, полуцилиндрами и сегментами из пенопласта

Состав работ:

1. Установка изделий на изолируемую поверхность с подгонкой по месту. 2. Крепление изделий на трубопроводах бандажами. 3. Промазка швов полимерцементной мастикой или асбестоцементным раствором.

Измеритель - 10 м трубопроводов

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	до 76
	89-133
	159-273
	325-820

	
	
	
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60 
	40
	60
	40
	60
	40
	60

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	2,13
	2,54
	2,28
	3,03
	3,29
	3,56
	19,5
	20,5

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,2
	3,2
	3,2
	3,2
	3,2
	3,2
	3,2
	3,2

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,06
	0,07
	0,09
	0,10
	0,12
	0,12
	0,18
	0,19

	3
	машины и механизмы
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,03
	0,03

	3.7.22
	Установка для изготовления бандажей
	маш.-ч
	0,04
	0,05
	0,07
	0,08
	0,1
	0,1
	0,15
	0,16

	4
	Материалы Пенопласт ФИ1-1
	м3
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	101-0540
	Лента 0,7(20
	кг
	1,11
	1,41
	1,62
	2,02
	2,44
	2,63
	3,84
	4,16

	650-8011
	Лист АД1Н толщиной 1 мм
	кг
	0,03
	0,04
	0,05
	0,06
	0,06
	0,09
	0,1
	0,14

	610-1173
	Сталь оцинкованная толщиной 0,6 мм
	кг
	0,15
	0,18
	0,2
	0,22
	0,22
	0,28
	0,36
	0,41

	
	Пряжка типа 1-0
	кг
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09


Таблица 26-3

Изоляция трубопроводов полуцилиндрами из минеральной ваты 
на синтетическом связующем

Состав работ:

1. Укладка полуцилиндров с подгонкой их по месту. 2. Заполнение швов отходами изделий. 3. Закрепление изделий бандажами. 4. Изготовление и установка диафрагм. 5. Изготовление бандажей. 6. Изготовление и закрепление пряжек.

Измеритель -10 м трубопроводов

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	25
	32
	38
	45

	
	
	
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	40
	60
	40
	60
	40
	60

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	2,43
	2,92
	2,47
	3,1
	2,54
	3,09
	2,63
	3,16

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,6
	3,6
	3,6
	3,6
	3,6
	3,6
	3,6
	3,6

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,07
	0,10
	0,09
	0,12
	0,09
	0,11
	0,09
	0,12

	3.7.22
	Установка для изготовления бандажей
	маш.-ч
	0,05
	0,08
	0,07
	0,09
	0,07
	0,09
	0,07
	0,09

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,02
	0,03
	0,02
	0,02
	0,02
	0,03

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	104-0016
	Полуцилиндры из минеральной ваты на синтетическом связующем
	м3
	0,08
	0,16
	0,08
	0,18
	0,10
	0,19
	0,11
	0,20

	101-0540
	Лента 0,7(20
	кг
	1,54
	2,0
	1,65
	2,1
	1,72
	2,15
	1,79
	2,24

	610-1173
	Сталь оцинкованная толщиной 0,8 мм
	кг
	0,14
	0,16
	0,14
	0,16
	0,14
	0,16
	0,14
	0,18

	
	Пряжка типа 1-0
	кг
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17

	650-8011
	Лист алюминиевый АД1Н толщиной 1 мм
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-


Окончание табл. 26-3

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	57
	76
	89
	108

	
	
	
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	60
	80
	60
	80
	60
	80
	60
	80

	
	
	
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	3,34
	4,27
	3,58
	4,52
	4,18
	4,69
	4,07
	4,50

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,6
	3,6
	3,6
	3,6
	3,6
	3,6
	3,6
	3,6

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,12
	0,16
	0,13
	0,17
	0,14
	0,18
	0,15
	0,19

	3.7.22
	Установка для изготовления бандажей
	маш.-ч
	0,09
	0,11
	0,1
	0,12
	0,10
	0,12
	0,11
	0,13

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,03
	0,05
	0,03
	0,05
	0,04
	0,06
	0,04
	0,06

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	104-0016
	Полуцилиндры из минеральной ваты на синтетическом связующем
	м3
	0,23
	0,35
	0,26
	0,40
	0,29
	0,44
	0,33
	0,49

	101-0540
	Лента 0,7(20
	кг
	2,35
	2,78
	2,56
	2,99
	2,7
	3,13
	29
	3,33

	610-1173
	Сталь оцинкованная толщиной 0,8 мм
	кг
	0,19
	0,24
	0,19
	0,24
	0,19
	0,24
	0,22
	0,27

	
	Пряжка типа 1-0
	кг
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17

	650-6011
	Лист алюминиевый АД1Н толщиной 1 мм
	кг
	-
	0,07
	-
	-
	-
	0,08
	-
	0,08


Таблица 26-4

Изоляция трубопроводов цилиндрами из минеральной ваты 
на синтетическом связующем

Состав звена:

1. Укладка цилиндров с подгонкой их по месту. 2. Заполнение швов отходами изделий. 3. Закрепление изделий бандажами. 4. Изготовление и установка диафрагм (на разгружающее устройство). 5. Изготовление бандажей. 6. Изготовление и закрепление пряжек.

Измеритель - 10 м трубопроводов

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	108
	133
	159
	219

	
	
	
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	60
	80
	60
	80
	60
	80
	60
	80

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	4,44
	4,96
	4,26
	4,69
	4,55
	5,05
	5,24
	5,72

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,6
	3,6
	3,6
	3,6
	3,6
	3,6
	3,6
	3,6

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,17
	0,28
	0,18
	0,21
	0,20
	0,24
	0,25
	0,28

	3
	Машины и механизмы
	
	

	3.7.22
	Установка для изготовления бандажей
	маш.-ч
	0,11
	0,13
	0,12
	0,14
	0,14
	0,15
	0,16
	0,18

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,06
	0,08
	0,06
	0,07
	0,07
	0,09
	0,09
	0,1

	4
	Материалы
	
	

	104-0016
	Цилиндры из минеральной ваты на синтетическом связующем
	м3
	0,33
	0,49
	0,37
	0,55
	0,43
	0,62
	0,54
	0,77 

	101-0540
	Лента 0,7(20
	кг
	2,9
	3,33
	3,17
	3,6
	3,45
	3,88
	4,06
	4,53

	610-1173
	Сталь оцинкованная толщиной 0,8 мм
	кг
	0,22
	0,27
	0,24
	0,3
	0,25
	0,33
	0,26
	0,36

	
	Пряжка типа 1-0
	кг
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17

	650-8011
	Лист алюминиевый АД1Н толщиной 1 мм
	кг
	-
	-
	0,07
	0,09
	-
	0,11
	0,09
	0,12


Таблица 26-5

Изоляция трубопроводов изделиями (сегментами) минераловатными 
на битумном связующем

Состав работ:

1. Изоляция трубопроводов сегментами из плит на битумном связующем. 2. Изготовление и установка диафрагм (на разгружающее устройство). 3. Изготовление сегментов из теплоизоляционных плит на битумном связующем. 4. Изготовление бандажей. 5. Изготовление пряжек.

Измеритель - 10 м трубопровода

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	219-273 
	325-820

	
	
	
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	80
	100
	120
	140
	40

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	21,1
	24,2
	28,2
	44,3
	50,8
	56,8
	41,5

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,69
	0,71
	0,73
	0,76
	0,77
	0,80
	0,86

	3
	Машины и механизмы
	

	3.7.22
	Установка для изготовления бандажей
	маш.-ч
	0,19
	0,21
	0,23
	0,26
	0,27
	0,30
	0,36

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,50
	0,50
	0,50
	0,50
	0,50
	0,50
	0,50

	4
	Материалы
	

	104-0003
	Сегменты из плит минераловатных на битумном связующем
	м3
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	101-0074
	Битум марки БН 70/30
	кг
	80
	133
	187
	268
	343
	433
	179

	101-0540
	Лента 0,7(20
	кг
	4,85
	5,4
	6,0
	6,6
	7,1
	7,7
	9,3

	610-1173
	Сталь оцинкованная толщиной 0,8 мм
	кг
	0,15
	0,15
	0,15
	0,15
	0,15
	0,15
	0,15

	
	Пряжка типа 1-0
	кг
	0,15
	0,15
	0,15
	0,15
	0,15
	0,15
	0,15


Окончание табл. 26-5

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	325-820

	
	
	
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	60
	80 
	100
	120
	140
	160
	180

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	45,5
	50,6
	75,5
	84,5
	91
	98,4
	106

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,0
	4,0
	4,0
	4,0
	4,0
	4,0
	4,0

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,88
	0,90
	0,93
	0,95
	0,97
	0,99
	1,01

	3
	Машины и механизмы
	

	3.7.22
	Установка для изготовления бандажей
	маш.-ч
	0,38
	0,40
	0,43
	0,45
	0,47
	0,49
	0,51

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,50
	0,50
	0,50
	0,50
	0,50
	0,50
	0,50

	4
	Материалы
	

	104-0003
	Сегменты из плит минераловатных на битумном связующем
	м3
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	101-0074
	Битум марки БН 70/30
	кг
	278
	383
	530
	656
	788
	927
	1074

	101-0540
	Лента 0,7(20
	кг
	9,8
	10,4
	11,0
	11,5
	12,1
	12,7
	13,2

	610-1173
	Сталь оцинкованная толщиной 0,8 мм
	кг
	0,15
	0,15
	0,15
	0,15
	0,15
	0,15
	0,15

	
	Пряжка типа 1-0
	кг
	0,15
	0,15
	0,15
	-
	-
	-
	-


Таблица 26-6

Изоляция трубопроводов диаметром 76 мм холстом стекловолокнистым

Состав работ:

1 Размотка рулона и резка на полотнища. 2. Свертывание полотнищ в пакеты. 3. Укладка пакетов на изолируемую поверхность, сшивка полотнищ стеклотканью и крепление проволочными кольцами. 4. Изготовление и установка диафрагм. 

Измеритель - 10 м трубопроводов

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	80

	
	
	
	1
	2
	3

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	11,9
	21,1
	32

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,6
	3,6
	3,6

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,18
	0,23
	0,29

	3
	Машины и механизмы
	

	3.7.23
	Установка отжига проволоки с устройством перемотки
	маш.-ч
	0,18
	0,23
	0,29

	4
	Материалы
	

	101-1593
	Теплоизоляционные материалы
	м3
	П
	П
	П


Таблица 26-7

Изоляция трубопроводов диаметром 76 мм 
холстопрошивным стекловолокнистым полотном

Состав работ:

1. Размотка рулона и резка на полотнища. 2. Свертывание полотнищ в пакеты. 3. Укладка пакетов на изолируемую поверхность, сшивка полотнищ стеклотканью и крепление проволочными кольцами. 4. Изготовление и установка диафрагм.

Измеритель - 10 м трубопроводов

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	30
	40

	
	
	
	1
	2

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	2,57
	2,92

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,0
	4,0

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,15
	0,18

	3
	Машины и механизмы
	
	
	

	3.7.23
	Установка отжига проволоки с устройством перемотки
	маш.-ч
	0,15
	0,18

	4
	Материалы
	
	
	

	101-1593
	Теплоизоляционные матери алы
	м3
	П
	П

	101-0622
	Проволока стальная низкоуглеродистая общего назначения диаметром 2 мм
	кг
	0,87
	1,0


Таблица 26-8

Изоляция трубопроводов шнурами минераловатными и асбестовыми

Состав работ:

1. Закрепление концов шнура на изолированной поверхности проволокой. 2. Резка шнура и обертывание поверхности. 3. Соединение (наращивание) концов шнура проволокой. 4. Выравнивание поверхности изоляции легкой подбивкой.

Измеритель - 10 м трубопроводов

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Изоляция шнуром

	
	
	
	минераловатным

	
	
	
	трубопроводов диаметром, мм

	
	
	
	до 76 включительно
	89 - 133

	
	
	
	при толщине изоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	50
	60
	80
	100
	40
	50
	60

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	4,33
	4,99
	5,55
	10,4
	12,6
	4,7
	5,12
	6,07

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,06
	0,06
	0,08
	0,10
	0,17
	0,08
	0,10
	0,11

	3
	Машины и механизмы
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03

	3.7.23
	Установка отжига проволоки с устройством перемотки
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,05
	0,07
	0,14
	0,05
	0,07
	0,08

	4
	Материалы
	м3
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П


Окончание табл. 26-8

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Изоляция шнуром

	
	
	
	минераловатным
	асбестовым
	асбестовым пуховым

	
	
	
	трубопроводов диаметром, мм

	
	
	
	83 - 133
	до 25
	до 57

	
	
	
	при толщине изоляционного слоя, мм

	
	
	
	80
	100
	40
	50
	30
	50
	60
	80


	
	
	
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	10,9
	12,2
	8,91
	10,4
	3,95
	5,33
	8,47
	10,5

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,12
	0,19
	0,05
	0,06
	0,05
	0,06
	0,08
	0,08

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,03
	0,03
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,03
	0,03

	3.7.23
	Установка отжига проволоки с устройством перемотки
	маш.-ч
	0,09
	0,16
	0,03
	0,04
	0,03
	0,04
	0,05
	0,05

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	101-0014
	Теплоизоляционные материалы
	м3
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П


Таблица 26-9

Изоляция трубопроводов матами из стеклянного штапельного волокна, матами из супертонкого стеклянного волокна, холстами из БСТВ, матами звукопоглощающими

Состав работ:

1. Изоляция трубопроводов. 2. Изготовление и установка диафрагм (на разгружающее устройство). 3. Изготовление бандажей. 4. Изготовление пряжек.

Измеритель - 10 м трубопроводов

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	до 76
	89 - 133
	159-273

	
	
	
	

	
	
	
	40
	60
	80
	40
	60
	80
	100
	40

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	2,87
	3,42
	5,91
	3,54
	4,53
	7,54
	8,48
	5,44

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,12
	0,14
	0,16
	0,15
	0,16
	0,29
	0,32
	0,15

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.7.22
	Установка для изготовления бандажей
	маш.-ч
	0,08
	0,10
	0,12
	0,11
	0,12
	0,14
	0,16
	0,15

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,04
	0,04
	0,04
	-
	-
	-

	3.7.23
	Установка отжига проволоки с устройством перемотки
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	-
	0,15
	0,16
	-

	4
	Материалы
	

	104-0069
	Теплоизоляционные материалы
	м3
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	101-0540
	Лента 0,7(20
	кг
	2,12
	2,52
	3,13
	2,73
	3,23
	3,64
	4,14
	4,0

	650-8011
	Лист АД1Н толщиной 1 мм
	кг
	0,03
	0,04
	0,05
	0,04
	0,06
	0,08
	0,11
	0,18

	610-1173
	Сталь оцинкованная толщиной 0,8 мм
	кг
	0,21
	0,24
	0,26
	0,24
	С,27
	0,33
	0,39
	0,63

	104-0077
	Стеклопластик рулонный шириной 50 мм
	м2
	-
	-
	-
	-
	-
	0,8
	0,9
	-

	
	Пряжка типа 1-0
	кг
	0,14
	0,14
	0,14
	0,14
	0,14
	0,14
	0,14
	0,14


Окончание табл. 26-9

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	159-273
	325 - 476

	
	
	
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	60
	60
	100
	40
	60
	80
	100
	120

	
	
	
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	6,01
	10,1
	11
	9,01
	9,56
	15,6
	17,1
	17,9

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8
	3,8

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,17
	0,42
	0,44
	0,25
	0,27
	0,65
	0,67
	0,69

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.7.22
	Установка для изготовления бандажей
	маш.-ч
	0,17
	0,20
	0,21
	0,25
	0,27
	0,29
	0,30
	0,31

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	3.7.23
	Установка отжига проволоки с устройством
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	перемотки
	маш.-ч
	-
	0,22
	0,23
	-
	-
	0,36
	0,37
	0,38

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	104-0069
	Теплоизоляционные материалы
	м3
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	101-0540
	Лента 0,7(20
	кг
	4,44
	5,05
	5,45
	6,36
	6,78
	7,35
	7,68
	8,0

	650-8011
	Лист АД1Н толщиной 1 мм
	кг
	0,23
	0,27
	0,13
	0,21
	0,28
	0,36
	0,23
	0,29

	610-1173
	Сталь оцинкованная толщиной 0,8 мм
	кг
	0,75
	1,0
	0,44
	0,6
	0,91
	1,14
	0,64
	0,76

	104-0077
	Стеклопластик рулонный шириной 50 мм
	м2
	-
	1,16
	1,25
	-
	-
	1,85
	1,95
	2,03

	
	Пряжка типа 1-0
	кг
	0,14
	0,14
	0,14
	0,14
	0,14
	0,14
	0,14
	0,14


Таблица 26-10

Изоляция трубопроводов плитами минераловатными 
на синтетическом связующем, плитами из стеклянного штапельного волокна ШТ

Состав работ:

1. Изоляция трубопроводов. 2. Изготовление и установка диафрагм (на разгружающее устройство). 3. Изготовление бандажей. 4. Изготовление пряжек.

Измеритель - 10 м трубопроводов

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	159 - 273

	
	
	
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	80
	120
	140
	160
	180

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	5,91
	6,42
	11,2
	12,2
	17,0
	18,2

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,66
	0,71
	1,06
	1,19
	1,26
	1,45

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.7.22
	Установка для изготовления бандажей
	маш.-ч
	0,16
	0,18
	0,21
	0,22
	0,24
	0,25

	3.7.23
	Установка отжига проволоки с устройством перемотки
	маш.-ч
	0,33
	0,36
	0,68
	0,80
	0,85
	1,02

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	104-0069
	Теплоизоляционные материалы
	м3
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	101-0540
	Лента 0,7(20
	кг
	4,14
	4,75
	5,35
	5,76
	6,16
	6,56

	104-0077
	Стеклопластик рулонный ПА-НП-750
	
	0,24
	0,26
	1,31
	1,33
	1,41
	1,52

	650-8011
	Лист АД1Н толщиной 1 мм
	кг
	0,09
	0,12
	0,17
	0,21
	0,26
	0,29

	610-1173
	Лист оцинкованный толщиной 0,8 мм
	кг
	0,31
	0,38
	0,51
	0,61
	0,73
	0,81

	
	Пряжка типа 1-0
	кг
	0,11
	0,11
	0,11
	0,11
	0,11
	0,11

	101-0622
	Проволока диаметром 2 мм
	кг
	1,11
	1,16
	2,26
	2,57
	2,76
	3,2


Окончание табл. 26-10

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	325 - 820

	
	
	
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	80
	100
	120
	140
	160
	180
	200

	
	
	
	77
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	10,2
	10,6
	11
	18,3
	19,2
	20,1
	28,7
	30,9
	31,2

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,98
	1,01
	1,06
	1,62
	1,74
	1,88
	2,18
	2,27
	2,35

	3
	Машины и механизмы
	

	3.7.22
	Установка для изготовления бандажей
	маш.-ч
	0,26
	0,26
	0,28
	0,30
	0,31
	0,33
	0,35
	0,36
	0,38

	3.7.23
	Установка отжига проволоки с устройством перемотки
	маш.-ч
	0,56
	0,53
	0,61
	1,15
	1,26
	1,38
	1,66
	1,74
	1,8

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17

	4
	Материалы
	

	104-0069
	Теплоизоляционные материалы
	м3
	П
	Ц
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	101-0540
	Лента 0,7(20
	кг
	6,36
	6,77
	7,17
	7,57
	7,98
	8,48
	8,89
	9,39
	9,8

	104-0077
	Стеклопластик рулонный ПА-НП-750
	м2
	0,42
	0,5
	0,6
	2,12
	2,2
	2,2
	2,3
	2,4
	3,5

	650-8011
	Лист АД1Н толщиной 1 мм
	кг
	0,10
	0,14
	0,18
	0,23
	0,29
	0,33
	0,41
	0,46
	0,54

	610-1173
	Лист оцинкованный толщиной 0,8 мм
	кг
	0,38
	0,43
	0,52
	0,63
	0,78
	0,90
	1,06
	1,18
	1,34

	
	Пряжка типа 1-0
	кг
	0,11
	0,11
	0,11
	0,11
	0,11
	0,11
	0,11
	0,11
	0,11

	101-0822
	Проволока диаметром 2 мм
	кг
	1,86
	1,87
	1,94
	3,94
	4
	4,14
	5,45
	5,65
	5,76


Таблица 26-11

золяция трубопроводов матами минераловатными прошивными в обкладках, 
изделиями минераловатными с гофрированной структурой

Состав работ:

1. Резка изделия по заданному размеру. 2. Укладка изделий с подгонкой их по месту. 3. Изготовление и установка диафрагм, (на разгружающее устройство). 4. Изготовление бандажных лент из металла. 5. Изготовление пряжек.

Измеритель – 10 м трубопроводов

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	89 - 133
	159 - 273

	
	
	
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	80
	100
	120
	40
	60
	80
	100
	120
	140
	160

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	1
	Затраты труда рабочих строителей
	чел.-ч
	3,53
	4,51
	5,05
	5,54
	6,08
	5,48
	5,97
	8,50
	7,74
	11,7
	12,5
	13,3

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1

	2
	Затрата труда машинистов
	чел.-ч
	0,45
	0,46
	0,49
	0,55
	0,60
	0,84
	0,70
	0,72
	0,79
	1,33
	1,49
	1,56

	3
	Машины и механизмы
	

	3.7.22
	Установка для изготовления бандажей
	маш.-ч
	0,07
	0,08
	0,9
	0,11
	0,12
	0,10
	0,12
	0,13
	0,14
	0,16
	0,16
	0,18

	3.7.23
	Устройства отжига проволоки с устройством перемотки
	маш.-ч
	0,19
	0,13
	0,21
	0,25
	0,29
	0,35
	0,39
	0,40
	0,46
	0,98
	1,14
	1,19

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19

	4
	Материалы
	

	104-0063
	Теплоизоляционные материалы
	м3
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	101-0540
	Лента 0,7(20
	кг
	1,8
	2,1
	2,42
	2,74
	3,0
	2,66
	3,0
	3,3
	3,6
	4,04
	4,19
	4,53

	650-8011
	Лист АД1Н толщиной 1 мм
	кг
	0,06
	0,06
	0,06
	0,11
	0,15
	0,18
	0,23
	0,27
	0,13
	0,17
	0,21
	0,26


Продолжение табл. 26-11

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	89 - 133
	159 - 273

	
	
	
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	80
	100
	120
	40
	60
	80
	100
	120
	140
	160

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	610-1173
	Сталь оцинкованная толщиной 0,8 мм
	кг
	0,19
	0,22
	0,28
	0,34
	0,37
	0,57
	0,69
	0,94
	0,39
	0,49
	0,59
	0,71

	
	Пряжка типа 1-0
	кг
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09

	101-0821
	Проволока стальная низкоуглеродистая диаметром 0,8 мм
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	0,68
	0,72
	0,76

	101-0822
	Проволока стальная низкоуглеродистая диаметром 2 мм
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	0,47
	0,51
	0,54
	-
	1,47
	2,15
	2,2


Продолжение табл. 26-11

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	273

	
	
	
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	80
	100
	120
	140
	160

	
	
	
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	6,61
	7,20
	8,43
	8,96
	13,7
	14,6
	15,4

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,72
	0,77
	0,83
	0,86
	1,44
	1,49
	1,59

	3
	Машины
	

	3.7.22
	Установка для изготовления бандажей
	маш.-ч
	0,12
	0,13
	0,15
	0,16
	1,17
	0,18
	0,19

	3.7.23
	Установка отжига проволоки с устройством перемотки
	маш.-ч
	0,41
	0,45
	0,49
	0,51
	1,08
	1,12
	1,21

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19

	4
	Материалы
	

	104-0069
	Теплоизоляционные материалы
	м3
	П
	П
	П
	П
	П
	Е
	П

	101-0540
	Лента 0,7(20
	кг
	3,1
	3,4
	3,75
	4,1
	4,3
	4,6
	5,0

	650-8011
	Лист АД1Н толщиной 1 мм
	кг
	0,2
	0,25
	0,31
	0,15
	0,23
	0,29
	0,33

	610-1173
	Сталь оцинкованная толщиной 0,8 мм
	кг
	0,59
	0,78
	0,98
	0,43
	0,62
	0,77
	0,88

	
	Пряжка типа 1-0
	кг
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1

	101-0821
	Проволока стальная низкоуглеродистая диаметром 0,88 мм
	кг
	-
	-
	-
	-
	0,77
	0,8
	0,87

	101-0822
	Проволока стальная низкоуглеродистая диаметром 2 мм
	кг
	-
	-
	-
	-
	1,51
	1,56
	1,66


Продолжение табл. 26-11

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	325 - 820

	
	
	
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	80
	100
	120
	140
	160
	180
	200

	
	
	
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	11,2
	11,7
	12,3
	12,9
	21,8
	22,7
	23,7
	34,1
	35,5

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,1
	4,1
	41
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	1,36
	1,42
	1,46
	1,68
	2,48
	25,5
	2,68
	2,74
	2,82

	3
	Машины
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.7.22
	Установка для изготовления бандажей
	маш.-ч
	0,18
	0,19
	0,20
	0,21
	0,22
	0,23
	0,24
	0,25
	0,26

	3.7.23
	Установка отжига проволоки с устройством перемотки
	маш.-ч
	0,99
	1,04
	1,07
	1,28
	2,07
	2,13
	2,25
	2,30
	2,37

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19

	4
	Материалы
	
	

	104-0069
	Теплоизоляционные материалы
	м3
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	101-0540
	Лента 0,7(20
	кг
	4,6
	4,85
	5,05
	4,35
	5,65
	5,96
	6,26
	6,46
	6,77

	650-8011
	Лист АД1Н толщиной 1 мм
	кг
	0,21
	0,28
	0,36
	0,23
	0,29
	0,33
	0,41
	0,46
	0,54

	610-1173
	Сталь оцинкованная толщиной 0,8 мм
	кг
	0,64
	0,89
	1,09
	0,62
	0,71
	0,91
	0,97
	1,16
	1,32

	
	Пряжка типа 1-0
	кг
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1

	101-0821
	Проволока стальная низкоуглеродистая диаметром 0,88 мм
	кг
	-
	-
	-
	-
	1,06
	1,1
	1,17
	1,2
	1,26

	101-0822
	Проволока стальная низкоуглеродистая диаметром 2 мм
	кг
	0,96
	1,0
	1,06
	1,11
	2,37
	2,52
	2,73
	2,83
	2,93


Таблица 26-12

Изоляция поверхностей изделиями минераловатными или стекловатными

Состав работ:

1. Установка изделий на штырях или проволочных стяжках. 2. Перемотка и отжиг проволоки. 3. Устройство проволочного каркаса. 4. Крепление изделий бандажами.

Измеритель - 10 м поверхности изоляции

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Изоляция поверхностей

	
	
	
	плоских
	фасонных

	
	
	
	матами минераловатными, прошивными на стеклоткани или металлической сетке
	плитами минераловатными на синтетическом связующем М-125 или плитами полужесткими из стеклянного штапельного волокна на синтетическом связующем
	изделиями минераловатными с гофрированной структурой
	матами минераловатными прошивными на стеклоткани или металлической сетке
	плитами минераловатными на синтетическом связующем М-125 или плитами полужесткими из стеклянного штапельного волокна на синтетическом связующем
	изделиями минераловатными с гофрированной структурой

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	6,01
	5,44
	5,49
	7,58
	7,08
	7,99

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,8
	3,8
	3,8
	4,1
	4,1
	3,7

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	2,02
	0,70
	0,59
	1,23
	0,71
	0,68

	3
	Машины и механизмы
	

	3.7.22
	Установка для изготовления бандажей
	маш.-ч
	0,10
	0,08
	0,06
	0,15
	0,21
	0,18

	3.7.23
	Установка отжига проволоки с устройством перемотка
	маш.-ч
	1,11
	0,45
	0,47
	1,0
	0,33
	0,44

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,81
	0,17
	0,06
	0,08
	0,17
	0,06

	4
	Материалы
	

	104-0069
	Маты минераловатные прошивные на стеклоткани или металлической сетке
	м3
	П
	-
	-
	П
	-
	-

	104-0004
	Плиты теплоизоляционные минераловатные на синтетическом связующем 
	м3
	-
	П
	-
	-
	П
	-

	104-0004
	Плиты полужесткие из стеклянного штапельного волокна на синтетическом связующем
	м3
	-
	П
	-
	-
	П
	-

	104-0027
	Изделия минераловатные с гофрированной структурой
	м3
	-
	-
	П
	-
	-
	П

	101-0540
	Лента упаковочная 0,7(20
	кг
	2,6
	2,1
	1,62
	3,9
	5,23
	4,5

	101-0821
	Проволока диаметром, мм
	

	101-0821
	0.8
	кг
	0,25
	-
	-
	0,25
	-
	-

	101-0822
	1,2
	кг
	0,17
	0,7
	0,88
	0,17
	0,44
	0,88

	101-0822
	2,0
	кг
	3,7
	0,6
	0,14
	3,1
	0,5
	0,11

	101-0823
	5,0
	кг
	4,6
	0,5
	1,09
	4,3
	1,1
	-

	610-1173
	Сталь оцинкованная толщиной 0,8 мм
	кг
	0,03
	0,03
	0,03
	0,05
	0,29
	0,29

	
	Пряжка типа 1-0
	кг
	0,03
	0,03
	0,03
	0,05
	0,29
	0,29

	101-0115
	Винт 4 ( 12
	кг
	-
	-
	0,15
	-
	-
	0,148

	101-0115
	Винт Мб
	кг
	-
	-
	0,06
	-
	-
	-

	
	Нить стеклянная БС-10-160(1(3(50)
	кг
	-
	-
	0,04
	-
	-
	-


Таблица 26-13

Изоляция арматуры и фланцевых соединений съемными полуфутлярами 
из матов минераловатных прошивных и листов алюминиевых сплавов

Состав работ:

1. Изготовление полуфутляров. 2. Изготовление диафрагм. 3. Установка полуфутляров. 4. Установка диафрагм. 5. Крепление диафрагм и полуфутляров бандажами или винтами.

Измеритель - 10 шт. арматуры и фланцевых соединений

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Условный диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	до 65
	80-200
	250 - 600

	
	
	
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	80
	40
	60
	80
	100
	40
	60
	80
	100

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	29,6
	33
	36,3
	39,2
	47,5
	53,6
	60,3
	79,1
	92,6
	99,6
	106

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	-
	0,55
	0,36
	0,38
	0,49
	0,57
	0,69
	0,85
	0,99
	1,11
	1,26

	3
	Машины и механизмы
	

	3.7.24
	Установка для заготовки защитных покрытий тепловой изоляции
	маш.-ч
	
	0,28
	0,36
	0,38
	0,49
	0,57
	0,69
	0,85
	0,99
	1,11
	1,26

	3.7.23
	Установка отжига проволоки с устройством перемотки
	маш.-ч
	
	0,27
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	Материалы
	

	104-0069
	Маты минераловатные прошивные 2М-100
	м3
	0,12
	0,25
	0,39
	0,49
	0,82
	1,24
	1,73
	0,68
	1,01
	1,44
	1,85

	650-8011
	Алюминиевый лист АД1Н толщиной 0,8мм
	кг
	16,6
	20,2
	26,3
	27,51
	35,4
	41,7
	49,5
	
	
	
	

	650-8011
	Алюминиевый лист АД1Н толщиной 1,0мм
	кг
	
	
	
	
	
	
	
	76,6
	89,3
	100,1
	113,7

	101-0540
	Лента АД1Н-0,8(20
	кг
	0,73
	0,84
	0,96
	1,0
	1,18
	1,27
	1,36
	
	
	
	

	650-8011
	Лист Б-11Н-0-1,6
	кг
	
	
	
	
	
	
	
	2,17
	2,17
	2,17
	2,17

	101-0239
	Заклепка СТД-985
	кг
	0,25
	0,25
	0,25
	0,25
	0,37
	0,37
	0,37
	1,24
	1,24
	1,24
	1,24


Таблица 26-14

Изоляция арматуры и фланцевых соединений матрацами

Состав работ:

1. Изготовление матрацев. 2. Изготовление металлического полуфутляра. 3. Изготовление бандажей с пряжками. 4. Изготовление диафрагм. 5. Укладка матрацев. 6. Установка металлического покрытия с отделкой торцов.

Измеритель - 10 шт. арматуры и фланцевых соединений

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Условный диаметр 800-1400 мм при толщине изоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	80
	100

	
	
	
	1
	2
	3
	4

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	210
	214
	238
	249

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,5
	4,5
	4,5
	4,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	2,13
	2,28
	2,45
	2,59

	3
	Машины и механизмы
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1

	3.7.24
	Установка для заготовки защитных покрытий тепловой изоляции
	маш.-ч
	2,03
	2,18
	2,35
	2,49

	4
	Материалы
	

	104-0064
	Матрац на стеклоткани
	м3
	1,52
	2,31
	3,10
	4,0

	650-8011
	Лист алюминиевый АД1Н толщиной 1 мм
	кг
	183,2
	197,0
	212,3
	225,0

	101-0540
	Лента алюминиевая 0,8(20
	кг
	4,53
	4,76
	4,85
	4,94

	101-0239
	Заклепка СТД-985
	кг
	1,85
	1,85
	1,85
	1,85

	650-8011
	Лист Б-ПН-0-1,6
	кг
	2,17
	2,17
	2,17
	2,17


Таблица 26-15

Изоляция арматуры и фланцевых соединений съемными полуфутлярами 
из матов минераловатных прошивных и листов оцинкованной стали

Состав работ:

1. Изготовление полуфутляров, 2. Установка полуфутляров. 3. Изготовление диафрагм. 4. Установка диафрагм. 5. Крепление диафрагм и полуфутляров бандажами или винтами.

Измеритель - 10 шт. арматуры и фланцевых соединений

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Условный диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	до 65
	80-200
	250-600

	
	
	
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	80
	40
	60
	60
	100
	40
	60
	80
	100

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	29,6
	33
	36,4
	39,7
	47,6
	53,4
	59,6
	79,2
	92,6
	99,7
	106

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,1
	0,65
	0,46
	0,58
	0,69
	0,77
	1,36
	1,85
	1,1Э
	1,31
	1,46

	3
	Машины и механизмы
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,1
	0,1
	0,1
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2

	3.7.24
	Установка для заготовки защитных покрытий тепловой изоляции
	маш.-ч
	-
	0,28
	0,36
	0,38
	0,49
	0,57
	0,69
	0,85
	0,99
	1,11
	1,26

	3.7.23
	Установка отжига проволоки с устройством перемотки
	маш.-ч
	-
	0,27
	-
	-
	-
	-
	0,47
	-
	-
	-
	-

	4
	Материалы
	

	104-0069
	Маты минераловатные прошивные 2М-100
	м3
	0,12
	0,25
	0,39
	0,49
	0,82
	1,24
	1,73
	0,68
	1,0
	1,44
	1,85

	610-1173
	Сталь оцинкованная толщиной 0,8 мм
	кг
	47,9
	58,6
	69,9
	80,0
	102,7
	121,0
	143,6
	-
	-
	-
	-

	610-1173
	Сталь оцинкованная толщиной 1,0 мм
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	221,9
	258,6
	291,5
	329,1

	101-0239
	Заклепка СТД-985
	кг
	0,25
	0,25
	0,25
	0,25
	0,37
	0,37
	0,37
	1,24
	1,24
	1,24
	1,24

	101-0540
	Лента АД1Н-0,8(20
	кг
	0,73
	0,84
	0,96
	1,0
	1,18
	1,27
	1,36
	-
	
	
	

	650-8011
	Лист Б-11Н-0-1.6
	кг
	-
	-
	-
	-
	
	-
	-
	2,17
	2,17
	2,17
	2,17

	
	Пряжка типа 1-0
	кг
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17
	0,17
	-
	-
	-
	-


Таблица 26-16

Покрытие поверхности изоляции трубопроводов листами алюминиевых сплавов

Состав работ:

1. Изготовление деталей покрытия. 2. Установка покрытий на изолированную поверхность с подгонкой по месту.

Измеритель - 10 м трубопроводов

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	до 76
	89-133

	
	
	
	Толщина теплоизоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	80
	40
	60
	80
	100

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	10,1
	11,7
	11,4
	13,2
	14,3
	15,4
	15,0

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,20
	0,23
	0,27
	0,25
	0,28
	0,31
	0,34

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1

	3.7.24
	Установка для заготовки защитных покрытий тепловой изоляции
	маш.-ч
	0,10
	0,13
	0,17
	0,15
	0,18
	0,21
	0,24

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	

	650-8011
	Детали покрытий из листов алюминиевых сплавов
	м2
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	101-0510
	Лента 0,8(20
	кг
	0,21
	0,26
	0,30
	0,28
	0,33
	0,38
	0,42

	650-Э011
	Лист АД1Н толщиной 1 мм
	кг
	0,69
	1,01
	1,23
	1,01
	1,43
	1,65
	2,09

	101-0115
	Винт 4(12
	кг
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06


Продолжение табл. 26-16

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	159-273

	
	
	
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	80
	100
	120
	140
	160
	180

	
	
	
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	15,1
	16,1
	18,6
	18,2
	19,0
	19,8
	20,5
	21,3

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,34
	0,37
	0,40
	0,43
	0,46
	0,50
	0,53
	0,57

	3
	Машины и механизмы
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1

	3.7.24
	Установка для заготовки защитных покрытий тестовой изоляции
	маш.-ч
	0,24
	0,27
	0,30
	0,33
	0,36
	0,40
	0,43
	0,47

	4
	Материалы
	

	650-8011
	Детали покрытий из листов алюминиевых сплавов
	
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	101-0510
	Лента 0,8(20
	кг
	0,41
	0,46
	-
	-
	-
	-
	-
	

	650-8011
	Лист АД1Н толщиной 1 мм
	кг
	1,55
	1,99
	2,41
	2,76
	3,30
	3,73
	4,41
	4,83

	101-0115
	Винт 4(12
	кг
	0,06
	0,06
	0,21
	0,21
	0,21
	0,21
	0,21
	0,21


Окончание табл. 26-16

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода 325-820 мм при толщине теплоизоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	80
	100
	120
	140
	160
	180
	200
	220
	240

	
	
	
	16
	I7
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	21,3
	21,6
	22,5
	23,1
	23,7
	24,5
	22,6
	23,1
	23,4
	24,1
	24,7

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,58
	0,62
	0,66
	0,69
	0,72
	0,75
	0,78
	0,81
	0,85
	0,88
	0,91

	3
	Машины и механизмы
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1

	3.7.24
	Установка для заготовки защитных покрытий тепловой изоляции
	маш.-ч
	0,48
	0,52
	0,56
	0,59
	0,62
	0,65
	0,68
	0,71
	0,75
	0,78
	0,81

	4
	Материалы
	

	650-6011
	Детали покрытия из листов алюминиевых сплавов
	м2
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	650-8011
	Лист АД1Н толщиной 1 мм
	кг
	3,7
	4,15
	4,81
	5,41
	6,06
	6,94
	7,40
	7,85
	8,72
	9,59
	10,5

	101-0115
	Винт 4(12
	кг
	0,19
	0,19
	0,19
	0,23
	0,25
	0,25
	0,25
	0,25
	0,34
	0,34
	0,35


Таблица 26-17

Покрытие поверхности изоляции трубопроводов сталью оцинкованной

Состав работ:

1. Изготовление деталей покрытия. 2. Установка покрытий на изолированную поверхность с подгонкой и вырезками по месту.

Измеритель - 10 м трубопроводов

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	до 76
	89-133

	
	
	
	Толщина теплоизоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	80
	40
	60
	80
	100

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	10,1
	11,7
	11,4
	14,3
	13,2
	14,3
	15,4

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,20
	0,23
	0,27
	0,25
	0,28
	0,31
	0,5

	3
	Машины и механизмы
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1

	3.7.24
	Установка для заготовки защитных покрытий тепловой изоляции
	маш.-ч
	0,10
	0,13
	0,17
	0,15
	0,18
	0,21
	0,24

	4
	Материалы
	

	610-1173
	Детали покрытия из листов оцинкованной стали
	м2
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	101-0540
	Лента 0,7(20
	кг
	0,52
	0,65
	0,75
	0,7
	0,82
	0,95
	1,05

	610-1173
	Сталь оцинкованная толщиной 0,8 мм
	кг
	1,53
	2,29
	2,79
	2,29
	3,29
	3,79
	4,81

	101-0115
	Винт 4(2
	кг
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06


Продолжение табл. 26-17

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	159 - 273

	
	
	
	Толщина теплоизоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	80
	100
	120
	140
	160
	80

	
	
	
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15

	1
	Затраты груда рабочих-строителей
	чел.-ч
	15,0
	16,1
	13,3
	18,2
	19
	19,8
	20,5
	21,3

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4 2
	4,2

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,34
	0,37
	0,4
	0,43
	0,46
	0,5
	0,53
	0,57

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	чел.-ч
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1

	3.7.24
	Установка для заготовки защитных покрытий тепловой изоляции
	маш.-ч
	0,24
	0,27
	0,3
	0,33
	0,36
	0,4
	0,43
	0,47

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	610-1173
	Детали покрытия из листов оцинкованной стали
	м2
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	101-0540
	Лента 0,7(20
	кг
	1,02
	1,15
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	610-1173
	Сталь оцинкованная толщиной 0,8 мм
	кг
	3,55
	4,55
	5,55
	6,38
	7,65
	8,67
	10,18
	11,2

	101-0115
	Винт 4(12
	кг
	0,06
	0,06
	0,21
	0,21
	0,21
	0,21
	0,21
	0,21


Окончание табл. 26-17

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода 325-820 мм при толщине теплоизоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	80
	100
	120
	140
	160
	180
	200
	220
	240

	
	
	
	16
	12
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	21,3
	21,6
	22,5
	23,1
	23,7
	24,5
	22,6
	23,1
	23,4
	24,1
	24,7

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,56
	0,62
	0,86
	0,69
	0,72
	0,75
	0,78
	0,81
	0,83
	0,88
	0,91

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1

	3.7.24
	Установка для заготовки защитных покрытий тепловой изоляции
	маш.-ч
	0,48
	0,52
	0,56
	0,59
	0,62
	0,65
	0,68
	0,71
	0,76
	0,78
	0,81

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	610-1173
	Детали покрытия из листов оцинкованной стали
	м2
	П
	П
	П
	П
	ПС
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	101-0540
	Лента 0,7(20
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	
	
	
	

	610-1173
	Сталь оцинкованная толщиной 0,8 мм
	кг
	8,61
	9,62
	11,18
	12,58
	14,09
	16,09
	17,19
	18,12
	20,25
	22,27
	24,28

	101-0115
	Винт 4(12
	кг
	0.19
	0,19
	0,19
	0,23
	0,25
	0,25
	0,25
	0,25
	3,34
	0,34
	0,35


Таблица 26-18

Покрытие поверхности изоляции трубопроводов металлопластом

Состав работ:

1. Изготовление деталей покрытия изоляции прямолинейных поверхностей и криволинейных участков. 2. Изготовление и установка бандажей с пряжками. 3. Установка и крепление деталей.

Измеритель - 10 м трубопроводов

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	до 76
	89 - 133

	
	
	
	Толщина теплоизоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	80
	40
	60
	80
	100

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	7,14
	8,7
	10,3
	9,58
	9,3
	10,3
	11,2

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,22
	0,25
	0,30
	0,28
	0,31
	0,36
	0,39

	3
	Машины в механизмы
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1

	3.7.24
	Установка для заготовки защитных покрытий тепловой изоляции
	маш.-ч
	0,12
	0,15
	0,20
	0,18
	0,21
	0,26
	0,29

	4
	Материалы
	

	
	Детали покрытия из металлопласта толщиной, мм:
	м2
	

	
	0,5
	
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	
	0,8
	
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	101-0540
	Лента стальная упаковочная 0,7(20
	кг
	0,52
	0,65
	0,75
	0,7
	0,82
	0,95
	1,05

	101-0523
	Сталь оцинкованная толщиной 0,5 мм
	кг
	0,3
	0,3
	0,4
	0,3
	0,3
	0,4
	0,4

	610-1173
	Сталь толщиной 0,8 мм
	кг
	1,63
	2,39
	2,90
	2,39
	3,39
	3,90
	4,93

	
	Пряжка типа 1-0
	кг
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08

	101-0115
	Винт 4(12
	кг
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06


Продолжение табл. 26-18

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	159 - 273

	
	
	
	Толщина теплоизоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	80
	100
	120
	140
	160
	180

	
	
	
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	10,9
	11,8
	12,7
	12,4
	12,8
	14,1
	14,6
	15,3

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,38
	0,42
	0,46
	0,49
	0,53
	0,57
	0,61
	0,64

	3
	Машины и механизмы
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1

	3.7.24
	Установка для заготовки защитных покрытий тепловой изоляции
	маш.-ч
	0,28
	0,32
	0,36
	0,39
	0,43
	0,47
	0,51
	0,54

	4
	Материалы
	
	

	
	Детали покрытия из металлопласта толщиной, мм:
	м2
	

	
	0,5
	
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	
	0,8
	
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	101-0540
	Лента стальная упаковочная 0,7(20
	кг
	1,02
	1,15
	-
	-
	-
	-
	
	-

	101-0523
	Сталь оцинкованная толщиной 0,5 мм
	кг
	0,04
	0,05
	0,06
	0,07
	0,07
	0,08
	0,09
	0,09

	610-1173
	Сталь толщиной 0,8 мм
	кг
	3,65
	4,68
	5,61
	6,38
	7,65
	8,67
	10,18
	11,21

	
	Пряжка типа 1-0
	кг
	0,08
	0,08
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	101-0115
	Винт 4(12
	кг
	0,06
	0,06
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19


Окончание табл. 26-18

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода 325-820 мм при толщине теплоизоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	80
	100
	120
	140
	160
	180
	200
	220
	240

	
	
	
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.
	15,1
	16,0
	16,6
	17,1
	17,5
	16,3
	16,8
	17,1
	17,6
	18,1
	18,4

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,67
	0,71
	0,75
	0,79
	0,82
	0,86
	0,90
	0,94
	9,97
	1,02
	1,05

	3
	Машины и механизмы
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1

	3.7.24
	Установка для заготовки защитных покрытий тепловой изоляции
	маш.-ч
	0,57
	0,61
	0,65
	0,69
	0,72
	0,76
	0,80
	0,84
	0,87
	0,92
	0,95

	4
	Материалы
	

	
	Детали покрытия из металлопласта толщиной, мм
	м2
	

	
	0,5
	
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	
	0,8
	
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	101-0540
	Лента стальная упаковочная 0,7(20
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	101-0523
	Сталь оцинкованная толщиной 0,5 мм
	кг
	0,04
	0,05
	0,07
	0,09
	0,09
	0,1
	0,14
	0,15
	0,17
	0,18
	0,19

	610-1173
	Сталь оцинкованная толщиной 0,8 мм
	кг
	8,61
	9,62
	11,18
	12,57
	14,07
	16,0
	17,19
	18,21
	20,25
	22,27
	24,28

	101-0115
	Винт 4(12
	кг
	0,19
	0,19
	0,19
	0,23
	0,23
	0,25
	0,25
	0,25
	0,33
	0,33
	0,35


Таблица 26-19

Покрытие поверхности изоляции трубопроводов дублированными материалами

Состав работ:

1. Установка металлического покрытия на отводы. 2. Крепление бандажами. 3. Установка покрытий из дублированных материалов на изолированную поверхность с подгонкой и вырезами по месту. 4. Изготовление деталей покрытия из фольги дублированной для прямых участков трубопроводов. 5. Изготовление деталей покрытия из металла для криволинейных участков. 6. Изготовление бандажей и пряжек. 7. Изготовление и установка диафрагм.

Измеритель - 10 м трубопроводов

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	до 76
	89-133
	159-273

	
	
	
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	80
	40
	60
	80
	100
	40
	60

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	6,44
	7,79
	8,32
	8,48
	8,76
	9,64
	10,5
	10,2
	11,1

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,5
	4,5
	4,5
	4,5
	4,5
	4,5
	4,5
	4,5
	4,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,22
	0,25
	0,29
	0,28
	0,39
	0,42
	0,49
	0,47
	0,53

	3
	Машины и механизмы
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1

	3.7.24
	Установка для заготовки защитных покрытий тепловой изоляции
	маш.-ч
	0,12
	0,15
	0,19
	0,18
	0,21
	0,23
	0,29
	0,28
	0,32

	3.7.22
	Установка для изготовления бандажей
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	0,08
	0,09
	0,10
	0,09
	0,11

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	104-0035
	Дублированные материалы
	м2
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	650-8011
	Лента алюминиевая 0,8(20
	кг
	0,48
	0,60
	0,71
	0,66
	0,80
	0,89
	1,0
	0,98
	1,09

	650-8011
	Лист алюминиевый АД1Н толщиной 1 мм
	кг
	0,72
	1,04
	1,24
	1,04
	1,46
	1,68
	2,12
	1,58
	2,02

	650-8011
	Лист алюминиевый АД1Н толщиной 0,5 мм
	кг
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	3,8
	2
	4

	
	Пряжка типа 1-0
	кг
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03

	101-0115
	Винт 4(12
	кг
	0,05
	0,05
	0,05
	0,05
	0,05
	0,05
	0,08
	0,05
	0,08


Таблица 26-20

Покрытие поверхности изоляции трубопроводов стеклоцементом текстолитовым

Состав работ:

1. Установка металлического покрытия на отводы. 2. Крепление винтами. 3. Установка покрытия из стеклоцемента на изолированную поверхность с подгонкой и вырезами по месту. 4. Крепление винтами или бандажами. 5. Изготовление покрытий изоляции прямых участков трубопроводов из стеклоцемента текстолитового. 6. Изготовление покрытий из металла для криволинейных участков трубопроводов. 7. Изготовление бандажной ленты и пряжек. 8. Изготовление и установка диафрагм.

Измеритель – 10 м трубопроводов

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода 325-600 мм при толщине изоляционного слоя

	
	
	
	40
	60
	70
	80
	100

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	14,8
	15,4
	15,7
	16,1
	16,7

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,5
	4,5
	4,5
	4,5
	4,5

	2
	Затраты груда машинистов
	чел.-ч
	0,81
	0,85
	0,89
	0,90
	0,94

	3
	Машины и механизмы
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2

	3.7.24
	Установка для заготовки защитных покрытий тепловой изоляции
	маш.-ч
	0,48
	0,51
	0,54
	0,55
	0,59

	3.7.22
	Установка для изготовления бандажей
	маш.-ч
	0,13
	0,14
	0,15
	0,15
	0,15

	4
	Материалы
	

	
	Стеклоцемент текстолитовый
	м2
	П
	П
	П
	П
	П

	610-1173
	Сталь оцинкованная толщиной 0,8 мм
	м
	17,7
	19,2
	20,6
	21,4
	23,5

	101-0523
	Сталь оцинкованная толщиной 0,5 мм
	кг
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5

	101-0510
	Лента 0,7(20
	кг
	3,3
	3,6
	3,7
	3,8
	4,0

	
	Пряжка типа 1-0
	кг
	0,15
	0,15
	0,15
	0,15
	0,15


Таблица 26-21

Покрытие поверхности изоляции трубопроводов упругими оболочками

Состав работ:

1. Установка покрытий на изолированную поверхность с подгонкой и вырезами по месту. 2. Крепление покрытий

Измеритель - 10 м трубопроводов

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	76
	89-133

	
	
	
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	50
	60
	80
	100
	40
	50
	60
	70
	80
	100
	120

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	4,98
	5,37
	5,87
	6,16
	6,83
	6,34
	6,22
	6,67
	6,92
	7,17
	7,67
	8,17

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,32
	0,33
	0,35
	0,39
	0,43
	0,38
	0,40
	0,41
	0,44
	0,45
	0,49
	0,53

	3
	Машины и механизмы
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2

	3.7.24
	Установка для заготовки защитных покрытий тепловой изоляции
	маш.-ч
	0,12
	0,13
	0,15
	0,19
	0,23
	0,18
	0,20
	0,21
	0,24
	0,25
	0,20
	0,33

	4
	Материалы
	
	

	
	Упругие оболочки
	м2
	П
	П
	П
	П
	1:
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	650-8011
	Лист АД1Н толщиной 0,5 мм
	кг
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0
	3,8
	4,1

	660-6011
	Лист АД1Н толщиной 1 мм
	кг
	1,36
	1,64
	1,71
	2,0
	2,3
	1,9
	2,23
	2,35
	2,67
	3,0
	3,45
	3,87

	101-0510
	Лента 0,8(20
	кг
	0,2
	0,23
	0,25
	0,3
	0,35
	0,28
	0,3
	0,33
	0,35
	0,38
	0,43
	0,43

	101-0115
	Винт 4(12
	кг
	0,07
	0,08
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,1
	0,11

	
	Пряжка типа 1-0
	кг
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02


Окончание табл. 26-21

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	159 - 273
	325 - 820

	
	
	
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	70
	80
	100
	120
	140
	40
	60
	70
	80

	
	
	
	13
	14
	15
	16
	17
	8
	19
	20
	21
	22
	23

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	7,57
	8,12
	8,36
	8,6
	9,68
	10,0
	10,4
	12
	12,4
	11,7
	11,8

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,9
	3,3
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9
	3,9

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,48
	0,52
	0,54
	0,56
	0,59
	0,63
	0,67
	0,77
	0,81
	0,83
	0,85

	3
	Машины и механизмы
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2

	3.7.24
	Установка для заготовки защитных покрытий тепловой изоляции
	маш.-ч
	0,28
	0,32
	0,34
	0,36
	0,39
	0,43
	0,47
	0,57
	0,61
	0,63
	0,65

	4
	Материалы
	

	
	Упругие оболочки
	м2
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	1

	650-8011
	Лист АД1Н толщиной 0,5 мм
	кг
	2,0
	4,0
	4,2
	4,3
	4,5
	4,8
	5,0
	5,1
	5,3
	5,4
	5,5

	650-8011
	Лист АД1Н толщиной 1 мм
	кг
	3,14
	3,56
	3,79
	4,02
	4,79
	5,29
	5,74
	6,35
	7,01
	7,37
	7,72

	101-0510
	Лента 0,8(20
	кг
	0,41
	0,45
	0,47
	0,5
	0,55
	0,6
	0,64
	-
	-
	
	-

	101-0115
	Винт 4(12
	кг
	0,09
	0,12
	0,1
	0,13
	0,18
	0,18
	0,18
	0,37
	0,38
	0,39
	0,4

	
	Пряжка типа 1-0
	кг
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	-
	-
	-
	-


Таблица 26-22

Покрытие изоляции плоских (криволинейных) и фасонных поверхностей 
листовым металлом с заготовкой покрытия

Состав работ:

1. Изготовление покрытия. 2. Установка покрытий на изолированную поверхность с подгонкой и вырезами по месту.

Измеритель - 10 м покрытия

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Поверхность

	
	
	
	цилиндрическая и плоская
	фасонная
	шаровая

	
	
	
	1
	2
	3

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	9,23
	33,4
	27,7

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,1
	4,1
	4,1

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,50
	0,54
	0,55

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,2
	0,2
	0,2

	3.7.24
	Установка для заготовки защитных покрытий тепловой изоляции
	маш.-ч
	0,30
	0,34
	0,35

	4
	Материалы
	
	
	
	

	650-8011
	Металлические покрытии
	м2
	П
	П
	П

	101-0115
	Винт 4(12
	кг
	0,15
	0,15
	-

	101-0239
	Заклепка СТД-985
	кг
	-
	-
	0,36


Таблица 26-23

Покрытие поверхности изоляции трубопроводов рулонными материалами

Состав работ:

1. Разметка и нарезка оберточного материал. 2. Обертывание насухо или с промазкой швов, или на битумной мастике. 3. Крепление оберточного материала бандажами. 4. Промазка швов горячим битумом.

Измеритель - 10 м трубопроводов

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	76
	89-133

	
	
	
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	50
	60
	80
	100
	40
	50
	60

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	1,35
	2,19
	2,44
	1,83
	2,13
	2,72
	1,86
	2,02

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,1
	3,1
	3,1
	3,1
	3,1
	3,1
	3,1
	3,1

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,09
	0,1
	0,11
	0,12
	0,13
	0,13
	0,13
	0,14

	3
	Машины и механизмы
	
	

	3.7.22
	Установка для изготовления бандажей
	маш.-ч
	0,06
	0,07
	0,08
	0,09
	0,10
	0,10
	0,10
	0,11

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03

	
	Материалы
	
	

	101-0851
	Рулонные материалы
	кг
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	101-0540
	Лента 0,7(20
	кг
	1,7
	1,9
	2,1
	2,3
	2,5
	2,4
	2,6
	2,8

	101-0612
	Мастика битумная
	кг
	4,11
	4,83
	5,46
	6,72
	8,1
	6,2
	6,8
	7,56

	
	Пряжка типа 1-0
	кг
	0,24
	0,24
	0,24
	0,24
	0,24
	0,24
	0,24
	0,24

	101-0072
	Битум ЕМУ
	кг
	-
	-
	-
	0,65
	0,75
	-
	0,65
	0,75


Окончание табл. 26-23

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	89-133
	159-273

	
	
	
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	80
	100
	120
	40
	60
	80
	100
	120

	
	
	
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	2,3
	2,6
	2,89
	2,55
	2,82
	3,12
	2,36
	2,54

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,1
	3,1
	3,1
	3,1
	3,1
	3,1
	3,1
	3,1

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,15
	0,17
	0,18
	0,17
	0,18
	0,20
	0,22
	0,23

	3
	Машины и механизмы
	
	

	3.7.22
	Установка для изготовления бандажей
	маш.-ч
	0,12
	0,14
	0,15
	0,14
	0,15
	0,17
	0,19
	0,20

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03

	4
	Материалы
	
	

	101-0851
	Рулонные материалы
	кг
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	101-0540
	Лента 0,7(20
	кг
	3,2
	3,6
	3,8
	3,5
	3,9
	4,4
	4,8
	5,1

	101-0612
	Мастика битумная
	кг
	8,82
	10,2
	11,5
	9,9
	11,9
	12,5
	13,9
	15,1

	
	Пряжка типа 1-0
	кг
	0,24
	0,24
	0,24
	0,24
	0,24
	0,24
	0,24
	0,24

	101-0072
	Битум Ш-IУ
	кг
	0,85
	1,0
	1,1
	0,95
	1,1
	1,15
	1,3
	1,45


Таблица 26-24
Установка пароизоляционного слоя из пленки полиэтиленовой

Состав работ:

1. Раскрой пленки полиэтиленовой на полотнище. 2. Обертывание поверхности изоляции пленкой. 3. Проклейка швов липкой лентой.

Измеритель - 10 м трубопроводов

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	до 76
	89-133

	
	
	
	Толщина теплоизоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	50
	60
	80
	100
	40
	50
	60

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	0,92
	1,05
	1,24
	1,09
	1,31
	1,41
	1,1
	1,23

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,2
	3,2
	3,2
	3,2
	3,2
	3,2
	3,2
	3,2

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	-
	-
	-
	-
	-
	
	-
	-

	3
	Машины и механизмы
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	101-1578
	Пленка полиэтиленовая
	м
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	101-1579
	Лента полиэтиленовая с липким слоем А50
	кг
	0,23
	0,27
	0,31
	0,38
	0,46
	0,34
	0,38
	0,42

	101-0113
	Лента хлопчатобумажная (ткань - бязь)
	м
	8,2
	9,7
	10,9
	13,4
	16,2
	12,4
	13,7
	15,1


Продолжение табл. 26-24

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	89-133
	159-273

	
	
	
	Толщина теплоизоляционного слоя, мм

	
	
	
	70
	80
	40
	60
	70:
	80
	100
	120
	140

	
	
	
	9
	10 
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	1,32
	1,43
	1,60
	1,82
	1,92
	2,02
	1,65
	1,8
	1,96

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,2
	3,2
	3,2
	3,2
	3,2
	3,2
	3,2
	3,2
	3,2

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	3
	Машины и механизмы
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	4
	Материалы
	
	

	101-1578
	Пленка полиэтиленовая
	м2
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	101-1570
	Лента полиэтиленовая с липким слоем А50
	кг
	0,46
	0,5
	0,57
	0,65
	0,65
	0,69
	0,76
	0,84
	0,92

	101-0113
	Лента хлопчатобумажная (ткань - бязь)
	м
	16,4
	17,6
	19,7
	22,3
	23,7
	25
	27,7
	30,2
	33


Окончание табл. 26-24

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода 325-820 мм при толщине теплоизоляционного, мм

	
	
	
	40
	60
	70
	80
	100
	120
	140

	
	
	
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	1,74
	1,85
	1,90
	1,96
	2,08
	2,18
	2,30

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,Я
	3,2
	3,2
	3,2
	3,2
	3,2
	3,2

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	3
	Машины и механизмы
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	4
	Материалы 
	м
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	101-1578
	Пленка полиэтиленовая
	
	
	
	
	
	
	
	

	101-1579
	Лента полиэтиленовая с липким слоем А50
	кг
	0,96
	1,2
	1,0
	1,3
	1,35
	1,48
	1,48

	101-0113
	Лента хлопчатобумажная (ткань - бязь)
	м
	42
	44,7
	46
	47
	49,9
	52,5
	55


Таблица 26-25

Установка металлических опорных колец и разгружающих устройств

Состав работ;

1. Изготовление опорных колец. 2. Установка спорных колец и разгружающих устройств на трубопровод и их закрепление.

Измеритель - 100 м трубопроводов

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	до 76
	89-133

	
	
	
	Толщина теплоизоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	80
	40 ,
	60
	80
	100

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	60,6
	80,0
	99,6
	91,7
	111
	131
	150

	1.1
	Средний разряд работы
	
	2,5
	2,5
	2,5
	2,5
	2,5
	2,5
	2,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2

	3
	Машины и механизмы
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2

	4
	Материалы
	
	

	101-0532
	Лента 2(30
	кг
	1,42
	1,6
	1,6
	2,17
	2,35
	2,55
	2,73

	101-0536
	Лента 3(30
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	101-1088
	Уголок 32(32(3
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	101-0020
	Картон асбестовый
	кг
	-
	-
	-
	-
	
	-
	-


Окончание табл. 26-25

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода 159-273 мм при толщине теплоизоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	80
	100
	120
	140
	160
	130

	
	
	
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14 
	15

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	110
	124
	139
	153
	168
	183-
	197
	212

	1.1
	Средний разряд работы
	
	2,5
	2,5
	2,5
	2,5
	2,5
	2,5
	2,5
	2,5

	2
	Затраты груда машинистов
	чел.-ч
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2

	3
	Машины и механизмы
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2

	4
	Материалы
	
	

	101-0532
	Лента 2(30
	кг
	-
	-
	-
	19
	21
	23,2
	25,3
	27,2

	101-0536
	Лента 3(30
	кг
	5,5
	6,1
	6,6
	7,2
	7,8
	8,3
	8,9
	9,5

	101-1088
	Уголок 32(32(3
	кг
	2,3
	2,3
	2,3
	2,3
	2,3
	2,3
	2,3
	2,3

	101-0020
	Картон асбестовый
	кг
	
	-
	
	0,67
	0,67
	0,67
	0,67
	0,67


Окончание табл. 26-25

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода 325-820 мм при толщине теплоизоляционного слоя, мм

	
	
	
	40
	60
	80
	100
	120
	140
	160
	180
	200
	220
	240

	
	
	
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	105
	113
	122
	130
	138
	147
	155
	163
	172
	130
	197

	1.1
	Средний разряд работы
	
	2,5
	2,5
	2,5
	2,5
	2,5
	2,5
	2,5
	2,5
	2,5
	2,5
	2,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3

	3
	Машины и механизмы
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3

	4
	Материалы
	
	

	101-0532
	Лента 2(30
	кг
	-
	-
	-
	32,3
	34,9
	37,4
	39,9
	42,4
	44,5
	47,0
	50,0

	101-0536
	Лента 3(30
	кг
	12,9
	13,8
	14,6
	15,5
	16,3
	17,2
	18,0
	18,9
	19,7
	20,5
	21,5

	101-1088
	Уголок 32(32(3
	кг
	2,3
	2,3
	2,3
	2,3
	2,3
	2,3
	2,3
	2,3
	2,3
	2,3
	2,3

	101-0020
	Картон асбестовый
	кг
	-
	-
	-
	1,0
	1,0
	1,0
	1,0
	1,0
	1,0
	1,0
	1,0


Таблица 26-26

Изоляция трубопроводов конструкциями теплоизоляционными полносборными на основе изделий из минеральной ваты или стеклянного штапельного волоса с покрытием из металла

Состав работ:

1. Установка конструкций на трубопровод с подгонкой по месту. 2. Крепление конструкций.

Измеритель - 10 м трубопроводов

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	76
	89
	108
	133

	
	
	
	Толщина теплоизоляционного слоя, мм

	
	
	
	60
	80
	60
	80
	60
	80
	60

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	8,06
	11,4
	10,5
	11,4
	11
	11,9
	11,6

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2

	3
	Машины и механизмы
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2

	4
	Материалы
	
	

	104-0019
	Конструкции полносборные
	м
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	650-8011
	Лист алюминиевый АД1Н толщиной 1,0 мм
	кг
	0,7
	0,9
	0,7
	0,9
	0,8
	1,0
	0,9

	610-1173
	Сталь оцинкованная толщиной 0,8 мм
	кг
	1,8
	2,1
	1,8
	2,1
	1,9
	2,3
	2,1

	108-0047
	Отводы
	шт.
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4


Окончание табл. 26-26

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	133
	159
	219
	273

	
	
	
	Толщина теплоизоляционного слоя, мм

	
	
	
	80
	60
	80
	60
	80
	60
	80

	
	
	
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	12,5
	12,2
	13,1
	11,7
	12,5
	12,7
	16,8

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2

	4
	Материалы
	
	

	104-0019
	Конструкции полносборные
	м
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	650-8011
	Лист алюминиевый АД1Н толщиной 1,0 мм
	кг
	1,0
	0,9
	1,16
	1,14
	1,41
	1,29
	1,56

	610-1173
	Сталь оцинкованная толщиной 0,8 мм
	кг
	2,4
	2,1
	2,7
	2,6
	3,3
	2,98
	3,63

	108-0047
	Отводы
	шт.
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4


Таблица 26-27

Изоляция трубопроводов конструкциями теплоизоляционными полносборными на основе изделий из минеральной ваты или стеклянного штапельного волокна с покрытием из полимерных материалов

Измеритель - 10 м трубопроводов

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода мм

	
	
	
	76
	89
	108
	133

	
	
	
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	60
	80
	60
	80
	60
	80
	60

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	6,23
	8,96
	8,58
	9,14
	8,86
	9,42
	9,24

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2


Продолжение табл. 26-27

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	76
	89
	108
	133

	
	
	
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	30
	80
	60
	80
	60
	80
	60

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	3
	Машины и механизмы
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2

	4
	Материалы
	
	

	104-0019
	Конструкции полносборные
	м
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	650-8011
	Лист алюминиевый АД1Н толщиной 1,0 мм
	кг
	0,7
	0,9
	0,7
	0,9
	0,8
	1,0
	0,9

	610-1173
	Сталь оцинкованная толщиной 0,8 мм
	кг
	1,8
	2,1
	1,8
	2,1
	1,9
	2,3
	2,1

	105-0047
	Отводы
	шт.
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4


Окончание табл. 26-27

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Диаметр трубопровода, мм

	
	
	
	133
	159
	219
	273

	
	
	
	Толщина изоляционного слоя, мм

	
	
	
	80
	60
	80
	60
	80
	60
	80

	
	
	
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	9,81
	9,62
	10,2
	10,5
	11,1
	11,3
	15,3

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2

	3
	Машины и механизмы
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2

	4
	Материалы
	
	

	104-0019
	Конструкции полносборные
	м
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	650-8011
	Лист алюминиевый АД1Н толщиной 1,0 мм
	кг
	1,0
	0,9
	1,1
	1,1
	1,4
	1,3
	1,6

	610-1173
	Сталь оцинкованная толщиной 0,6 мм
	кг
	2,4
	2,1
	2,7
	2,6
	3,3
	3,0
	3,6

	108-0047
	Отводы
	шт.
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4


ПРИЛОЖЕНИЕ

КОЭФФИЦИЕНТЫ К НОРМАМ ЗАТРАТ ТРУДА И ВРЕМЕНИ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ МАШИН ДЛЯ УЧЕТА ВЛИЯНИЯ УСЛОВИЙ ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ, ПРЕДУСМОТРЕННЫХ ПРОЕКТОМ

1. Производство теплоизоляционных работ в эксплуатируемых зданиях и сооружениях, освобожденных от оборудования и других предметов, мешающих нормальному производству работ 
1,2

2. Производство теплоизоляционных работ в эксплуатируемых зданиях и сооружениях в стесненных условиях: с наличием в зоне производства работ действующего технологического оборудования (станки, установки, краны и т.п.), или загромождающих предметов (лабораторное оборудование, мебель и т.п.), или движения транспорта по внутрицеховым путям 
1,35
2.1. То же при температуре воздуха на рабочем месте более 40 оС в помещениях 
1,5

2.2. То же с вредными условиями труда, где рабочим предприятия установлен сокращенный рабочий день, а рабочие-строители имеют рабочий день нормальной продолжительности 
1,5

2.3. То же с вредными условиями труда, где рабочие-строители переведены на сокращенный рабочий день при 36-часовой рабочей неделе . 
1,55
2.4. То же с вредными условиями труда, где рабочие-строители переведены на сокращенный рабочий день при 24-часовой рабочей неделе . 
2,3
3. Производство теплоизоляционных работ на открытых и полуоткрытых производственных площадках в стесненных условиях: с наличием в зоне производства работ действующего технологического оборудования или движения технологического транспорта 
1,15
3.1. То же с вредными условиями труда (наличие пара, пыли, вредных газов, дыма и т.п.), где рабочим предприятия установлен сокращенный рабочий день, а рабочие-строители имеют рабочий день нормальной продолжительности 
1,25

4. Производство теплоизоляционных работ в охранной зоне действующей воздушной линии электропередачи
1,2
5. Производство теплоизоляционных работ в закрытых сооружениях (помещениях), находящихся ниже 3 м от поверхности земли 
1,1
6. Строительство новых объектов в стесненных условиях: на территориях действующих предприятий, имеющих разветвленную сеть транспортных и инженерных коммуникаций и стесненные условия для складирования материалов 
1,15
7. Строительство инженерных сетей и сооружений, а также объектов жилищно-гражданского назначения в стесненных условиях застроенной части городов 
1,15

8. Строительство объектов на склонах гор с резкопересеченным рельефом, в стесненных условиях с сохранением природного ландшафта 
1,2
Примечания: 

1. Охранной зоной (по ГОСТ 12.1.013-78) вдоль воздушных линий электропередачи является участок земли и пространства, заключенный между вертикальными плоскостями, проходящими через параллельные прямые, отстоящие от крайних проводов (при неотклоненном их положении), на расстоянии, м, для линий напряжением:

до 1кВ
2

от 1 до 20 включительно 
10

35 кВ
15

110 кВ 
20

150 кВ 
25

220 кВ 
25

330 кВ 

400 кВ 
30

500 кВ 

750 кВ 
40

800 кВ (постоянный ток) 
30

2. Стесненные условия в застроенной части городов характеризуются наличием трех из указанных ниже факторов:

интенсивного движения городского транспорта и пешеходов в непосредственной близости от места работ, обуславливающих необходимость строительства короткими захватками с полным завершением всех работ на захватке, включая восстановление разрушенных покрытий и посадку зелени;

разветвленной сети существующих подземных коммуникаций, подлежащих подвеске или перекладке;

жилых или производственных зданий, а также сохраняемых зеленых насаждений в непосредственной близости от места работ;

стесненных условий складирования материалов или невозможности их складирования на строительной площадке для нормального обеспечения материалами рабочих мест.

3. Применение коэффициентов при составлении сметной документации должно быть обосновано в проектах.

Одновременное применение нескольких коэффициентов (за исключением коэффициентов пп. 4 и 5) не допускается.

Коэффициенты, указанные в пп. 4 и 5, могут применяться вместе с другими коэффициентами.

При одновременном применении коэффициенты перемножаются.

