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Настоящий сборник ресурсных сметных норм (РСН) разработан АН Проектхимзащита с использованием обосновывающих материалов к сборнику 13 сметных норм и расценок на строительные работы (СНиП 4.02-91 и СНиП 4.05-91), рассмотрен Центральным научно-исследовательским институтом экономики и управления строительством (ЦНИИЭУС) и Главным управлением ценообразования, сметных норм и расхода строительных материалов Госстроя России.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

1. ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ

1.1. Настоящие ресурсные сметные нормы (РСН) предназначены для определения потребности в ресурсах (затраты труда рабочих, материалы, строительные машины) при выполнении работ на стройплощадке по защите строительных конструкций и оборудования от коррозии и для расчета на основе полученных данных о потребности в ресурсах стоимости затрат на производство указанных работ путем калькулирования издержек производства (себестоимости) в ценах и тарифах того периода, для которого определяется стоимость строительства.

1.2. РСН разработаны на основе исходных данных материалов к сборнику 13 сметных норм и расценок на строительные работы "Защита строительных конструкций и оборудования от коррозии" (СНиП 4.02-91 и СНиП 4.05-91). При составлении РСН учтены требования части 3 СНиП "Организация, производство и приемка работ" и правил безопасности ведения работ.

1.3. РСН отражают технически обоснованные затраты ресурсов, имеют рекомендательный характер и могут применяться всеми участниками инвестиционного процесса (заказчики, подрядчики и др.) независимо от форм их собственности и ведомственной принадлежности.

1.4. Материальные ресурсы (материалы, изделия и конструкции) представлены в РСН по укрупненной номенклатуре, без указания технических характеристик, с приведением только нормируемого расхода ресурсов.

При расчете затрат пользователь норм выбирает конкретные по характеристикам материалы, изделия и конструкции исходя из данных проекта на строительство и условий обеспечения указанными материальными ресурсами.

Аналогично, без привязки к конкретным маркам, в РСН приводятся строительные машины: указываются только их типы и основные характеристики. Основанием для выбора в расчетах стоимости работ конкретной строительной машины служит, как правило, проект производства работ или проект организации строительства.

1.5. В РСН помимо указанных в составах работ учтены:

выгрузка материалов на приобъектном складе и их подача к месту работ;

установка и перестановка инвентарных столиков, приставных лестниц и других средств подмащивания высотой до 2 м для выполнения защиты конструкций и оборудования от коррозии на высоте до 4 м.

1.6. В РСН не учтены затраты ресурсов на:

устройство и разборку лесов и подмостей высотой более 4 м;

изготовление и установку опалубки и кружал при кладке и футеровке потолочных поверхностей;

снятие крышек технологических аппаратов, подлежащих защите от химических агрессивных сред, и последующую их установку;

устройство подводки пара и воды к технологическим аппаратам при открытом способе вулканизации гуммировочных покрытий;

устройство и разборку системы временной приточно-вытяжной вентиляции;

устройство и разборку системы временного электроосвещения.

Эти затраты следует учитывать в соответствии с проектом производства работ отдельно.

Кроме того, нормами не предусмотрены затраты, связанные с организацией и производством работ в зимнее время и т.д.

1.7. Увеличение затрат труда на дежурство при производстве работ в замкнутых объемах с пожароопасными и вредными веществами следует определять в соответствии с п. 3.12 настоящей технической части.

1.8. РСН на футеровочные, оклеечные и гуммировочные работы составлены для плоских и цилиндрических вертикальных поверхностей. При производстве этих работ на поверхностях других конфигураций (конические, сферические и т.д.) к нормам соответствующих таблиц следует применять поправочные коэффициенты, приведенные в разделе 3 настоящей технической части.

1.9. При футеровке на силикатной замазке с уплотняющей добавкой следует дополнительно учитывать фуриловый спирт в размере 3 % нормы расхода жидкого стекла.

1.10. РСН на окраску поверхностей составлены для однослойного покрытия. При окраске в несколько слоев нормы следует увеличивать кратно количеству нанесенных слоев.

В случаях применения лакокрасочных материалов, не предусмотренных в таблицах РСН, допускается принимать нормы затрат труда и эксплуатации машин по нормам, близким по технологии нанесения этих материалов, а их расход следует принимать по технологическим инструкциям с учетом затрат на потери с коэффициентами: при окраске кистью - 1,1; при окраске пневматическим распылением - 1,35.

1.11. РСН на окраску металлических поверхностей составлены исходя из условия поставки конструкций и оборудования огрунтованными или окрашенными на заводе-изготовителе. При отсутствии заводской огрунтовки или окраски затраты на эти работы следует учитывать по нормам настоящего сборника.

1.12. Нормы табл. 13-42 составлены для поворотного положения защищаемых поверхностей. При производстве работ по металлизации в неповоротном положении к нормам табл. 13-42 следует применять коэффициенты по п. 3.11 настоящей технической части.

1.13. РСН на металлические защитные покрытия составлены с учетом толщины наносимого слоя 100 мкм. При толщине слоя, отличающейся от принятой, нормы следует корректировать пропорционально изменению толщины покрытия.

1.14. Затраты на восстановление поврежденного защитного слоя металлических конструкций в процессе транспортирования и хранения учтены нормами сборника РСН 9 "Металлические конструкции".

1.15. Ширина и глубина разделки швов, толщина прослойки при футеровочных работах принята в соответствии с требованиями производства работ.

1.16. РСН предусматривают механизированный способ огрунтовки и окраски конструкций. Способ производства работ вручную оговаривается дополнительно в составе работ.

1.17. Эмали ЭП-255 и композиции ОС-12-01 и ОС-51-03 для окраски металлоконструкций (табл. 13-16, гр. 29, 32, 33) поставляют в комплекте с отвердителем соответственно 9,42; 0,18 и 0,072 кг на 1 м2.

1.18. РСН на окраску металлоконструкций предусматривают нанесение лакокрасочных составов до монтажа металлоконструкций в проектное положение.

1.19. В настоящем сборнике уровень затрат труда рабочих-строителей и машинистов, а также времени использования машин и механизмов носит расчетный характер, так как эти показатели определены на основании ЕНиР и ВНиР, введенных в действие в 1987 г. Для перехода от нормативного уровня указанных затрат к производственному, учитывающему реальные условия выполнения работ, рекомендуется применять следующие коэффициенты по видам работ:

футеровка и кладка штучным кислотоупорными материалами (табл. 13-1 - 13-12) .......................................………………………………….. 1,60

окрасочные работы (табл. 13-13 - 13-16) ...............… 1,62

шпатлевка поверхностей (табл. 13-17) ..................… 1,63

гуммирование (табл. 13-18 - 13-22) ....................…… 1,73

оклеечные покрытия (табл. 13-23 - 13-28) ................. 1,70

подготовительные работы (табл. 13-29 - 13-34) ........ 1,69

Для видов работ, не вошедших в указанный перечень, следует применять коэффициент 1,43.

1.20. При производстве работ в эксплуатируемых зданиях и сооружениях и других усложняющих условиях при реконструкции, техническом перевооружении и расширении действующих предприятий (здания, сооружения) к затратам труда рабочих и времени использования строительных машин применяются коэффициенты, указанные в приложении к настоящей технической части.

2. ПРАВИЛА ОПРЕДЕЛЕНИЯ ОБЪЕМОВ РАБОТ

2.1. Площадь облицовки (футеровки) поверхностей штучными материалами следует исчислять по суммарной площади защищаемых поверхностей. При многослойной облицовке (футеровке) следует суммировать площади по каждому из слоев.

2.2. Площадь огрунтовки, окраски и шпатлевки следует исчислять за вычетом проемов по наружному обводу коробок с добавлением площади оконных и дверных откосов, за исключением мелких отверстий площадью до 0,03 м2.

2.3. Для определения площади окраски стальных конструкций используются данные о площади поверхности, приходящейся на 1 т различных профилей стального проката, которые приводятся в таблице.

	Наименование профиля, номер и толщина сечения, мм
	Площадь поверхности 1 т профиля, м2
	Наименование профиля, номер и толщина сечения, мм
	Площадь поверхности 1 т профиля, м2
	Наименование профиля, номер и толщина сечения, мм
	Площадь поверхности 1 т профиля, м2

	2.3.1. Сталь листовая и профили гнутые открытые

	Поверхность дана суммарная с обеих сторон (ГОСТ 19903-74*, ГОСТ 19904-90, ГОСТ 8278-83*, ГОСТ 19771-74*, ГОСТ 19772-74*, ГОСТ 8282-83*).

	Толщина листа
	
	Толщина листа
	
	Толщина листа
	

	2
	127,6
	7,0
	36,6
	22,0
	11,8

	2,2
	115,9
	8,0
	32,1
	25,0
	10,4

	2,5
	102,3
	9,0
	28,5
	28,0
	9,4

	2,8
	91,2
	10,0
	25,7
	30,0
	8,7

	3,0
	85,0
	11,0
	23,4
	32,0
	8,2

	3,2
	79,9
	12,0
	21,5
	36,0
	7,3

	3,5
	73,0
	14,0
	18,4
	40,0
	6,6

	4,0
	63,9
	16,0
	16,2
	45,0
	5,9

	5,0
	51,1
	18,0
	14,4
	50,0
	5,4

	6,0
	42,7
	20,0
	13,0
	55,0
	4,9

	2.3.2. Профили гнутые замкнутые квадратные, прямоугольные и трубы

	Поверхность дана по внешней стороне проката (ТУ 36-2287-80, ГОСТ 10704-76*).

	Толщина стенки
	
	Толщина стенки
	
	Толщина стенки
	

	2,0
	65,2
	8,0
	16,6
	18,0
	7,5

	2,5
	52,1
	9,0
	14,5
	20,0
	6,7

	3,0
	43,5
	10,0
	13,1
	22,0
	6,1

	3,5
	37,3
	11,0
	11,8
	25,0
	5,5

	4,0
	32,9
	12,0
	10,8
	28,0
	5,0

	5,0
	26,5
	14,0
	9,3
	30,0
	4,7

	6,0
	22,0
	16,0
	8,1
	32,0
	4,4

	7,0
	19,0
	17,0
	7,6
	40,0
	3,5

	2.3.3. Сталь угловая (ГОСТ 8509-86)

	Поверхность дана суммарная со всех сторон.

	Толщина полки
	
	Толщина полки
	
	Толщина полки
	

	3,0
	86,5
	9,0
	29,5
	20,0
	13,3

	4,0
	65,0
	10,0
	26,3
	22,0
	12,0

	5,0
	52,0
	12,0
	22,0
	25,0
	10,6

	6,0
	44,0
	14,0
	19,0
	28,0
	9,6

	7,0
	37,0
	16,0
	16,6
	30,0
	9,0

	8,0
	33,0
	18,0
	14,9
	
	

	2.3.4. Швеллеры горячекатаные (ГОСТ 8240-89)

	Поверхность дана суммарная со всех сторон.

	Номер профиля
	
	Номер профиля
	
	Номер профиля
	

	5,0
	47,1
	16А
	38,7
	24А
	33,3

	6,5
	46,4
	18,0
	39,3
	27,0
	33,2

	8,0
	45,4
	18А
	37,7
	30,0
	31,4

	10,0
	44,7
	20,0
	38,3
	33,0
	29,6

	12,0
	43,1
	20А
	36,4
	36,0
	27,7

	14,0
	41,6
	22,0
	36,6
	40,0
	26,1

	14А
	39,7
	22А
	34,9
	
	

	16,0
	40,5
	24,0
	35,0
	
	

	2.3.5. Балки двутавровые (ГОСТ 8239-89)

	Поверхность дана суммарная со всех сторон.

	Номер профиля
	
	Номер профиля
	
	Номер профиля
	

	10
	44,4
	22
	36,7
	45
	23,2

	12
	43,1
	34
	34,4
	50
	21,4

	14
	41,8
	27
	33,0
	55
	19,7

	16
	40,5
	30
	31,2
	60
	18,1

	18
	39,1
	36
	26,7
	
	

	20
	38,1
	40
	24,9
	
	

	2.3.6. Балки с параллельными гранями полок (ГОСТ 26020-83)

	Поверхность дана суммарная со всех сторон.

	Номер профиля
	
	Номер профиля
	
	Номер профиля
	

	20Б*
	49,1
	35Б*
	37,8
	60Б*
	24,4

	20Б1
	39,4
	35Б1
	34,4
	60Б1
	20,5

	20Б2
	36,7
	35Б2
	31,1
	60Б2
	18,6

	20Б3
	33,6
	35Б3
	28,4
	60Б3
	17,2

	23Б*
	45,9
	40Б*
	34,9
	70Б*
	21,0

	23Б1
	38,0
	40Б1
	30,8
	70Б1
	19,1

	23Б2
	35,3
	40Б2
	27,8
	70Б2
	17,4

	23Б3
	32,0
	40Б3
	25,5
	70Б3
	15,9

	26Б*
	43,2
	45Б
	32,3
	70Б4
	14,6

	26Б1
	35,9
	45Б1
	27,6
	80Б
	19,3

	26Б2
	33,3
	45Б2
	24,9
	80Б1
	17,2

	26Б3
	30,4
	45Б3
	22,8
	80Б2
	15,5

	30Б*
	40,7
	50Б*
	39,3
	80Б3
	14,2

	30Б1
	35,4
	50Б1
	24,8
	80Б4
	13,1

	30Б2
	33,0
	50Б2
	22,8
	90Б*
	17,8

	30Б3
	30,1
	50Б3
	20,9
	90Б1
	15,7

	90Б2
	14,5
	90Б3
	13,2
	90Б4
	12,0

	100Б*
	16,7
	100Б1
	14,4
	100Б2
	13,0

	100Б3
	11,7
	100Б4
	10,6
	
	

	2.3.7. Балки двутавровые для монорельсов (ГОСТ 19425-74* /24м/; ТУ 14-2-427-80 /30м - 45м/)

	Поверхность дана суммарная со всех сторон.

	Номер профиля
	
	Номер профиля
	
	Номер профиля
	

	24м
	24,0
	30м
	22,3
	36м
	21,4

	45м
	19,3
	
	
	
	

	2.3.8. Балки широкополочные (ГОСТ 26020-83)

	Поверхность дана суммарная со всех сторон

	Номер профиля
	
	Номер профиля
	
	Номер профиля
	

	20Ш*
	38,9
	40Ш*
	23,2
	70Ш1
	15,8

	20Ш1
	33,8
	40Ш1
	20,4
	70Ш2
	14,4

	20Ш2
	31,2
	40Ш2
	18,9
	70Ш3
	13,1

	23Ш*
	37,9
	40Ш3
	17,9
	70Ш4
	12,0

	23Ш1
	30,9
	40Ш4
	16,2
	70Ш5
	11,0

	23Ш2
	27,8
	50Ш
	22,5
	70Ш6
	10,3

	26Ш*
	33,2
	50Ш1
	19,4
	70Ш7
	9,5

	26Ш1
	28,6
	50Ш2
	17,4
	70Ш8
	8,8

	23Ш2
	25,9
	50Ш3
	15,7
	80Ш
	17,4

	30Ш*
	30,1
	50Ш4
	14,2
	80Ш1
	14,4

	30Ш1
	26,0
	50Ш5
	12,9
	80Ш2
	13,2

	30Ш2
	23,4
	60Ш
	21,4
	80Ш3
	12,1

	30Ш3
	21,1
	60Ш1
	17,4
	90Ш
	15,7

	30Ш4
	19,4
	60Ш2
	16,0
	90Ш1
	13,1

	35Ш*
	26,8
	60Ш3
	14,6
	90Ш2
	12,1

	35Ш1
	22,7
	60Ш4
	13,1
	90Ш3
	11,1

	35Ш2
	20,8
	60Ш5
	11,8
	100Ш
	14,2

	35Ш3
	19,1
	60Ш6
	10,7
	100Ш1
	12,3

	35Ш4
	17,3
	70Ш
	19,7
	100Ш2
	11,3

	Колонны двутавровые

	Номер профиля
	
	Номер профиля
	
	Номер профиля
	

	20К
	32,3
	30К1
	21,4
	35К8
	10,0

	20К1
	29,3
	30К2
	19,9
	40К
	19,9

	20К2
	26,1
	30К3
	18,3
	40К1
	17,5

	20К3
	23,7
	30К4
	16,7
	40К2
	16,0

	20К4
	21,7
	30К5
	15,2
	40К3
	14,5

	23К
	31,6
	30К6
	14,1
	40К4
	13,1

	23К1
	27,5
	30К7
	12,8
	40К5
	11,8

	23К2
	25,7
	30К8
	11,7
	40К6
	10,8

	23К3
	23,2
	35К1
	19,3
	40К7
	9,8

	23К4
	21,2
	35К2
	17,3
	40К8
	9,0

	26К1
	26,1
	35К3
	15,6
	40К9
	8,2

	26К1
	23,3
	35К4
	14,2
	40К10
	7,8

	26К2
	23,63
	35К4
	14,2
	40К10
	7,8

	26К3
	20,9
	35К5
	13,0
	40К11
	6,2

	26К4
	19,2
	35К6
	11,9
	40К12
	5,2

	26К5
	17,6
	35К7
	10,9
	40К13
	4,4

	-
	-
	-
	-
	40К14
	3,7


3. КОЭФФИЦИЕНТЫ К РЕСУРСНЫМ СМЕТНЫМ НОРМАМ

	Условие применения
	Таблица РСН
	Коэффициент к нормам

	
	
	затрат труда
	эксплуатации машин
	расхода материалов

	Футеровка:
	
	
	
	

	3.1. Сферических и конических поверхностей
	1-12
	1,5
	1,5
	Кирпич и плитка - 1,03

	3.2. Каналов, лотков, фундаментов, плинтусов, приямков, бортиков
	1-12
	1,4
	1,4
	Кирпич и плитка - 1,03

	3.3 Полов
	1 12
	0,85
	1,0
	Кирпич и плитка - 1,0

	Оклейка рулонными материалами:
	
	
	
	

	3.4. Сферических и конических поверхностей
	23, 24, 25, 28
	1,2
	-
	Рулонные - 1,1

	3.5. Каналов, лотков, фундаментов, плинтусов, приямков, бортиков
	23, 25, 28
	1,25
	-
	Рулонные - 1,1

	3.6 Полов 
	23, 25, 28
	0,8
	-
	-

	Оклейка листовыми материалами:
	
	
	
	

	3.7. Сферических и конических поверхностей
	24, 26, 27
	1,6
	-
	Листовые - 1,1

	3.8. Каналов, лотков, фундаментов, плинтусов, приямков, бортиков
	24, 26, 27
	0,8
	-
	Листовые - 1,1

	3.9. Полов
	24, 26, 27
	0,5
	-
	Листовые - 1,1

	3.10. Гуммирование сферических и конических поверхностей
	18
	1,9
	-
	Резины - 1,1

	3.11. Металлизация в неповоротном положении
	42
	1,9
	1,9
	-

	3.12. Дежурство при выполнении работ с пожаровзрывными и вредным веществами в замкнутых объемах для:
	
	
	
	

	футеровки
	1-12
	2
	-
	-

	окраски
	13-16
	2
	-
	-

	оклейки
	23-28
	2
	-
	-

	гуммирования
	18-20
	2
	-
	-

	подготовительных работ
	29-30
	2
	-
	-

	металлических покрытий
	42
	-
	-
	-

	разных работ
	34, 35
	-
	-
	-

	3.13. Работы по защите потолочных поверхностей от коррозии
	1-10, 3-18, 22-27, 29 (гр. 1-5, 7-9), 30-33, 35, (гр. 2, 3), 37
	1,1
	1,1
	1,1

	При наличии заклепочных швов, ребер жесткости и выступов на защищаемой поверхности аппаратов и конструкций, составляющих:
	
	
	
	

	а) от 10 до 30 % при следующих видах работ:
	
	
	
	

	3.14. Футеровка или облицовка
	1-12
	1,1
	-
	-

	3.15. Пескоструйная очистка
	29 (гр. 1-4)
	1,05
	-
	-

	3.16. Оклейка
	23-28
	1,05
	-
	-

	3.17. Шпатлевка
	17
	1,05
	-
	-

	3.18. Огрунтовка
	13-17
	1,05
	-
	-

	3.19. Окраска
	15-16
	1,05
	-
	-

	б) свыше 30 % при следующих видах работ:
	
	
	
	

	3.20. Футеровка или облицовка
	1-12
	1,2
	-
	-

	3.21. Пескоструйная очистка
	29 (гр. 1-4)
	1,1
	-
	-

	3.22. Оклейка
	23-28
	1,1
	-
	-

	3.23. Шпатлевка
	17
	1,1
	-
	-

	3.24. Огрунтовка
	13-14
	1,1
	-
	-

	3.25. Окраска
	15-16
	1,1
	-
	-

	При пересечении защищаемой поверхности полов оборудованием, фундаментами, колоннами, каналам, трапами, проемами, составляющих:
	
	
	
	

	а) от 10 до 30 % при следующих видах работ:
	
	
	
	

	3.26. Футеровка или облицовка
	1-12
	1,12
	-
	-

	3.27. Оклейка
	23-28
	1,1
	-
	-

	3.28. Шпатлевка
	17
	1,1
	-
	-

	3.29. Грунтовка
	13-14
	1,1
	-
	-

	3.30. Окраска
	15-16
	1,1
	-
	-

	б) свыше 30 % при следующих видах работ:
	
	
	
	

	3.31. Футеровка или облицовка
	1-12
	1,35
	-
	-

	3.32. Оклейка
	23-28
	1,2
	-
	-

	3.33. Шпатлевка
	17
	1,2
	-
	-

	3.34. Грунтовка
	13-14
	1,2
	-
	-

	3.35. Окраска
	15-16
	1,2
	-
	-

	При защите внутренних поверхностей цилиндрической аппаратуры и газоходов, установленных в горизонтальное положение, при следующих видах работ:
	
	
	
	

	3.36. Футеровка кислотоупорным кирпичом и плиткой
	1-10
	1,3
	-
	-

	3.37. Шпатлевка
	17
	1,3
	-
	-

	3.38. Оклейка
	23-28
	1,3
	-
	-

	3.39. Гуммировка
	18
	1,15
	-
	-

	3.40. Окраска
	15-16
	1,15
	-
	-

	3.41. Окраска силикатными растворами
	16 (гр. 32-33)
	1,1
	-
	-

	3.42. Шпатлевка силикатными растворами
	17 (гр. 3-5)
	1,1
	-
	-

	При работе с лесов, подмостей, люлек, лестниц внутри аппаратов при диаметре, м:
	
	
	
	

	3.43. до 4
	1-42
	1,2
	-
	-

	3.44. свыше 4
	1-42
	1,1
	-
	-

	3.45. Вне аппарата лежа
	1-42
	1,2
	-
	-

	3.46. При окраске покрытий колонн, связей, балок, фахверков, конструкций, эстакад и галерей с подвесных подмостей
	13-17
	1,1
	-
	-


Приложение

КОЭФФИЦИЕНТЫ К НОРМАМ ЗАТРАТ ТРУДА И ВРЕМЕНИ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ МАШИН ДЛЯ УЧЕТА ВЛИЯНИЯ УСЛОВИЙ ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ, ПРЕДУСМОТРЕННЫХ ПРОЕКТОМ

1. Производство работ по защите строительных конструкций и оборудования в эксплуатируемых зданиях и сооружениях, освобожденных от оборудования и других предметов, мешающих нормальному производству работ .............................................. 1,2

2. Производство работ в эксплуатируемых зданиях и сооружениях в стесненных условиях: с наличием в зоне производства работ действующего технологического оборудования (станки, установки, краны и т.п.) или движения транспорта по внутрицеховым путям, или загромождающих предметов (лабораторное оборудование, мебель и т.п.) …………………………………………………………………………….. 1,35

2.1. То же, при температуре воздуха на рабочем месте более 40 °С в помещениях ...………………………………………………………………............................................ 1,5

2.2. То же, с вредными условиями труда, где рабочим предприятия установлен сокращенный рабочий день, но рабочие-строители имеют рабочий день нормальной продолжительности .……………………………………………………………............... 1,5

2.3. То же, с вредными условиями труда, где рабочие-строители переведены на сокращенный рабочий день при 36-часовой рабочей неделе ...........................................................……………………………………………………… 1,55

2.4. То же, с вредными условиями труда, где рабочие-строители переведены на сокращенный рабочий день при 24-часовой рабочей неделе .........................................................………………………………………………………… 2,3

3. Производство работ на открытых и полуоткрытых производственных площадках в стесненных условиях: с наличием в зоне производства работ действующего технологического оборудования или движения технологического транспорта .............................………………………………………………………………………….. 1,15

3.1. То же, с вредными условиями труда (наличие пара, пыли, вредных газов, дыма и т.п.), где рабочим предприятия установлен сокращенный рабочий день, а рабочие-строители имеют рабочий день нормальной продолжительности ................................ 1,25

4. Производство работ в охранной зоне действующей воздушной линии электропередачи …………………………………………………....................................... 1,2

5. Производство работ в закрытых сооружениях (помещениях), находящихся ниже 3 м от поверхности земли .....................…………………………………………………….. 1,1

6. Строительство новых объектов в стесненных условиях: на территориях действующих предприятий, имеющих разветвленную сеть транспортных и инженерных коммуникаций и стесненные условия для складирования материалов ....................................…………………………………………………………………….. 1,15

7. Строительство инженерных сетей и сооружений, а также объектов жилищно-гражданского назначения в стесненных условиях застроенной части городов ......................................……………………………………………………………………. 1,15

8. Строительство объектов на склонах гор с резко пересеченным рельефом, в стесненных условиях с сохранением природного ландшафта ....................................................……………………………………………………………. 1,2

Примечания: 1. Охранной зоной (по ГОСТ 12.1.013-78) вдоль воздушных линий электропередачи является участок земли и пространства, заключенный между вертикальными плоскостями, проходящими через параллельные прямые, отстоящие от крайних проводов (при неотклоненном их положении) на расстоянии, м, для линий напряжением:

до 1 кВ .................................………. 2

от 1 до 20 кВ включительно ...........10

35 кВ ...................................………. 15

110 кВ ..................................……… 20

150 кВ ..................................……… 25

220 кВ ..................................……… 25

330 кВ, 400 кВ ..........................….. 30

500 кВ, 750 кВ ..........................….. 40

800 кВ (постоянный ток) ............... 30

2. Стесненные условия в застроенной части городов характеризуются наличием трех из указанных ниже факторов:

интенсивного движения городского транспорта и пешеходов в непосредственной близости от места работ, обуславливающих необходимость строительства короткими захватками с полным завершением всех работ на захватке, включая восстановление разрушенных покрытий и посадку зелени;

разветвленной сети существующих подземных коммуникаций, подлежащих подвеске или перекладке;

жилых или производственных зданий, а также сохраняемых зеленых насаждений в непосредственной близости от места работ;

стесненных условий складирования материалов или невозможности их складирования на строительной площадке для нормального обеспечения материалами рабочих мест.

3. Применение коэффициентов при составлении сметной документации должно быть обосновано проектом. Одновременное применение нескольких коэффициентов (за исключением коэффициентов, указанных в пп. 4 и 5) не допускается. Коэффициенты, указанные в пп. 4 и 5, могут применяться вместе с другими коэффициентами. При одновременном применении коэффициенты перемножаются.

ФУТЕРОВКА ШТУЧНЫМИ КИСЛОТОУПОРНЫМИ МАТЕРИАЛАМИ

Таблица 13-1

Футеровка на силикатной кислотоупорной замазке

Состав работ:

1. Разъединение сдвоенной плитки (гр. 1, 2). 2. Сортировка плиток (гр. 1 - 8), кирпича (гр. 9 - 11). 3. Сушка и просеивание инертных наполнителей. 4. Приготовление раствора жидкого стекла. 5. Смешивание отвердителя с наполнителем. 6. Приготовление грунтовки, шпатлевки и замазки. 7. Огрунтовка основания. 8. Шпатлевка. 9. Футеровка. 10. Затирка швов. 11. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат, (ресурсов)
	Единица измерения
	Футеровка

	
	
	
	плиткой
	изделиями фасонными кислотоупорными керамическими толщиной, мм
	кирпичом кислотоупорным прямым

	
	
	
	кислотоупорной (керамической) толщиной, мм
	камнелитой диабазовой толщиной, мм
	из прокатного шлакоситалла толщиной, мм
	прессованной из шлакоситалла толщиной, мм
	
	

	
	
	
	20
	35
	18
	30
	10
	15
	50
	70
	плашмя
	на ребро
	в кирпич

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	3,76
	3,92
	3,46
	4,05
	3,33
	3,51
	3,31
	3,56
	3,87
	5,96
	9,16

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,6
	4,6
	4,7
	4,7
	4,8
	4,8
	4,4
	4,4
	4,8
	4,8
	4,8

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,07
	0,09
	0,07
	0,09
	0,05
	0,07
	0,11
	0,14
	0,11
	0,18
	0,32

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,04
	0,05
	0,04
	0,06
	0,03
	0,05
	0,06
	0,09
	0,06
	0,10
	0,17

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,02
	0,02
	0,02
	0,03
	0,05

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,01
	0,01
	0,03
	0,03
	0,03
	0,05
	0,10

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,05
	0,07
	0,13
	0,13
	0,13
	0,21
	0,42

	3.7.2:
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,03
	0,04
	0,04
	0,04
	0,04
	0,05
	0,05
	0,08
	0,13

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	101-0731
	Плиты прессованые из шлакоситалла, окрашенные в массе, толщиной 15 мм
	м2
	-
	-
	-
	-
	-
	1,04
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0110
	Натрий кремнефтористый технический, сорт I
	кг
	1,22
	1,28
	0,99
	1,23
	1,16
	1,17
	1,34
	1,59
	1,55
	2,22
	3,76

	101-0734
	Плиты из прокатного шлакоситала толщиной 10 мм
	м2
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0130
	Плитки кислотоупорные шамотные квадратные и прямоугольные толщиной 20 мм
	м2
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0132
	Плитки кислотоупорные квадратные и прямоугольные толщиной 35 мм
	м2
	-
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0146
	Плитки камнелитые прямоугольные размерами 250(188(30 мм
	кг
	-
	-
	-
	92
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0148
	Плитки камнелитые прямоугольные размерами 180(115(18 мм
	м2
	-
	-
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0170
	Стекло натриевое жидкое каустическое
	кг
	8,12
	8,53
	6,66
	8,21
	7,76
	7,79
	9,01
	10,6
	10,3
	14,8
	25,1

	611-3010
	Порошок №2 для кислотоупорной замазки
	кг
	18,1
	19,1
	14,6
	18,3
	17,2
	17,3
	19,5
	23,4
	23,4
	34,1
	58,7

	113-0047
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические шпунтованные лекальные ИШ, ИЛ, ИЛШ толщиной 70 мм, сорт I
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	155
	-
	-
	-

	113-0049
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические шпунтованные лекальные ИШ, ИЛ, ИЛШ толщиной 50 мм, сорт I
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	122
	-
	-
	-
	-

	113-0063
	Кирпич кислотоупорный прямой КП, класс Б
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	142
	240
	476

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	0,5
	0,40
	0,45
	0,47
	0,31
	0,42
	0,58
	0,58
	0,61
	0,98
	1,90


Таблица 13-2

Футеровка на силикатном кислотоупорном растворе

Состав работ:

1. Разъединение сдвоенной плитки (гр. 1, 2). 2. Сортировка плиток (гр. 1, 2), кирпича (гр. 3, 4). 3. Сушка и просеивание инертных наполнителей. 4. Приготовление раствора жидкого стекла. 5. Смешивание отвердителя с наполнителем. 6. Приготовление раствора. 7. Огрунтовка основания. 8. Шпатлевка. 9. Футеровка. 10. Затирка швов. 11. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат (ресурсов)
	Единица измерения
	Футеровка

	
	
	
	плиткой кислотоупорной (керамической) толщиной мм
	кирпичом кислотоупорным прямым

	
	
	
	20
	35
	прямым
	на ребро

	
	
	
	1
	2
	3
	4

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	3,73
	3,89
	3,55
	5,71

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,6
	4,6
	4,8
	4,8

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,07
	0,09
	0,11
	0,18

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,04
	0,05
	0,07
	0,10

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,02
	0,02
	0,03

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,02
	0,05

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,09
	0,09
	0,13
	0,21

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,06
	0,08

	4
	Материалы
	
	
	
	
	

	113-0063
	Кирпич кислотоупорный прямой КП, класс Б
	кг
	-
	-
	138
	240

	113-011
	Натрий кремнефтористый технический, сорт I
	кг
	1,3
	1,4
	1,7
	2,5

	113-0130
	Плитки кислотоупорные шамотные квадратные и прямоугольные толщиной 20 мм
	м2
	1,01
	-
	-
	-

	113-0132
	Плитки кислотоупорные шамотные квадратные и прямоугольные толщиной 35 мм
	м2
	-
	1,01
	-
	-

	113-0170
	Стекло натриевое жидкое каустическое
	кг
	7,9
	8,4
	10,3
	15,1

	480-9300
	Песок кварцевый ЛНК-5
	кг
	5,98
	6,62
	9,04
	15,3

	611-3010
	Порошок №2 для кислотоупорной замазки
	кг
	12,9
	13,6
	16,2
	22,9

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	0,45
	0,45
	0,56
	0,91


Таблица 13-3

Футеровка на замазке арзамит-5

Состав работ:

1. Разъединение сдвоенной плитки (гр. 1, 2). 2. Распиловка блоков (гр. 3 - 14). 3. Сортировка плиток (гр. 1 - 5), кирпича (гр. 6 - 8), блоков (гр. 9 - 14). 4. Приготовление замазки. 5. Огрунтовка штучных материалов. 6. Футеровка. .7. Затирка швов. 8. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат (ресурсов)
	Единица измерения
	Футеровка
	Футеровке кирпичом кислотоупорным прямым

	
	
	
	плиткой
	изделиями фасонными и кислотоупорными керамическими толщиной, мм
	плашмя
	на ребро
	в кирпич

	
	
	
	кислотоупорной керамической толщиной, мм
	футеровочной АТМ-1, толщиной 10 мм
	
	
	
	

	
	
	
	20
	5
	
	50
	70
	
	
	

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	5,15
	5,36
	4,70
	5,99
	6,44
	6,12
	10,04
	16,0

	1.1
	Средний разряд работы
	
	5,0
	5,0
	5,2
	5,0
	5,0
	5,0
	5,0
	5,0

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,09
	0,11
	0,05
	0,11
	0,14
	0,11
	0,20
	0,38

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,06
	0,08
	0,03
	0,07
	0,10
	0,07
	0,14
	0,28

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,01
	0,03
	0,03
	0,03
	0,05
	0,09

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,01
	0,04
	0,04
	0,04
	0,04
	0,06

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,06
	0,06
	0,04
	0,06
	0,08
	0,08
	0,14
	0,26

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	113-0044
	Замазка арзамит-5, порошок
	кг
	6,47
	7,01
	4,83
	6,75
	9,25
	9,47
	15,6
	29,7

	113-0045
	Замазка арзамит-5, раствор
	кг
	5,24
	5,66
	3,92
	5,35
	7,27
	7,67
	12,7
	24,7

	113-0047
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические шпунтованные лекальные ИШ, ИЛ, ИЛШ толщиной 70 мм, сорт I
	кг
	-
	-
	-
	-
	155
	-
	-
	-

	113-0049
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические шпунтованные лекальные ИШ, ИЛ, ИЛШ толщиной 50 мм, сорт I
	кг
	-
	-
	-
	112
	-
	-
	-
	-

	113-0063
	Кирпич кислотоупорный прямой КП, класс Б
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	142
	240
	475

	113-0130
	Плитки кислотоупорные шамотные квадратные и прямоугольные толщиной 20 мм
	м2
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0132
	Плитки кислотоупорные шамотные квадратные и прямоугольные толщиной 35 мм
	м2
	-
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	611-3055
	Плитка футеровочная АТМ-1
	кг
	-
	-
	18,35
	-
	-
	-
	-
	-

	611-3056
	Изделия фасонные из угольного материала марки ЭУ
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	611-3057
	Изделия фасонные из графита ГМЗ, ГМЗ-0 и ГМЗ-А
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	0,17
	0,17
	0,09
	0,22
	0,22
	0,68
	1,11
	2,05


Окончание табл. 13-3

	Шифр ресурса
	Элементы затрат (ресурсов)
	Единица измерения
	Футеровка

	
	
	
	изделиями фасонными из графита толщиной, мм
	изделиями фасонными из угольного материала толщиной, мм

	
	
	
	50
	100
	200
	50
	100
	200

	
	
	
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	34,36
	18,49
	17,55
	34,36
	18,49
	17,55

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,6
	4,6
	4,9
	4,5
	4,7
	4,9

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,11
	0,18
	0,27
	0,11
	0,18
	0,27

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,08
	0,14
	0,21
	0,08
	0,14
	0,19

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,02

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,02
	0,03
	0,06
	0,02
	0,03
	0,06

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,06
	0,04
	0,04
	0,06

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,07
	0,10
	0,16
	0,07
	0,10
	0,16

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	113-0044
	Замазка арзамит-5, порошок
	кг
	8,21
	11,6
	18,4
	8,21
	11,6
	18,4

	113-0045
	Замазка арзамит-5, раствор
	кг
	6,75
	9,6
	15,2
	6,75
	9,6
	15,2

	611-3056
	Изделия фасонные из угольного материала марки ЗУ
	кг
	-
	-
	-
	79,5
	159
	318

	611-3057
	Изделия фасонные из графита ГМЗ, МЗ-0 и ПДЗ-А
	кг
	79,5
	159
	318
	-
	-
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВтч
	0,69
	0,95
	1,22
	0,69
	0,95
	1,22


Таблица 13-4

Футеровка на цементном растворе

Состав работ:

1. Разъединение сдвоенной плитки (гр. 1, 2). 2. Сортировка плиток (гр. 1 - 4), кирпича (гр. 5 - 7). 3. Приготовление раствора. 4. Футеровка. 5. Затирка швов. 6. Контроль качества.

Измеритель - 1м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат (ресурсов)
	Единица измерения
	Футеровка

	
	
	
	плиткой кислотоупорной (керамической) толщиной, мм
	изделиями фасонными и кислотоупорным керамическими толщиной, мм
	кирпичом кислотоупорным прямым

	
	
	
	
	
	плашмя
	на ребро
	в кирпич

	
	
	
	20
	35
	50
	70
	
	
	

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	3,12
	3,28
	2,72
	2,92
	2,74
	5,02
	7,44

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,5
	4,5
	4,5
	4,5
	5,0
	5,0
	5,0

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,06
	0,08
	0,10
	0,12
	0,12
	0,18
	0,30

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,03
	0,05
	0,07
	0,09
	0,09
	0,13
	0,21

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,04
	0,08

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,09
	0,09
	0,13
	0,13
	0,13
	0,20
	0,40

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,04
	0,05
	0,06
	0,09
	0,14

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	

	101-1305
	Портландцемент общестроительного назначения бездобавочный 400
	кг
	7,02
	7,41
	8,23
	9,34
	12,5
	16,7
	27,84

	113-0047
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические шпунтованные лекальные ИШ, ИЛ, ИЛШ толщиной 70 мм сорт I
	кг
	-
	-
	-
	155
	-
	-
	-

	113-0049
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические шпунтованные лекальные ИШ, ИЛ, ИЛШ толщиной 50 мм, сорт I
	кг
	-
	-
	111
	-
	-
	
	-

	113-0065
	Кирпич кислотоупорный прямой КП, класс Б
	кг
	-
	-
	-
	-
	142
	239
	475

	113-0130
	Плитки кислотоупорные шамотные квадратные и прямоугольные толщиной 20 мм
	м2
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0132
	Плитки кислотоупорные шамотные квадратные и прямоугольные толщиной 35 мм
	м2
	-
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-

	408-9041
	Песок для строительных работ природный
	кг
	14,06
	14,84
	16,47
	18,69
	25,01
	33,37
	54,07

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	0,36
	0,36
	0,45
	0,45
	0,50
	3,76
	1,50


Таблица 13-5

Футеровка на эпоксидной замазке

Состав работ:

1. Разъединение сдвоенной плитки (гр. 2, 3). 2. Сортировка плиток (гр. 1 - 9), кирпича (гр. 10 - 11). 3. Сушка и просеивание инертных наполнителей. 4. Приготовление замазки. 5. Огрунтовка штучных материалов. 6. Футеровка. 7. Затирка швов. 8. Контроль качества.

Измеритель - 1м2

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка

	
	
	
	плиткой
	изделиями фасонными кислотоупорными керамическими толщиной, мм
	кирпичом кислотоупорным прямым

	
	
	
	керамической глазурованной
	кислотоупорной (керамической)
	из прокатного шлакоситалла
	прессованной из шлакоситалла
	камнелитой (диабазовой) прямоугольной
	
	плашмя
	на ребро

	
	
	
	толщиной, мм

	
	
	
	6
	20
	35
	10
	15
	18
	30
	50
	70
	
	

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	4,81
	5,49
	5,85
	4,93
	4,50
	5,04
	5,92
	6,34
	6,88
	5,76
	9,23

	1.1
	Средний разряд работы
	
	5,1
	5,1
	5,1
	5,1
	5,1
	5,1
	5,1
	5,1
	5,1
	5,1
	5,4

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,09
	0,18
	0,20
	0,16
	0,16
	0,13
	0,13
	0,23
	0,29
	0,27
	0,43

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,07
	0,15
	0,17
	0,14
	0,14
	0,10
	0,15
	0,19
	0,25
	0,23
	0,36

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,02
	0,02
	0,01
	0,01
	0,02
	0,02
	0,03
	0,03
	0,03
	0,06

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,05
	0,09
	0,09
	0,05
	0,05
	0,09
	0,09
	0,13
	0,13
	0,13
	0,20

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,09
	0,17
	0,18
	0,15
	0,12
	-
	-
	0,25
	0,24
	0,24
	0,40

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	101-0256
	Плитка керамическая глазурованная белая для внутренней облицовки стен
	м2
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	101-0731
	Плиты прессованные из шлакоситалла, окрашенные в массе, толщиной 15 мм
	м2
	-
	-
	-
	-
	1,04
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	101-0734
	Плиты из прокатного шлакоситалла толщиной 10 мм
	м2
	-
	-
	-
	1,03
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0001
	Аэросил М-175
	кг
	0,11
	0,19
	0,20
	0,17
	0,18
	0,13
	0,19
	0,25
	0,28
	0,27
	0,44

	113-0003
	Адетон технический, сорт I
	кг
	0,13
	0,20
	0,28
	0,15
	0,15
	0,21
	0,24
	0,26
	0,35
	0,34
	0,70

	113-0130
	Плитки кислотоупорные шамотные квадратные и прямоугольные толщиной 20 мм
	м2
	-
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0132
	Плитки кислотоупорные шамотные квадратные и прямоугольные толщиной 35 мм
	м2
	-
	-
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0148
	Плиты камнелитые прямоугольные размерами 118(115(18 мм
	м2
	-
	-
	-
	-
	-
	1,02
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0163
	Смола эпоксидная ЭД-20
	кг
	2,25
	3,98
	4,35
	3,64
	3,68
	2,85
	4,09
	5,46
	5,93
	5,84
	9,6

	611-3010
	Порошок № 2 для кислотоупорной замазки
	кг
	5,05
	9,00
	9,78
	8,34
	8,40
	6,29
	9,18
	12,9
	13,3
	13,1
	21,2

	611-3038
	Дибутилфталат технический, сорт I
	кг
	0,21
	0,38
	0,41
	0,35
	0,35
	0,26
	0,38
	0,52
	0,55
	0,55
	0,90

	113-0047
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические шпунтованные лекальные ИШ, ИЛ, ИЛШ толщиной 70 мм, сорт I
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	155
	-
	-

	113-0049
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические шпунтованные лекальные ИШ, ИЛ, ИЛШ толщиной 50 мм, сорт I
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	111
	-
	-
	-

	113-0063
	Кирпич кислотоупорный прямой КП, класс Б 
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	142
	235

	113-0146
	Плитки камнелитые прямоугольные размерами 250(180(30 мм
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	91,73
	-
	-
	-
	-

	113-0136
	Полиэтиленполиамин технический
	кг
	0,25
	0,40
	0,44
	0,37
	0,37
	0,28
	0,42
	0,55
	0,59
	0,59
	0,96

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	0,75
	1,1
	1,1
	0,75
	0,75
	1,1
	1,1
	1,35
	1,35
	1,5
	2,45


Таблица 13-6

Футеровка на замазке на основе эпоксидно-сланцевой композиции

Состав работ:

1. Разъединение сдвоенной плитки (гр. 1, 2). 2. Сортировка плиток. 3. Сушка и просеивание инертных наполнителей. 4. Огрунтовка штучных материалов. 5. Приготовление замазки. 6. Футеровка. 7. Затирка швов. 8. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка плиткой

	
	
	
	кислотоупорной керамической толщиной, мм
	из прокатного шлакоситалла толщиной 10 мм
	прессованной из шлакоситалла толщиной 15 мм

	
	
	
	20
	35
	
	

	
	
	
	1
	2
	3
	4

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	5,58
	5,83
	3,80
	3,51

	1.1
	Средний разряд работы
	
	5,1
	5,1
	5,1
	5,1

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,18
	0,20
	0,16
	0,16

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,15
	0,17
	0,14
	0,14

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,01
	0,01

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,09
	0,09
	0,05
	0,05

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,16
	0,18
	0,15
	0,15

	4
	Материалы
	
	
	
	
	

	101-0731
	Плиты прессованные из шлакоситалла, окрашенные в массе, толщиной 15 мм
	м2
	-
	-
	1,04
	1,04

	101-0734
	Плиты из прокатного шлакоситалла толщиной 10 мм
	м2
	-
	-
	1,03
	-

	113-0001
	Аэросил А-175
	кг
	0,14
	0,15
	0,13
	0,13

	113-0003
	Ацетон технический, сорт I
	кг
	0,02
	0,03
	0,02
	0,02

	113-0100
	Модификатор сланцевый "Сламор"
	кг
	2,32
	2,53
	2,11
	2,14

	113-0130
	Плитки кислотоупорные шамотные квадратные и прямоугольные толщиной 20 мм
	м2
	1,02
	-
	-
	-

	113-0132
	Плитки кислотоупорные шамотные квадратные и прямоугольные толщиной 35 мм
	м2
	0,28
	1,02
	-
	-

	113-0152
	Полиэтиленполиамин (ПЭПА) технический А
	кг
	0,28
	0,32
	0,26
	0,26

	113-0163
	Смола эпоксидная ЭД-20
	кг
	2,89
	3,16
	2,65
	2,67

	611-3010
	Порошок № 2 для кислотоупорной замазки
	кг
	8,20
	8,90
	7,58
	7,65

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	1,23
	1,23
	0,78
	0,78


Таблица 13-7

Футеровка на мастике битуминоль

Состав работ:

1 Разъединение сдвоенной плитки (гр. 1). 2. Сортировка плиток (гр. 1) и кирпича (гр. 2, 3). 3. Просеивание и сушка наполнителей. 4. Приготовление мастики. 5. Огрунтовка штучных материалов. 6. Футеровка. 7. Затирка швов. 8. Контроль качества.

Измеритель - 1м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка

	
	
	
	плиткой кислотоупорной (керамической) толщиной 20 мм
	кирпичом кислотоупорным прямым

	
	
	
	
	плашмя
	на ребро

	
	
	
	1
	2
	3

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	4,03
	3,69
	6,01

	1.1
	Средний разряд работы
	
	5,3
	4,9
	4,9

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,06
	0,06
	0,10

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,03
	0,03
	0,05

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,04

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,09
	0,13
	0,20

	4
	Материалы
	
	
	
	

	101-0010
	Асбест хризотиловый К-6-45
	кг
	0,4
	0,4
	0,7

	101-0069
	Бензин авиационный Б-70
	кг
	0,04
	0,06
	0,1

	101-0073
	Битумы нефтяные строительные БН-90/10
	кг
	7,8
	8,3
	13,4

	113-0063
	Кирпич кислотоупорный прямой КП, класс Б
	кг
	-
	143
	240

	113-0132
	Плитки кислотоупорные шамотные квадратные и прямоугольные толщиной 35 мм
	м2
	1,02
	-
	-

	611-3010
	Порошок № 2 для кислотоупорной замазки
	кг
	6,2
	6,6
	10,7

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	0,43
	0,49
	0,78


Таблица 13-8

Футеровка на силикатной кислотоупорной замазке впустошовку

Состав работ:

1. Разъединение сдвоенной плитки (гр. 1). 2. Сортировка плиток (гр. 1) и кирпича (гр. 2 - 4). 3. Сушка и просеивание инертных наполнителей. 4. Приготовление раствора жидкого стекла. 5. Смешивание отвердителя с наполнителем. 6. Приготовление замазки. 7. Огрунтовка основания. 8. Шпатлевка. 9. Футеровка. 10. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка

	
	
	
	плиткой кислотоупорной (керамической) толщиной 35 мм
	кирпичом кислотоупорным прямым

	
	
	
	
	плашмя
	на ребро
	в кирпич

	
	
	
	1
	2
	3
	4

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	3,83
	3,49
	5,33
	8,39

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,6
	4,9
	4,9
	4,9

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,09
	0,13
	0,18
	0,38

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,06
	0,10
	0,13
	0,29

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,04
	0,08

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,09
	0,12
	0,20
	0,38

	3.7.21
	Растворосмеситель объемом 80 л
	маш.-ч
	0,04
	0,05
	0,09
	0,17

	4
	Материалы
	
	
	
	
	

	113-0062
	Кирпич кислотоупорный прямой КП, класс Б
	кг
	-
	137
	226
	448

	113-0110
	Натрий кремнефтористый технический, сорт I
	кг
	1,27
	1,58
	2,5
	4,89

	113-0132
	Плитки кислотоупорные шамотные квадратные и прямоугольные толщиной 35 мм
	м2
	1
	-
	-
	-

	113-0179
	Стекло натриевое жидкое каустическое
	кг
	8,47
	10,5
	16,7
	32,36

	611-3010
	Порошок № 2 для кислотоупорной замазки
	кг
	18,9
	23,9
	38,7
	76,8

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	0,36
	0,48
	0,78
	1,50


Таблица 13-9

Футеровка на цементном растворе впустошовку

Состав работ:

1. Разъединение сдвоенной плитки (гр. 1). 2. Сортировка плиток (гр. 1) и кирпича (гр. 2 - 4). 3. Приготовление раствора. 4. Футеровка. 5. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка

	
	
	
	плиткой кислотоупорной (керамической) толщиной 35 мм
	кирпичом кислотоупорным прямым

	
	
	
	
	плашмя
	на ребро
	в кирпич

	
	
	
	1
	2
	3
	4

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	2,81
	2,20
	3,69
	5,69

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,6
	5,0
	5,0
	5,0

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,07
	0,09
	0,16
	0,32

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,04
	0,06
	0,12
	0,25

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,03
	0,06

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,07
	0,10
	0,16
	0,33

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,04
	0,05
	0,08
	0,16

	4
	Материалы
	
	
	
	
	

	101-1365
	Портландцемент общестроительного назначения бездобавочный 400
	кг
	7,35
	9,44
	15,3
	30,9

	113-0063
	Кирпич кислотоупорный прямой КП, класс Б
	кг
	-
	136
	226
	442

	113-0132
	Плитки кислотоупорные шамотные квадратные и прямоугольные толщиной 35 мм
	м2
	1
	-
	-
	-

	408-9041
	Песок для строительных работ природный
	кг
	14,7
	18,9
	30,5
	61,7

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	0,29
	0,40
	0,60
	1,2


Таблица 13-10

Футеровка на силикатной замазке с одновременным заполнением швов замазкой арзамит-5

Состав работ:

1. Разъединение сдвоенной плитки (гр. 1, 2). 2. Сортировка штучных материалов. 3. Сушка и просеивание инертных наполнителей. 4. Смешивание отвердителя и наполнителя. 5. Приготовление раствора жидкого стекла. 6. Приготовление грунтовки, шпатлевки, замазки. 7. Огрунтовка основания, шпатлевка. 8. Приготовление замазки адзамит-5. 9. Огрунтовка штучных материалов. 10. Футеровка. 11. Затирка швов. 12. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Плитка керамическая кислотоупорная толщиной, мм
	Изделия фасонные кислотоупорные керамические толщиной, мм
	Кирпич кислотоупорный прямой плашмя

	
	
	
	20
	35
	50
	70
	

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	4,97
	5,20
	4,52
	4,72
	4,81

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,8
	4,8
	4,8
	4,8
	4,8

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,07
	0,09
	0,13
	0,14
	0,13

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,04
	0,06
	0,08
	0,09
	0,07

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,02
	0,02
	0,02

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,03
	0,03
	0,04

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,10
	0,10
	0,14
	0,14
	0,14

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,04
	0,04
	0,04

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	

	113-0044
	Замазка арзамит-5, порошок
	кг
	0,79
	1,39
	2,52
	4,13
	3,99

	113-0045
	Замазка арзамит-5, раствор
	кг
	0,65
	1,15
	2,05
	3,37
	3,26

	113-0047
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические шпунтованные лекальные ИШ, ИЛ, ИЛШ толщиной 70 мм, сорт I
	
	
	
	
	155
	

	113-0049
	Изделия кислотоупорные фасонные керамические шпунтованные лекальные ИШ, ИЛ, ИЛШ толщиной 50 мм, сорт I
	м2
	-
	-
	111
	-
	-

	113-0063
	Кирпич кислотоупорный прямой КП, класс Б
	кг
	-
	-
	-
	-
	142

	113-0110
	Натрий кремнефтористый технический, сорт I
	кг
	1,12
	1,12
	1,1
	1,1
	1,1

	113-0130
	Плитки кислотоупорные шамотные квадратные и прямоугольные толщиной 20 мм
	м2
	1,02
	-
	-
	-
	-

	113-0132
	Плитки кислотоупорные шамотные квадратные и прямоугольные толщиной 35 мм
	м2
	-
	1,02
	-
	-
	-

	113-0170
	Стекло натриевое жидкое каустическое
	кг
	7,52
	7,52
	7,36
	7,36
	7,36

	611-3010
	Порошок №2 для кислотоупорной замазки
	кг
	16,74
	16,74
	16,36
	24,82
	16,36

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	0,56
	0,56
	0,70
	0,70
	0,73


Таблица 13-11

Кладка из кислотоупорного кирпича и крупноразмерной керамики

Состав работ:

1. Сортировка кладочного материала (гр. 1). 2. Сушка и просеивание инертных наполнителей. 3. Смешивание отвердителя с наполнителем. 4. Приготовление раствора жидкого стекла. 5. Приготовление замазки. 6. Огрунтовка основания. 7. Шпатлевка основания (гр. 1). 8. Кладка. 9. Затирка швов (гр. 1). 10. Контроль качества.

Измеритель - 1 м3
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Кладка

	
	
	
	кирпичом кислотоупорным прямым (своды, перегородки)
	изделиями фасонными кислотоупорными и керамическими для опорных конструкций (колосниковые решетки)

	
	
	
	1
	2

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	37,44
	16,03

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,7
	4,0

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	1,29
	0,97

	3
	Машины и механизмы
	
	
	

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,55
	0,04

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,78
	0,46

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,05
	0,05

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,46
	0,46

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	1,95
	1,95

	4
	Материалы
	
	
	

	113-0063
	Кирпич кислотоупорный прямой КП, класс Б
	кг
	2018
	-

	113-0010
	Натрий кремнефтористый технический, сорт I
	кг
	15,5
	2,8

	113-0170
	Стекло натриевое жидкое каустическое
	кг
	103
	18,8

	611-3010
	Порошок № 2 для кислотоупорной замазки
	кг
	247
	45,1

	611-3065
	Изделия фасонные кислотоупорные керамические для опорных конструкций
	кг
	-
	2200

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	5,67
	5,39


Таблица 13-12

Кладка на замазке арзамит-5

Состав работ:

1. Сортировка кирпича. 2. Приготовление замазки. 3. Огрунтовка кирпича. 4. Кладка. 5. Затирка швов. 6. Контроль качества.

Измеритель - 1 м3
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Кладка кислотоупорным кирпичом

	
	
	
	1

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	77,72

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,6

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	1,55

	3
	Машины и механизмы
	
	

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,05

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,49

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	1,95

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	1,18

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	1,01

	4
	Материалы
	
	

	113-0044
	Замазка арзамит-5, порошок
	кг
	135

	113-0035
	Замазка арзамит-5, раствор
	кг
	110

	113-0063
	Кирпич кислотоупорный прямой КП, класс Б
	кг
	2028

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	5,7


Таблица 13-13

Огрунтовка бетонных и оштукатуренных поверхностей

Состав работ:

1. Приготовление грунтовочных составов. 2. Огрунтовка поверхностей. 3. Контроль качества.

Измеритель - 100 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Огрунтовка

	
	
	
	битумной грунтовкой
	лаком

	
	
	
	
	БТ-577
	ХС-76
	ХВ-784 (первый слой)

	
	
	
	первый слой
	последующий слой
	первый слой
	последующий слой
	первый слой
	последующий слой
	

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	7,43
	7,43
	5,20
	5,20
	7,42
	7,42
	5,26

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,6
	4,6
	4,9
	4,9
	4,7
	4,7
	5,0

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,02
	0,02
	0,02
	-
	-
	-
	0,05

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,03

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	1,12
	1,12
	1,40
	1,40
	0,65
	0,65
	0,65

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	

	101-0074
	Битумы нефтяные строительные ВН-70/30
	
	5,5
	8,65
	-
	-
	-
	-
	-

	101-1292
	Уайт-спирит
	кг
	16,5
	8,65
	1,95
	1,30
	-
	-
	-

	113-0079
	Лак БТ-577
	кг
	-
	-
	13,0
	8,7
	-
	-
	-

	113-0089
	Лак ХА-784
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	34,8

	113-0090
	Лак ХС-76 химически стойкий
	кг
	-
	-
	-
	-
	8,0
	5,6
	-

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	-
	-
	-
	-
	1,0
	0,7
	17,4

	Г6
	Воздух сжатый
	м3
	19,35
	19,35
	19,35
	19,35
	19,35
	19,35
	19,35

	П9
	Электроэнергия
	кВт(ч
	4,50
	4,50
	5,62
	5,62
	2,62
	2,62
	2,62


Продолжение табл. 13-13

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Огрунтовка

	
	
	
	лаком
	грунт-шпатлевкой ЭП-0010
	компаундом ЭД-20

	
	
	
	ХВ-784
	ХВ-784 с наполнителем
	первый слой
	последующий слой
	грунтовочный слой
	покровный слой

	
	
	
	последующий слой
	первый слой
	последующий слой
	
	
	
	

	
	
	
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	5,24
	5,26
	5,24
	5,22
	5,20
	9,07
	9,72

	1.1
	Средний разряд работы
	
	5,0
	5,0
	5,0
	5,0
	5,0
	4,3
	4,3

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,04
	0,05
	0,04
	0,03
	0,03
	0,05
	0,05

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,02
	0,03
	0,02
	0,01
	0,01
	0,03
	0,03

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,65
	0,65
	0,65
	1,12
	1,12
	1,12
	1,12

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	

	113-0089
	Лак ХВ-784
	кг
	24,4
	34,8
	24,4
	-
	-
	-
	-

	113-0101
	Мука андезитовая кислотоупорная А
	кг
	-
	8,7
	6,1
	-
	-
	-
	-

	113-0122
	Отвердитель № 1
	кг
	-
	-
	-
	1,28
	0,96
	-
	-

	113-0152
	Полиэтиленполиамин (ПЭПА) технический А
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	2,17
	2,17

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	12,2
	8,7
	6,1
	3,39
	2,26
	4,99
	8,25

	113-0163
	Смола эпоксидная ЭД-20
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	20,8
	20,8

	113-0194
	Шпатлевка ЭП-0010 красно-коричневая
	кг
	-
	-
	-
	16,9
	11,3
	-
	-

	611-3010
	Порошок № 2 для кислотоупорной замазки
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	12,2

	611-3070
	Дибутилфталат технический, сорт I
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	3,26
	3,26

	Г6
	Воздух сжатый
	м3
	19,35
	19,35
	19,35
	19,35
	19,35
	19,35
	19,35

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	2,62
	2,62
	2,62
	4,50
	4,50
	4,50
	4,50


Окончание табл. 13-13

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Огрунтовка

	
	
	
	ЭД-2
	«Эслафур»
	лаком этинолевым

	
	
	
	15
	16
	17

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	7,49
	7,49
	7,45

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,6
	4,6
	4,6

	3
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,05
	0,05
	0,07

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,03
	0,03
	0,05

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	1,12
	1,12
	0,65

	4
	Материалы
	
	
	
	


	113-0100
	Модификатор сланцевый "Сламор"
	кг
	28,54
	28,54
	-

	113-0152
	Полиэтиленполиамин (ПЕПА) технический А
	кг
	2,92
	2,92
	-

	113-0165
	Смола эпоксидная ЭД-20
	кг
	28,54
	28,54
	-

	113-0193
	Фурфурол технический, сорт I
	кг
	-
	2,92
	-

	113-0077
	Ксилол нефтяной А
	кг
	-
	-
	4,3

	611-3035
	Лак этинолевый
	кг
	-
	-
	28,4

	Г6
	Воздух сжатый
	м3
	19,35
	19,35
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	4,50
	4,50
	2,62


Таблица 13-14

Огрунтовка металлических поверхностей

Состав работ:

1 Приготовление составов. 2. Огрунтовка поверхностей. 3. Контроль качества.

Измеритель - 100 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Огрунтовка грунтовкой за один раз

	
	
	
	ХС-010
	ХС-068
	цинковой протекторной (кистью)
	ФЛ-03К
	ХС-059
	ГФ-021

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	3,92
	3,92
	13,21
	5,31
	5,33
	5,31

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,9
	4,9
	4,3
	4,7
	4,7
	4,7

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,04
	0,04
	0,05
	0,03
	0,04
	0,03

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.2
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,03
	0,01
	0,02
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	1,12
	1,12
	1,12
	1,12
	1,12
	1,12

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	11.0021
	Грунтовка ГФ-021 красно-коричневая
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	9,0

	113-0026
	Грунтовка ФЛ-03К коричневая
	кг
	-
	-
	-
	9,0
	-
	-

	113-0030
	Грунтовка ХС-059 красно-коричневая
	кг
	-
	-
	-
	-
	16,0
	-

	113-0031
	Грунтовка ХС-068 красно-коричневая
	кг
	-
	15,9
	-
	-
	-
	-

	113-0034
	Грунтовка ХС-010 химически стойкая
	кг
	14,2
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0077
	Ксилол нефтяной А
	кг
	-
	-
	-
	1,4
	-
	1,5

	113-0089
	Лак ХВ-784
	кг
	-
	-
	8,0
	-
	-
	-

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	5,7
	8,0
	-
	-
	7
	-

	611-3037
	Порошок цинковый ПЦТ
	кг
	-
	-
	32,0
	-
	-
	-

	Г6
	Воздух сжатый
	м3
	19,35
	19,35
	19,35
	19,35
	19,35
	19,35

	
	Электроэнергия
	кВт(ч
	4,50
	4,50
	4,50
	4,50
	4,50
	4,50


Продолжение табл. 13-14

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Огрунтовка

	
	
	
	грунтовкой за один раз
	грунт-шпатлевкой ЭП-0010
	компаундом ЕД-20

	
	
	
	ВЛ-02
	АК-070
	ЭП-057
	лаком БТ-577
	
	

	
	
	
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	3,92
	3,92
	3,94
	3,91
	4,64
	7,60

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,9
	4,9
	4,9
	4,9
	4,9
	4,3

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,04
	0,04
	0,05
	0,05
	0,03
	0,05

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,03
	0,03
	0,01
	0,03

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	1,12
	1,12
	1,12
	1,12
	1,12
	1,12

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	101-1292
	Уайт-спирит
	кг
	-
	-
	-
	1,3
	-
	-

	113-0003
	Ацетон технический, сорт I
	кг
	-
	-
	1,0
	-
	-
	-

	113-0020
	Грунтовка фоcфатирующая ВЛ-02
	кг
	20,0
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0033
	Грунтовка АК-070
	кг
	-
	28,0
	-
	-
	-
	-

	113-0077
	Ксилол нефтяной А
	кг
	-
	-
	3,0
	-
	-
	-

	113-0079
	Лак БТ-577
	кг
	-
	-
	-
	9,0
	-
	-

	113-0122
	Отвердитель № 1
	кг
	-
	-
	-
	-
	1,0
	-

	113-0152
	Полиэтиленполиамин (ПЭПА) технический А
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	2,17

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	-
	-
	-
	-
	2,3
	8,25

	113-0157
	Растворитель Р-5
	кг
	-
	4,2
	-
	-
	-
	-

	113-0160
	Растворитель Р-648
	кг
	4,0
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0163
	Смола эпоксидная ЭД-20
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	20,8

	113-0194
	Шпатлевка ЭП-00-10
	кг
	-
	-
	-
	-
	11,3
	-

	611-3010
	Порошок № 2 для кислотоупорной замазки
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	12,2

	611-3036
	Грунтовка ЭП-057
	кг
	-
	-
	42,0
	-
	-
	-

	611-3038
	Дибутилфталат технический, сорт I
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	3,26

	611-3066
	Отвердитель № 3
	кг
	-
	-
	3,0
	-
	-
	-

	Г6
	Сжатый воздух
	м3
	19,35
	19,35
	19,35
	19,35
	19,35
	19,35

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	4,50
	4,50
	4,50
	4,50
	4,50
	4,50


Продолжение табл. 13-14

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Огрунтовка грунтовкой за один раз

	
	
	
	ПФ-020
	ПФ-0142
	ВЛ-023
	ГФ-017
	ГФ-0163

	
	
	
	13
	14
	15
	16
	17

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	5,31
	5,31
	3,91
	5,29
	5,33

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	1,12
	1,12
	1,12
	1,12
	1,12

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	

	113-0022
	Грунтовка ГФ-017 "ОК"
	кг
	-
	-
	-
	10,2
	-

	113-0025
	Грунтовка ГФ-0163
	кг
	-
	-
	-
	-
	8,66

	113-0029
	Грунтовка фосфарирующая ВЛ-023
	кг
	-
	-
	16,3
	-
	-

	113-0077
	Ксилол нефтяной А
	кг
	1,5
	1,61
	-
	1,53
	1,3

	113-0160
	Растворитель № 648
	кг
	-
	-
	16,3
	-
	-

	611-3039
	Грунтовка РФ-020
	кг
	6,5
	-
	-
	-
	-

	611-3040
	Грунтовка ПФ-0142
	кг
	-
	7,1
	-
	-
	-

	Г6
	Сжатый воздух
	м3
	19,35
	19,35
	19,35
	19,35
	19,35

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	4,48
	4,48
	4,50
	4,50
	4,48


Продолжение табл. 13-14

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Огрунтовка грунтовкой за один раз

	
	
	
	ХВ-050
	ГФ-0119

	
	
	
	18
	19

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	3,91
	3,91

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,5
	3,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,03
	0,03

	3
	Машины и механизмы
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,01
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	1,12
	1,12

	4
	Материалы
	
	
	

	101-1292
	Уайт-спирит
	кг
	-
	1,0

	113-0024
	Грунтовка ГФ-0110
	кг
	-
	10,0

	113-0077
	Ксилол нефтяной А
	кг
	-
	1,0

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	6,0
	-

	611-3041
	Грунтовка ХВ-050
	кг
	15,0
	

	Г6
	Воздух сжатый
	м3
	19,35
	19,35

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	4,50
	4,48


Окончание табл. 13-14

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Огрунтовка эпоксидно-сланцевым составом без растворителя

	
	
	
	ЭД-2
	"Эслафур"

	
	
	
	20
	21

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	5,36
	5,36

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,5
	3,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,05
	0,05

	3
	Машины и механизмы
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,03
	0,03

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	1,12
	1,12

	4
	Материалы
	
	
	

	113-0100
	Модификатор сланцевый "Сламор"
	кг
	24,84
	24,84

	113-0152
	Полиэтиленполиамин (ПЭПА) технический А
	кг
	2,52
	2,52

	113-0163
	Смола эпоксидная ЭД-20
	кг
	24,84
	24,84

	113-0193
	Фурфурол технический, сорт I
	кг
	-
	2,52

	Г6
	Воздух сжатый
	м3
	19,35
	19,35

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	4,50
	4,50


Таблица 13-15

Окраска огрунтованных бетонных и оштукатуренных поверхностей

Состав работ:

1. Приготовление составов. 2. Окраска поверхностей.

Измеритель - 100 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Окраска

	
	
	
	лаком
	краской

	
	
	
	ХВ-784
	ХС-76
	БТ-577
	ПФ-170
	ХС-724
	БТ-177 серебристой
	Э-КЧ-26

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	3,24
	5,38
	5,96
	5,38
	3,22
	3,67
	2,50

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,04
	0,04
	0,04
	0,04
	0,03
	0,04
	0,03

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,01
	0,02
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,65
	0,65
	0,65
	0,65
	0,65
	1,4
	0,65

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	

	101-0361
	Краска водно-дисперсионная стирол-бутадиеновая ВД-КЧ-26
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	12,0

	101-1292
	Уайт-спирит
	кг
	-
	-
	3,0
	-
	-
	-
	-

	113-0077
	Ксилол нефтяной А
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	1,3
	-

	113-0079
	Лак БТ-577
	кг
	-
	-
	8,0
	-
	-
	-
	-

	113-0089
	Лак ХВ-784
	кг
	24,0
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0090
	Лак ХС-76
	кг
	-
	6,0
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0091
	Лак ХС-724
	кг
	-
	-
	
	-
	15,0
	-
	-

	113-0095
	Лак кремнийорганический термостойкий ПФ-170
	кг
	-
	-
	-
	8,0
	-
	-
	-


	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	12,0
	0,56
	-
	-
	4,0
	-
	-

	113-0175
	Сольвент каменноугольный технический Б
	кг
	-
	-
	-
	2,0
	-
	-
	-

	610-1095
	Краска БТ-177 серебристая
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	9,0
	-

	Г6
	Воздух сжатый
	м3
	18,28
	18,28
	18,28
	18,28
	18,28
	18,28
	18,28

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	2,62
	2,60
	2,60
	2,60
	2,62
	5,60
	2,62


Продолжение табл. 13-15

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Окраска эмалью

	
	
	
	КЧ-728
	ПФ-133
	ПФ-837
	ХС-710
	ХС-759
	ХВ-1100

	
	
	
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	3,22
	5,38
	5,38
	3,24
	3,24
	3,24

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,02
	0,02
	0,02
	0,03
	0,02
	0,03

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,02
	0,01
	0,02

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,65
	0,65
	0,65
	0,65
	0,65
	0,65

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	101-1292
	Уайт-спирит
	кг
	7,0
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0077
	Ксилол нефтяной А
	кг
	-
	1,4
	-
	-
	-
	-

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	-
	-
	-
	12,0
	6,0
	8,0

	113-0237
	Эмаль ХС-710
	кг
	-
	-
	-
	25,0
	-
	-

	113-0240
	Эмаль ХС-759
	кг
	-
	-
	-
	-
	19,0
	-

	113-0245
	Эмаль ПФ-133
	кг
	-
	9,0
	-
	-
	-
	-

	113-0247
	Эмаль ПФ-837
	кг
	-
	-
	9,0
	-
	-
	-

	611-3042
	Эмаль КЧ-728
	кг
	11,0
	-
	-
	-
	-
	-

	611-5042
	Эмаль ХВ-1100
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	19,0

	611-3044
	Растворитель РС-2
	кг
	-
	-
	1,3
	-
	-
	-

	Г6
	Воздух сжатый
	м3
	18,28
	13,28
	18,28
	18,28
	18,28
	18,28

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	2,62
	2,62
	2,62
	2,62
	2,62
	2,62


Продолжение табл. 13-15

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Окраска эмалью

	
	
	
	ХВ-785
	ХВ-124
	ХВ-125
	ЭП-773
	ЭП-51
	ПФ-1126

	
	
	
	14
	15
	16
	17
	18
	19

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	3,22
	3,24
	3,25
	3,26
	3,37
	5,4

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,6
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,04
	0,04
	0,04
	0,03
	0,04
	0,03

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,02
	0,01
	0,02
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч 
	0,65
	0,65
	0,65
	0,65
	0,65
	0,65

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	113-0122
	Отвердитель №1
	кг
	-
	-
	-
	0,4
	0,8
	-

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	9,0
	8,0
	11,0
	-
	-
	-

	113-0158
	Растворитель № 646
	кг
	-
	-
	-
	2,0
	-
	-

	113-0160
	Растворитель № 648
	кг
	-
	-
	-
	-
	10,0
	-

	113-0207
	Эмаль ЭП-51
	кг
	-
	-
	-
	-
	25,0
	-

	113-0210
	Эмаль ЭП-773
	кг
	-
	-
	-
	10,0
	-
	-

	113-0225
	Эмаль ХВ-785
	кг
	22,0
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0227
	Эмаль ХВ-124
	кг
	-
	19,0
	-
	-
	-
	-

	113-0228
	Эмаль ХВ-125
	кг
	-
	-
	23,0
	-
	-
	-

	113-0175
	Сольвент каменноугольный технический
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	3,0

	Г6
	Воздух сжатый
	
	18,28
	18,28
	18,28
	18,28
	18,28
	18,28

	611-3045
	Эмаль ПФ-1126
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	11,0

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	2,62
	2,62
	2,62
	2,62
	2,62
	2,62


Продолжение табл. 13-15

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Окраска

	
	
	
	лаком битумно-этинолевым
	краской этинолевой на
	лаком ХП-734
	эмалью ХП-799
	составом эпоксидно-сланцевым без растворителя
	лаком ЭП-730

	
	
	
	
	титановых белилах
	диабазовой муке
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	ЭСД-2
	"Эслафур"
	

	
	
	
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	8,44
	6,41
	6,37
	7,45
	3,24
	7,49
	7,60
	3,22

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,04
	0,03
	0,03
	0,04
	0,04
	0,05
	0,05
	0,04

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,02
	0,01
	0,01
	0,02
	0,02
	0,03
	0,03
	0,02

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,65
	0,65
	0,65
	0,65
	0,65
	1,12
	1,12
	1,12

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	101-0074
	Битумы нефтяные строительные БН-70/30
	кг
	2,0
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0013
	Белила титановые МА-25
	кг
	-
	2,0
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0077
	Ксилол нефтяной А
	кг
	4,0
	4,0
	4,0
	5,0
	4,0
	-
	-
	-

	610-1059
	Асбест хризолитовый 7-370
	кг
	-
	7,0
	7,0
	-
	-
	-
	-
	-

	611-3010
	Порошок № 2 для кислотоупорной замазки
	кг
	-
	-
	2,0
	-
	-
	-
	-
	-

	611-3035
	Лак этинолевый
	кг
	16,0
	11,0
	11,0
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0086
	Лак ХП-734 марки А, сорт I
	кг
	-
	-
	-
	32,0
	-
	-
	-
	-

	113-0249
	Эмаль ХП-799
	кг
	-
	-
	-
	-
	29,0
	-
	-
	-

	101-1290
	Толуол каменноугольный, сланцевый А
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	1,0

	113-0083
	Лак ЭП-730
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	10,1

	113-0100
	Модификатор сланцевый "Сламор"
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	18,1
	18,1
	-

	113-0122
	Отвердитель № 1
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	0,3

	113-0152
	Полиэтиленполиамин (ПЭПА) технический А
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	2,24
	2,24
	-

	113-0163
	Смола эпоксидная (ЭД-20)
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	22,3
	22,3
	-

	113-0193
	Фурфурол технический, сорт I
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	2,24
	-

	Г6
	Воздух сжатый
	м3
	18,28
	18,28
	18,28
	18,28
	18,28
	18,28
	18,28
	18,28

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	2,62
	2,62
	2,62
	2,62
	2,62
	4,50
	4,50
	4,50


Таблица 13-16

Окраска металлических огрунтованных поверхностей

Состав работ:

1 Приготовление составов. 2. Окраска поверхностей. 3. Контроль качества.

Измеритель - 100 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Окраска эмалью

	
	
	
	ЭП-140
	ЭП-775
	ЭП-51
	ЭП-1155
	КЧ-728
	ПФ-115

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	2,48
	2,47
	4,14
	2,43
	3,83
	3,83

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,03
	0,03
	0,04
	0,03
	0,03
	0,03

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,02
	0,01
	0,01
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	1,12
	1,12
	1,12
	1,12
	1,12
	0,65

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	101-1292
	Уайт-спирит
	кг
	-
	-
	-
	-
	6,0
	1,4

	113-0122
	Отвердитель № 1
	кг
	-
	0,4
	-
	-
	-
	-

	113-0157
	Растворитель Р-5
	кг
	2,0
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0158
	Растворитель № 646
	кг
	-
	2,0
	-
	-
	-
	-

	113-0160
	Растворитель № 645
	кг
	-
	-
	10
	-
	-
	-

	113-0207
	Эмаль ЭП-51
	кг
	-
	-
	25
	-
	-
	-

	113-0210
	Эмаль-773
	кг
	-
	10
	-
	-
	-
	-

	113-0211
	Эмаль ЭП-140
	кг
	13
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0212
	Эмаль ЭП-1155
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0246
	Эмаль ПФ-115
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	19

	611-3042
	Эмаль КЧ-728
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	11

	Г6
	Воздух сжатый
	м
	18,28
	18,28
	18,28
	18,28
	18,28
	18,28

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	4,50
	4,50
	4,50
	4,50
	2,62
	2,60


Продолжение табл. 13-16

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Окраска эмалью

	
	
	
	ПФ-837
	ХС-718
	ХС-759
	ХВ-1100
	ХВ-785
	ХВ-124

	
	
	
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	1
	Затрата труда рабочих-строителей
	чел. -ч
	3,83
	2,48
	2,52
	2,47
	2,47
	2,47

	1.1.
	Средний разряд работы
	
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,04
	0,03
	0,04
	0,04
	0,04
	0,04

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,02
	0,01
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,65
	0,65
	0,65
	0,65
	0,65
	0,65

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	-
	12,0
	4,0
	8,0
	9,0
	8,0

	113-0225
	Эмаль ХВ-785
	кг
	-
	-
	-
	-
	22,0
	-

	113-0227
	Эмаль ХВ-124
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	19,0

	113-0237
	Эмаль ХС-710
	кг
	-
	25
	-
	-
	-
	-

	113-0240
	Эмаль ХС-759
	кг
	-
	-
	19
	-
	-
	-

	113-0247
	Эмаль ПФ-837
	кг
	9,0
	-
	-
	-
	-
	-

	611-3043
	Эмаль ХВ-1100
	кг
	-
	-
	-
	19
	-
	-

	611-3044
	Растворитель РС-2
	кг
	1,3
	-
	-
	-
	-
	-

	Г6
	Воздух сжатый
	м3
	18,28
	18,28
	18,28
	18,28
	18,28
	18,28

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	2,62
	2,62
	2,62
	2,62
	2,62
	2,62


Продолжение табл. 13-16

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Окраска

	
	
	
	эмалью
	лаком

	
	
	
	ХВ-125
	ВЛ-515
	ХП-799
	КС-88
	ХВ-754
	ХС-74

	
	
	
	13
	14
	15
	16
	17
	18

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	2,47
	2,47
	2,47
	2,45
	2,48
	3,83

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,04
	0,04
	0,04
	0,03
	0,04
	0,04

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,02
	0,01
	0,02
	0,02

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,65
	0,65
	0,65
	0,65
	0,65
	0,65

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	113-0077
	Ксилол нефтяной А
	кг
	-
	-
	4,0
	-
	-
	-

	113-0089
	Лак ХВ-784
	кг
	-
	-
	-
	-
	23,0
	-

	113-0090
	Лак ХС-76
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	5,3

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	11,0
	-
	-
	-
	12,0
	5,3

	113-0157
	Растворитель Р-5
	кг
	-
	-
	-
	3,0
	-
	-

	113-0228
	Эмаль ХВ-125
	кг
	23,0
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0249
	Эмаль ХП-799
	кг
	-
	-
	29,0
	-
	-
	-

	113-0250
	Эмаль КО-88 кремнийорганическая термостойкая
	кг
	-
	-
	-
	15,0
	-
	-

	611-3047
	Эмаль ВЛ-515
	кг
	-
	23,0
	-
	-
	-
	-

	611-3048
	Растворитель Р-60
	кг
	-
	7,0
	-
	-
	-
	-

	Г6
	Воздух сжатый
	м3
	18,28
	18,28
	18,28
	18,28
	18,28
	18,28

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	2,62
	2,62
	2,62
	2,62
	2,62
	2,62


Продолжение табл. 13-16

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Окраска

	
	
	
	лаком
	краской БТ-177 серебристой
	грунтшпатлевкой ЭП-0010

	
	
	
	ХС-724
	ХП-734
	
	

	
	
	
	19
	20
	21
	22

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	2,45
	2,48
	2,88
	4,64

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,03
	0,04
	0,04
	0,03

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,01
	0,02
	0,02
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,65
	0,65
	1,4
	0,65

	4
	Материалы
	
	
	
	
	

	113-0077
	Ксилол нефтяной
	кг
	-
	5,0
	1,3
	-

	113-0086
	Лак ХП-734 марки А, сорт 1
	кг
	-
	32,0
	-
	-

	113-0091
	Лак Ж-724
	кг
	15,0
	-
	-
	-

	113-0122
	Отвердитель № 1
	кг
	-
	-
	-
	1,0

	113-01Э6
	Растворитель Р-4
	кг
	4,0
	-
	-
	2,3

	113-0194
	Шпатлевка ЭП-00-10
	кг
	-
	-
	-
	11,0

	610-1095
	Краска БТ-177
	кг
	-
	-
	9,0
	-

	Г6
	Воздух сжатый
	м3
	18,28
	18,28
	18,28
	18,28

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	2,62
	2,62
	5,60
	4,50


Продолжение табл. 13-16

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Окраска эмалью

	
	
	
	УРФ-1128
	ПФ-1126

	
	
	
	23
	24

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	3,83
	3,83

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,5
	3,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,03
	0,03

	3
	Машины и механизмы
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,01
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,65
	0,65

	4
	Материалы
	
	
	

	113-0077
	Ксилол нефтяной А
	кг
	2,3
	-

	113-0175
	Сольвент каменноугольный
	кг
	-
	3,0

	611-3045
	Эмаль ПФ-1126
	кг
	-
	11,0

	611-3049
	Эмаль УРФ-1128
	кг
	9,3
	-

	Г6
	Воздух сжатый
	м3
	18,28
	18,28

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	2,62
	2,62


Продолжение табл. 13-16

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Окраска эмалью

	
	
	
	ХВ-16
	ХВ-110
	ХВ-113
	ЭП-755

	
	
	
	25
	26
	27
	28

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	2,45
	2,43
	2,43
	2,43

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,04
	0,03
	0,03
	0,03

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,02
	0,01
	0,01
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	4
	Материалы
	
	
	
	
	

	113-0077
	Ксилол нефтяной А
	кг
	-
	-
	-
	1,0

	113-0152
	Полиэтиленполиамин (ПЭПА) технический А
	кг
	-
	-
	-
	0,34

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	5,0
	6,0
	6,0
	-

	113-0109
	Эмаль ЭП-755
	кг
	-
	-
	-
	9,0

	113-0219
	Эмаль ХВ-16
	кг
	26,0
	-
	-
	-

	113-0221
	Эмаль ХВ-113
	кг
	-
	-
	16,0
	-

	113-0229
	Эмаль ХВ-110
	кг
	-
	15,0
	-
	-

	610-1060
	Спирт бутиловый синтетический
	кг
	-
	-
	-
	1,0

	Г6
	Воздух сжатый
	м3
	18,28
	18,28
	18,28
	18,28

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	2,62
	2,62
	2,62
	4,48


Продолжение табл. 13-16

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Окраска

	
	
	
	эмалью
	композицией
	пастой огнезащитной ВПМ-2

	
	
	
	ЭП-255
	ХВ-1120
	КО-811
	ОС-12-01
	ОС-51-03
	

	
	
	
	29
	30
	31
	32
	33
	34

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	2,43
	2,45
	2,43
	2,54
	2,54
	106,2

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,04
	0,04
	0,03
	0,06
	0,05
	2,72

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,01
	0,03
	0,03
	1,8

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,91

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	1,12
	0,65
	0,65
	1,12
	1,12
	1,12

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	101-1290
	Толуол каменноугольный, сланцевый
	кг
	-
	-
	-
	2,0
	2,0
	-

	113-0077
	Ксилол нефтяной А
	кг
	-
	-
	4,0
	-
	-
	-

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	-
	13
	-
	-
	-
	-

	113-0157
	Растворитель Р-5
	кг
	2,0
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0214
	Эмаль ЭП-255
	кг
	8,5
	-
	-
	-
	-
	-

	113-0222
	Эмаль ХВ-1110
	кг
	-
	26,0
	-
	-
	-
	-

	113-0251
	Эмаль КО-811
	кг
	-
	-
	19,0
	-
	-
	-

	610-1061
	Паста огнезащитная вспучивающаяся водоэмульсионная ВПМ-2
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	600

	611-3050
	Органосиликатная композиция ОС-12-01
	кг
	-
	-
	-
	18
	-
	-

	611-3051
	Органосиликатная композиция ОС-51-03
	кг
	-
	-
	-
	-
	18
	-

	Г6
	Воздух сжатый
	м3
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	4,48
	2,62
	2,62
	4,50
	4,50
	4,50


Продолжение табл. 13-16

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Окраска

	
	
	
	эпоксидно-сланцевым составом без растворителя
	эмалью ЭП-5116
	лаком ЭП-730

	
	
	
	"Эслафур"
	ЭСД-2
	
	

	
	
	
	35
	36
	37
	38

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	6,10
	5,92
	3,83
	2,43

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,5
	3,5
	3,5
	3,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,05
	0,05
	0,03
	0,03

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,03
	0,03
	0,01
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	1,12
	1,12
	1,12
	1,12

	4
	Материалы
	
	
	
	
	

	101-1290
	Толуол каменноугольный, сланцевый А
	кг
	-
	-
	-
	1,0

	113-0077
	Ксилол нефтяной А
	кг
	-
	-
	2,7
	-

	113-0083
	Лак ЭП-730
	кг
	-
	-
	-
	10,1

	113-0100
	Модификатор сланцевый "Сламор"
	кг
	18,1
	18,1
	-
	-

	113-0122
	Отвердитель № 1
	кг
	-
	-
	-
	0,3

	113-0152
	Полиэтиленполиамин (ПЭПА) технический А
	кг
	2,24
	2,24
	-
	-

	113-0163
	Смола эпоксидная ЭД-20
	кг
	22,3
	22,3
	-
	-

	113-0193
	Фурфурол технический, сорт 1
	кг
	2,24
	-
	-
	-

	113-0213
	Эмаль ЭП-5116
	кг
	-
	-
	9,0
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	4,50
	4,50
	4,50
	4,50


Таблица 13-17

Шпатлевка поверхности

Состав работ:

1. Приготовление шпатлевочных составов. 2. Нанесение шпатлевки вручную. 3. Контроль качества.

Измеритель - 100 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Шпатлевка

	
	
	
	мастикой битуминоль
	силикатной шпатлевкой

	
	
	
	Толщина слоя 3 мм
	С добавлением на каждый следующий 1 мм увеличения слоя
	Толщина слоя 3 мм
	С добавлением на каждый следующий 1 мм увеличения слоя
	Толщина слоя 30 мм по арматурной сетке

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	104,22
	23,22
	53,82
	10,39
	295,2

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,9
	4,4
	4,4
	4,4
	4,4

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	5,81
	1,82
	5,92
	1,79
	14,31

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	5,56
	1,74
	5,78
	1,75
	13,24

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,16
	0,05
	0,03
	0,01
	0,40

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,09
	0,03
	0,11
	0,03
	0,67

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,03
	0,01
	0,03
	0,01
	0,3

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	

	101-0009
	Асбест хризотиловый К-6-30
	кг
	11,0
	3,5
	-
	-
	-

	101-0069
	Бензин авиационный Б-70
	кг
	59,0
	-
	-
	-
	-

	101-0073
	Битумы нефтяные строительные БН-90/10
	кг
	219,0
	73
	-
	-
	-

	101-0074
	Битумы нефтяные строительные БН-70/30
	кг
	20,0
	-
	-
	-
	-

	101-9086
	Сетка арматурная
	кг
	-
	-
	-
	-
	448,0

	113-0101
	Мука андезитовая кислотоупорная А
	кг
	215,0
	71,0
	375,0
	125,0
	3810

	113-0110
	Натрий кремнефтористый технический, сорт 1
	кг
	-
	-
	28,0
	9,0
	289,0

	113-0170
	Стекло натриевое жидкое каустическое
	кг
	-
	-
	219,0
	60,0
	1940,0

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	0,20
	0,06
	0,28
	0,07
	1,48


Продолжение табл. 13-17

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Шпатлевка

	
	
	
	составом на основе смол
	эпоксидной шпатлевкой ЭП-0010, толщина слоя 2 мм

	
	
	
	ЭД-20 (ЭД-16)
	ФАЭД
	ЭДС-2М
	

	
	
	
	6
	7
	8
	9

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	53,46
	55,08
	53,46
	84,96

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,0
	4,4
	4,4
	3,9

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	2,48
	2,90
	2,47
	0,31

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	2,37
	2,78
	2,36
	0,25

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,07
	0,08
	0,07
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,04
	0,05

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,03
	0,03
	0,03
	0,04

	4
	Материалы
	
	
	
	
	

	113-0001
	Аэросил А-175
	кг
	-
	-
	1,9
	-

	113-0003
	Ацетон технический, сорт 1
	кг
	12,6
	-
	2,59
	-

	113-0100
	Модификатор сланцевый "Сламор"
	кг
	-
	-
	43,8
	-

	113-0101
	Мука андезитовая кислотоупорная А
	кг
	101,0
	152,0
	116,0
	171,0

	113-0152
	Полиэтиленполиамин (ПЭПА) технический А
	кг
	9,5
	10,5
	3,7
	10,4

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	-
	-
	-
	5,0

	113-0163
	Смола эпоксидная ЭД-20
	кг
	95,0
	-
	54,6
	-

	113-0194
	Шпатлевка ЭП-0010
	кг
	-
	7,8
	-
	120

	611-3012
	Графит измельченный
	кг
	-
	7,8
	-
	-

	611-3013
	Смола ФАЭД-8
	кг
	-
	52,5
	-
	-

	611-3038
	Дибутилфталат технический, сорт 1
	кг
	5,7
	-
	-
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	0,09
	0,09
	0,09
	0,12


ГУММИРОВАНИЕ (ОБКЛАДКА ЛИСТОВЫМИ РЕЗИНАМИ И ЖИДКИМИ РЕЗИНОВЫМИ СМЕСЯМИ)

Таблица 13-18

Обкладка трубопроводов диаметром более 500 мм

Состав работ:

1. Приготовление клеев. 2. Прокладка ленточек и шпонок. 3. Дублирование. 4. Обкладка резиной. 5. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Суммирование

	
	
	
	полуэбонитом 1751 на клею 2572 в три слоя
	полуэбонитом ИРП-1394 в два слоя по подслою полуэбонита ИРП-1395 на клею 2572
	полуэбонитом 51-1574 на клею 2572 в три слоя
	полуэбонитом 51-1626 на клею 2572 в три слоя
	эбонитом 51-1627 на клею 2572 в три слоя
	эбонитом 51-1626 по подслою полуэбонита и РП-1395 на клею 2572 в два слоя

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	3,45
	3,45
	3,45
	3,45
	3,45
	3,45

	1.1
	Средний разряд работы
	
	5,2
	4,6
	4,6
	4,6
	4,6
	4,6

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,35
	0,40
	0,33
	0,42
	0,42
	0,40

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.7.25
	Клеемешалка
	маш.-ч
	0,32
	0,37
	0,30
	0,39
	0,39
	0,37

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	113-Э053
	Полуэбонит 51-1574
	кг
	-
	-
	7,2
	-
	-
	-

	610-1045
	Бензин (растворитель)
	кг
	2,28
	2,64
	2,16
	2,76
	2,76
	2,64

	611-3022
	Эбонит 51-1627
	кг
	-
	-
	-
	9,31
	9,37
	6,21

	611-3031
	Полуэбонит ИРП-1394-1
	кг
	-
	6,26
	-
	-
	-
	-

	611-3028
	Полуэбонит 1751-Г
	кг
	7,59
	-
	-
	-
	-
	-

	611-3032
	Полуэбонит ИРП-1395-1
	кг
	-
	2,48
	-
	-
	-
	2,48

	611-3033
	Клей резиновый 2572-1
	кг
	0,19
	-
	0,18
	0,23
	0,23
	0,22

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	7,3
	8,3
	6,8
	8,9
	8,9
	8,3


Продолжение табл. 13-18

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Гуммирование

	
	
	
	полуэбонитом 60-344 (60-343, 1751-7) на клею 2572 в три слоя
	резиной ИРП-1390 (2-607) в два слоя по подслою эбонита 51-1627
	резиной ИРП-1390 (2-607) в два слоя по подслою полуэбонита 1751
	резиной 60-340 в два слоя по подслою полуэбонита 60-343
	резиной 60-341 в два слоя по подслою полуэбонита 60-343

	
	
	
	
	с креплением к металлу клеем 2572 и дублированием клеем 4508

	
	
	
	7
	8
	9
	10
	11

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел. -ч
	3,45
	3,33
	3,33
	3,33
	3,33

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,6
	4,6
	4,6
	4,6
	4,6

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,37
	0,35
	0,32
	0,33
	0,33

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	32
	Лебеда электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.7.25
	Клеемешалка
	маш.-ч
	0,34
	0,32
	0,29
	0,30
	0,30

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	

	610-1035
	Бензин (растворитель)
	кг
	2,4
	2,28
	2,04
	2,16
	2,16

	611-3018
	Смеси резиновые товарные (60-340)
	кг
	-
	-
	-
	4,35
	-

	611-3019
	Смеси резиновые (невулканизированные ИРП-1390-6, 60-341)
	кг
	-
	-
	-
	-
	4,46

	611-3021
	Смеси резиновые каландрованные (невулканизированные ИРП-1390-4)
	кг
	-
	4,58
	4,58
	-
	-

	611-3022
	Эбонит 51-1627
	кг
	-
	3,12
	-
	-
	-

	611-3025
	Полуэбонит 60-343
	кг
	-
	-
	-
	2,7
	2,7

	611-3026
	Полуэбонит 60-344
	кг
	0,1
	-
	-
	-
	

	612-3023
	Полуэбонит 1751-7
	кг
	-
	-
	2,55
	-
	-

	611-3033
	Клей резиновый 2572-1
	кг
	0,2
	0,08
	0,06
	0,07
	0,07

	611-3034
	Клей резиновый 4508
	кг
	-
	0,11
	0,11
	0,11
	0,11

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	7,7
	7,3
	6,6
	6,8
	6,8


Таблица 13-19
Обкладка трубопроводов диаметром до 500 мм

Состав работ:

1. Приготовление клеев. 2. Дублирование резины. 3. Обкладка резиной. 4. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Обкладка

	
	
	
	в два слоя резиной 60-340 через подслой полуэбонита 60-343
	в два слоя резиной 60-341 через подслой полуэбонита 60-343 (60-344)
	в два слоя резиной 60-341 через подслой эбонита 51-1627
	в два слоя эбонитом 51-1627
	в три слоя эбонитом 51-1627
	в три слоя эбонитом 51-1626

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	6,16
	6,16
	6,16
	5,48
	6,38
	6,38

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,3
	4,3
	4,3
	4,3
	4,3
	4,3

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,31
	0,31
	0,31
	0,23
	0,31
	0,31

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.7.25
	Клеемешалка
	маш.-ч
	0,28
	0,28
	0,28
	0,20
	0,28
	0,28

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	610-1045
	Бензин (растворитель)
	кг
	2,06
	2,06
	2,06
	1,4
	2,04
	2,04

	611-3015
	Смеси резиновые товарные каландрованные (невулканизированные) 60-340
	кг
	5,2
	-
	-
	-
	-
	-

	611-3019
	Смеси резиновые товарные каландрованные (невулканизированные) ИРП-1390-6, 60-341
	кг
	-
	5,07
	5,07
	-
	-
	-

	611-3022
	Эбонит 51-1627
	кг
	-
	-
	3,13
	6,26
	9,39
	-

	611-3023
	Эбонит 51-1626
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	9,33

	611-3025
	Полуэбонит 60-343
	кг
	3,07
	3,07
	-
	-
	-
	-

	611-3033
	Клей резиновый 2572-1
	кг
	0,09
	0,09
	0,09
	0,11
	0,15
	0,15

	611-3034
	Клей резиновый 4508
	кг
	0,04
	0,04
	0,04
	-
	-
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	6,4
	6,4
	6,4
	6,4
	6,4
	6,4


Продолжение табл. 13-19

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Обкладка

	
	
	
	в два слоя резиной 50-341 через подслой полуэбонита 6631
	в два слоя резиной 2566 через подслой полуэбонита 6631
	в два слоя резиной 2566 через подслой эбонита 51-1627
	в три слоя полуэбонитом 51-1629
	в два слоя полуэбонитом 6631
	в три слоя полуэбонитом 6631

	
	
	
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	6,16
	6,16
	6,16
	6,38
	5,48
	6,38

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,6
	4,6
	4,6
	4,6
	4,6
	4,6

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,31
	0,31
	0,31
	0,31
	0,31
	0,31

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.7.25
	Клеемешалка
	маш.-ч
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	610-1045
	Бензин (растворитель)
	кг
	2,06
	2,06
	2,06
	2,06
	1,4
	2,05

	611-3019
	Смеси резиновые товарные каландрованные (невулканизированные) ИРП-1390-6, 60-341
	кг
	5,07
	-
	-
	-
	-
	-

	611-3020
	Смеси резиновые товарные каландрованные (невулканизированные) 2566-10
	кг
	-
	4,52
	4,52
	-
	-
	-

	311-3022
	Эбониты 51-1627
	кг
	-
	-
	3,13
	-
	-
	-

	611-3027
	Полуэбонит 6631-1
	кг
	2,58
	2,58
	-
	-
	5,15
	7,73

	611-3029
	Полуэбониты 51-1629
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	611-3033
	Клей резиновый 25-72-1
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	611-3034
	Клей резиновый 4508
	кг
	0,04
	0,04
	0,04
	-
	-
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	6,4
	6,4
	6,4
	6,4
	6,4
	6,4


Продолжение табл. 13-19

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Обкладка

	
	
	
	в три слоя полуэбонитом ИРП-1391
	в два слоя эбонитом 51-1627 через подслой полуэбонита ИРП-1395
	в два слоя эбонитом ИРП-1394 через подслой полуэбонита ИРП-1395
	в три слоя полуэбонитом 51-1574
	в два слоя резиной ИРП-1390 через подслой полуэбонита ИРП-1391
	в три слоя резиной ИРП-1390

	
	
	
	13
	14
	15
	16
	17
	18

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	6,38
	6,38
	6,38
	6,38
	6,38
	6,16

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,6
	4,6
	4,6
	4,6
	4,6
	4,6

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,31
	0,31
	0,31
	0,31
	0,31
	0,31

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.7.25
	Клеемешалка
	маш.-ч
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	101-1290
	Толуол каменноугольный сланцевый А
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	0,01

	113-9053
	Полуэбонит 51-1574
	кг
	-
	-
	-
	8,18
	-
	-

	610-1045
	Бензин (растворитель)
	кг
	2,03
	2,05
	2,05
	2,03
	2,06
	2,06

	611-3019
	Смеси резиновые товарные каландрованные (невулканизированные) ИРП-1390-6, 60-341
	кг
	-
	-
	-
	-
	-
	7,8

	611-3022
	Эбонит 51-1627
	кг
	-
	6,26
	-
	-
	-
	-

	611-3030
	Полуэбонит ИРП-1391-8
	кг
	7,86
	-
	-
	-
	2,62
	-

	611-3031
	Полуэбонит ИРП-1394-1
	кг
	-
	-
	7,11
	-
	-
	-

	611-3032
	Полуэбонит ИРП-1395-1
	кг
	-
	2,94
	2,94
	-
	-
	-

	611-3033
	Клей резиновый 2572-1
	кг
	0,15
	0,15
	0,15
	0,15
	0,15
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	6,4
	6,4
	6,4
	6,4
	6,4
	7,7


Таблица 13-20

Обкладка мелких изделий площадью до 0,1 м2
Состав работ:

1. Приготовление клеев. 2. Дублирование резины. 3. Обкладка резиной. 4. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Обкладка

	
	
	
	в два слоя резиной 60-341 через подслой эбонита 51-1627
	в два слоя эбонитом 51-1627
	в три слоя эбонитом 51-1627
	в два слоя резиной 60-341 через подслой полуэбонита 6631
	в два слоя полуэбонитом 6631
	в три слоя полуэбонитом 6631

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	28,42
	27,87
	28,42
	28,42
	27,87
	28,42

	1.1
	Средний разряд работы
	
	5,0
	5,0
	5,0
	5,0
	5,0
	5,0

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,31
	0,31
	0,31
	0,31
	0,31
	0,31

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.7.25
	Клеемешалка
	маш.-ч
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28
	0,28

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	610-1045
	Бензин (растворитель)
	кг
	3,58
	2,29
	3,49
	3,58
	2,29
	3,49

	611-3019
	Смеси резиновые товарные каландрованные (невулканизированные) ИРП-1390-6, 60-341
	кг
	9,78
	-
	-
	9,78
	-
	-

	611-3022
	Эбонит 51-1627
	кг
	6,04
	12,08
	18,12
	-
	-
	-

	611-3027 
	Полуэбонит 6631-1
	кг
	-
	-
	-
	4,97
	9,95
	14,92

	611-3033 
	Клей резиновый 2572-1
	кг
	0,13
	0,17
	0,25
	0,13
	0,17
	0,25

	611-3034
	Клей резиновый 4508
	кг
	0,09
	-
	-
	0,09
	-
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	11,0
	7,3
	11,0
	11,0
	7,3
	11,0


Таблица 13-21

Вулканизация резиновой обкладки

Состав работ:

1. Вулканизация обкладки. 2. Контроль качества. 3. Устранение дефектов. 4. Вулканизация заплаток.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Вулканизация

	
	
	
	в котле под давлением, продолжительность процесса, ч
	открытым способом, продолжительность 26 ч

	
	
	
	4,1
	6,5
	

	
	
	
	1
	2
	3

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	0,5
	0,5
	1,97

	1.1
	Средний разряд работы
	
	5,7
	5,7
	5,7

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	3,24
	5,01
	0,28

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	

	3.7.26
	Автоклав
	маш.-ч
	3,22
	4,99
	0,26

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01

	4
	Материалы
	
	
	
	

	411-9141
	Пар
	кг
	120
	230
	300

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	9,66
	14,97
	0,78


Таблица 13-22

Гуммирование из растворов

Состав работ:

1. Приготовление гуммировочного состава (гр. 1, 2). 2. Грунтовка (гр. 1, 2). 3. Нанесение гуммировочного состава (гр. 1, 2, 3). 4. Контроль качества.

Измеритель – 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Гуммирование

	
	
	
	с нанесением герметика толщиной 1,5 мм
	с нанесением гуммировочного состава ПОЛАН-2М толщиной 3 мм

	
	
	
	У-30М
	51-Г-10
	

	
	
	
	1
	2
	3

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	2,52
	2,63
	1,00

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,9
	4,9
	4,9

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,04
	0,06
	0,03

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,01
	0,06
	-

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,02
	0,04
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01

	4
	Материалы
	
	
	
	

	101-0198
	Герметики 51-Г-10
	кг
	-
	2,74
	-

	101-0329
	Клей 88-СА
	кг
	0,2
	-
	-

	101-9041
	Герметик У-30М
	кг
	2,52
	-
	-

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	-
	2,75
	-

	113-0264
	Эфир этиловый технический
	кг
	0,3
	-
	-

	113-9055
	Композиция А адгезионная
	кг
	-
	-
	0,4

	611-3058
	Композиция латексная для антикоррозионного эластичного покрытия "Подан" защитная
	кг
	-
	-
	6,5

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	0,12
	0,2
	-


ОКЛЕЕЧНЫЕ ПОКРЫТИЯ

Таблица 13-23

Оклейка рулонными материалами на нефтебитуме

Состав работ:

1. Приготовление грунтовки (гр. 1, 3). 2. Приготовление битумной мастики (гр. 1, 3). 3. Оклейка. 4. Шпатлевка. 5. Сушка кварцевого песка (гр. 1, 3). 6. Затирка поверхности (гр. 1, 3). 7. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Оклейка

	
	
	
	рубероидом и гидроизолом
	стеклорубероидом

	
	
	
	в один слой
	добавлять на каждый последующий слой
	в один слой
	добавлять на каждый последующий слой

	
	
	
	1
	2
	3
	4

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	1,69
	0,72
	1,60
	0,70

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,7
	-
	4,7
	-

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	4
	Материалы
	
	
	
	
	

	101-0010
	Асбест хризотиловый К-6-45
	кг
	0,2
	-
	0,2
	-

	101-0069
	Бензин авиационный Б-70
	кг
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03

	101-0073
	Битумы нефтяные строительные БН-90/10
	кг
	4
	-
	4
	-

	101-0074
	Битумы нефтяные строительные БН-70/30
	кг
	3
	3
	2
	2

	101-0864
	Стеклорубероид гидроизоляционный с минеральной посыпкой РМ/ К или гидроизол
	кг
	1,54
	1,54
	3,36
	3,36

	113-0101
	Мука андезитовая кислотоупорная А
	кг
	3,23
	-
	3,23
	-

	408-9300
	Песок кварцевый ЛПК-5
	кг
	4
	-
	4
	-

	610-1047
	Рубероид морозостойкий РПМ-300
	кг
	1,54
	1,54
	-
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	0,08
	0,05
	0,08
	0,05


Таблица 13-24

Оклейка полиизобутиленовыми пластинами толщиной 2,5 мм

Состав работ:

1. Распаковка и подготовка рулонного материала. 2. Приготовление клея (гр. 1 - 8), битумной грунтовки (гр. 9, 10). 3. Оклейка полиизобутиленом. 4. Приготовление полиизобутиленовой пасты (гр. 1, 2, 7, 8). 5. Усиление швов полосами из ПСГ. 6. Сварка полиизобутиленовых листов (гр. 3 - 6). 7. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Оклейка

	
	
	
	металлической поверхности
	бетонной поверхности

	
	
	
	на клею 88СА

	
	
	
	пастой
	сваркой

	
	
	
	в один слой
	в два слоя
	в один слой
	в два слоя
	в один слой
	в два слоя

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	2,56
	5,11
	5,02
	7,2
	5,04
	7,24

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,3
	4,3
	4,6
	4,6
	4,6
	4,6

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.3.6
	Горелка для сварки пластмасс электрическая
	чел.-ч
	-
	-
	0,2
	0,4
	0,2
	0,4

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	101-0069
	Бензин авиационный Б-70
	кг
	0,3
	0,44
	0,14
	0,28
	0,14
	0,28

	101-0329
	Клей 88-СА
	кг
	0,63
	1,27
	0,63
	1,27
	0,8
	1,6

	113-0264
	Эфир этиловый технический
	кг
	0,14
	0,28
	0,14
	0,28
	0,14
	0,28

	611-3060
	Пластины полиизобутиленовые ПСГ
	кг
	4,53
	7,73
	4,4
	7,6
	4,4
	7,6

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	0,05
	0,10
	0,05
	0,10
	0,05
	0,10


Окончание табл. 13-24

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Оклейка бетонной поверхности

	
	
	
	на клею 88-СА
	на битуме

	
	
	
	пастой
	в один слой
	в два слоя

	
	
	
	в один слой
	в два слоя
	
	

	
	
	
	7
	8
	9
	10

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	2,57
	5,11
	2,61
	5,26

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,3
	4,3
	4,3
	4,3

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	4
	Материалы
	
	
	
	
	

	101-0069
	Бензин авиационный Б-70
	кг
	0,3
	0,44
	0,03
	0,03

	101-0074
	Битумы нефтяные строительные марки БН-70/30
	кг
	-
	-
	3
	6

	101-0329
	Клей 88-СА
	кг
	0,8
	1,6
	-
	-

	113-0264
	Эфир этиловый технический
	кг
	0,14
	0,28
	-
	-

	611-3060
	Пластины полиизобутиленовые ПСГ
	кг
	4,53
	7,73
	4,8
	9,04

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	0,05
	0,10
	0,06
	0,12


Таблица 13-25

Оклейка стеклотканью

Состав работ:

1. Приготовление составов. 2. Огрунтовка (гр. 3, 5). 3. Склейка стеклотканью. 4. Нанесение покрывных слоев (гр. 1 - 2). 5. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Оклейка стеклотканью

	
	
	
	на эпоксидной шпатлевке в один слой
	на нефтебитуме
	на резинобитумной мастике

	
	
	
	по металлической поверхности
	по бетонной поверхности
	первый слой
	последующий слой
	первый слой
	последующий слой

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	1,42
	1,46
	1,24
	0,85
	1,12
	0,77

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,4
	4,4
	4,4
	-
	4,4
	-

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	101-0074
	Битумы нефтяные строительные БН-70/30
	кг
	-
	-
	5
	3
	-
	-

	113-0122
	Отвердитель № 1
	кг
	0,15
	0,16
	-
	-
	-
	-

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	0,54
	0,57
	-
	-
	-
	-

	113-0194
	Шпатлевка ЭП-00-10
	кг
	1,8
	1,9
	-
	-
	-
	-

	610-1044
	Мастика битумно-резиновая кровельная
	кг
	-
	-
	-
	-
	2,42
	1,3

	611-3017
	Ткань стеклянная конструкционная Т-11
	кг
	0,41
	0,41
	0,41
	0,41
	0,41
	0,41

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	0,45
	0,45
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06


Продолжение табл. 13-25

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Оклейка стеклотканью

	
	
	
	на эпоксидной смоле ЭД-20
	на эпоксидно-сланцевом компаунде ЭСД-2М

	
	
	
	Первый слой
	Последующий слой
	Первый слой
	Последующий слой

	
	
	
	7
	8
	9
	10

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	1,8
	1,37
	1,76
	1,42

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,5
	-
	4,5
	-

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,04
	0,03
	0,03
	0,03

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,04
	0,01
	0,03
	0,02

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,02
	0,01
	0,01
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	4
	Материалы
	
	
	
	
	

	101-1292
	Уайт-спирит
	кг
	-
	-
	0,33
	-

	101-9042
	Графит кристаллический литейный ГЛ-2
	кг
	0,6
	-
	-
	-

	113-0100
	Модификатор сланцевый "Сламор"
	кг
	-
	-
	0,9
	0,68

	113-0152
	Полиэтиленполиамин (ПЭПА) технический А
	кг
	0,18
	0,1
	0,11
	0,09

	113-0156
	Растворитель Р-4
	кг
	0,53
	0,23
	-
	-

	113-0163
	Смола эпоксидная ЭД-20
	кг
	1,79
	0,69
	1,05
	0,84

	610-1064
	Тальк молотый, сорт 1
	кг
	-
	-
	0,09
	-

	611-3017
	Ткань стеклянная конструкционная
	кг
	0,41
	0,41
	0,41
	0,41

	611-3038
	Дибутилфталат технический, сорт 1
	кг
	0,21
	0,09
	-
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	0,56
	0,37
	0,53
	0,23


Таблица 13-26

Оклейка листовым асбестом толщиной 5 мм на силикатной замазке

Состав работ:

1. Приготовление клеящего состава. 2. Оклейка листовым асбестом. 3. Контроль качества.

Измеритель – 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Оклейка листовым асбестом толщиной 5 мм на силикатной замазке

	
	
	
	1

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	0,24

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,3

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,03

	3
	Машины и механизмы
	
	

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,01

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01

	4
	Материалы
	
	

	101-0021
	Асбестовый картон общего назначения (каон-1) толщиной 4 и 6 мм
	кг
	7,96

	113-0101
	Мука андезитовая кислотоупорная А
	кг
	0,4

	113-0110
	Натрий кремнефтористый технический сорт 1
	кг
	0,03

	113-0170
	Стекло натриевое жидкое каустическое
	кг
	0,42

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	0,09


Таблица 13-27

Оклейка поливинилхлоридным пластикатом

Состав работ:

1. Разметка и раскрой пластиката. 2. Оклейка поверхности. 3. Сварка пластикатовых листов. 4. Контроль качества.

Измеритель - 100 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Оклейка

	
	
	
	на клею 88-Н толщиной слоя, мм
	на клею ПЭД-Б толщиной слоя 3 мм

	
	
	
	3
	4
	

	
	
	
	1
	2
	3

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	220
	220
	216

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,6
	4,6
	4,6

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,35
	0,44
	0,33

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,33
	0,42
	0,31

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01

	3.3.6
	Горелка для сварки пластмасс электрическая
	маш.-ч
	0,13
	0,18
	0,12

	4
	Материалы
	
	
	
	

	101-0069
	Бензин авиационный
	кг
	3
	3
	-

	113-0128
	Пластикат листовой
	кг
	480
	640
	480

	113-0152
	Полиэтиленполиамин (ПЭПА) технический А
	кг
	-
	-
	3,5

	113-0264
	Эфир этиловый технический
	кг
	11
	11
	-

	113-9044
	Клей ПЭД-Б
	кг
	-
	-
	70

	611-3004
	Клей резиновый 88-Н
	кг
	80
	80
	-

	611-3052
	Пруток сварочный из винипласта
	кг
	16
	16
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	35,12
	38,17
	35,10


ПОДГОТОВИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ

Таблица 13-29

Очистка песком, химическая очистка с обеспыливанием

Состав работ:

1. Очистка поверхности (гр. 1 - 7). 2. Протравливание неметаллических поверхностей (гр. 8). 3. Обеспыливание (гр. 9).

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Очистка

	
	
	
	металлическим песком внутренней поверхности оборудования и труб диаметром, мм
	кварцевым песком сплошных наружных поверхностей

	
	
	
	более 500
	менее 500 и мелких изделий
	более 500 со снятием окалины или старой краски площадью
	

	
	
	
	
	
	до 50 % очищаемой поверхности
	более 50 % очищаемой поверхности
	

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	0,39
	0,53
	0,47
	0,58
	0,26

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,0
	3,0
	3,0
	3,0
	3,0

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,49
	0,49
	0,73
	0,73
	2,83

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,46
	0,46
	0,69
	0,69
	2,8

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,03
	0,03
	0,02

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	0,29
	0,55
	0,35
	0,44
	0,29

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	

	408-9300
	Песок кварцевый ЛПК-5
	кг
	-
	-
	-
	-
	32

	611-3001
	Песок металлический
	кг
	4,85
	4,85
	7,25
	7,25
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03


Окончание табл. 13-29

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Очистка
	Протравливание металлических поверхностей
	Обеспыливание

	
	
	
	кварцевым песком
	щетками
	
	

	
	
	
	6
	7
	8
	9

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	0,33
	0,34
	1,03
	0,07

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,0
	3,0
	3,0
	3,0

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,39
	-
	-
	0,09

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,39
	-
	-
	0,09

	4
	Материалы
	
	
	
	
	

	113-0071
	Кислота серная техническая улучшенная
	кг
	-
	-
	0,2
	-

	408-9300
	Песок кварцевый ЛПК-5
	кг
	38
	-
	-
	-


Таблица 13-30

Обезжиривание поверхностей аппаратов и трубопроводов

Состав работ:

1. Обезжиривание аппаратов и трубопроводов.

Измеритель - 100 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Обезжиривание поверхностей диаметром, мм

	
	
	
	до 500
	свыше 500

	
	
	
	бензином
	уайт-спиритом
	этиловым спиртом
	бензином
	уайт-спиритом
	этиловым спиртом

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	9,06
	9,08
	9,08
	4,45
	4,45
	4,45

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,2
	3,2
	3,2
	3,2
	3,2
	3,2

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	101-0069
	Бензин авиационный В-70
	кг
	32
	-
	-
	33
	-
	-

	101-1292
	Уайт-спирит
	кг
	-
	32
	-
	-
	33
	-

	113-0180
	Спирт этиловый ректифицированный технический, сорт 1
	кг
	-
	-
	32
	-
	-
	33

	610-1057
	Ветошь
	кг
	5
	5
	5
	5
	5
	5


РАЗНЫЕ РАБОТЫ

Таблица 13-31

Уплотнение штуцеров шнуровым асбестом

Состав работ:

1. Приготовление замазки. 2. Уплотнение штуцеров. 3. Контроль качества.

Измеритель - 1 шт.

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Уплотнение штуцеров на замазке

	
	
	
	арзамит-5
	силикатной
	эпоксидной

	
	
	
	1
	2
	3

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	2,35
	2,31
	2,48

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,5
	4,5
	4,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,05
	0,02
	0,06

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,08
	0,01
	0,01

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,04
	0,01
	0,05

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01

	4
	Материалы
	
	
	
	

	113-0001
	Аэросил А-175
	
	-
	-
	0,09

	113-0044
	Замазка арзамит-5, порошок
	кг
	3,09
	-
	-

	113-0045
	Замазка арзамит-5, раствор
	кг
	2,49
	-
	-

	113-0101
	Мука андезитовая кислотоупорная
	кг
	-
	5,8
	4,59

	113-0110
	Натрий кремнефтористый технический, сорт 1
	кг
	-
	0,36
	-

	113-0152
	Полиэтиленполиамин (ПЭПА) технический А
	кг
	-
	-
	0,17

	113-0163
	Смола эпоксидная ЭД-20
	кг
	-
	-
	1,76

	113-0170
	Стекло натриевое жидкое каустическое
	кг
	-
	2,4
	-

	610-4008
	Шнуры асбестовые по ГОСТ 1779-72
	кг
	0,67
	0,67
	0,67

	611-3038
	Дибутилфталат технический общего назначения ШАОН, сорт 1
	кг
	-
	-
	0,17

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	0,18
	0,02
	0,02


Таблица 13-32

Защита штуцеров вкладышами

Состав работ:

1. Приготовление замазки. 2. Установка вкладышей. 3. Контроль качества.

Измеритель - 1 шт.

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Защита вкладышами на замазке

	
	
	
	силикатной
	азамит-5

	
	
	
	керамическими
	винипластовыми
	дунитовыми
	фарфоровыми
	керамическими

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	3,02
	3,02
	3,02
	3,02
	3,07

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,5
	4,5
	45
	4,5
	4,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,04
	0,03
	0,04
	0,03
	0,04

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,04

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,03
	0,02
	0,03
	0,02
	0,03

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	

	113-0044
	Замазка арзамит-5, порошок
	кг
	-
	-
	-
	-
	4,01

	113-0045
	Замазка арзамзит-5, раствор
	кг
	-
	-
	-
	-
	3,21

	113-0110
	Натрий кремнефтористый технический, сорт 1
	кг
	0,47
	0,47
	0,47
	0,47
	-

	113-0170
	Стекло натриевое жидкое каустическое
	кг
	3,11
	3,11
	3,11
	3,11
	-

	530-9002
	Трубы винипластовое
	кг
	-
	2,75
	-
	-
	-

	610-3013
	Трубы кислотоупорные керамические с раструбами диаметром свыше 100 мм, сорт 1
	кг
	4,88
	-
	-
	-
	4,88

	611-3063
	Порошок № 2 для кислотоупорной замазки
	кг
	7,49
	7,49
	7,49
	7,49
	-

	611-3063
	Трубы кислотоупорные дунитовые
	кг
	-
	-
	4,88
	-
	-

	611-3064
	Трубы кислотоупорные фарфоровые
	кг
	-
	-
	-
	4,58
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	0,04
	0,04
	0,04
	0,04
	0,04


Окончание табл. 13-32

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Защита вкладышам на замазке арзамит-5

	
	
	
	графитовыми
	дунитовыми
	фарфоровыми
	из пропитанного графитопласта

	
	
	
	6
	7
	8
	9

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	3,07
	3,07
	3,07
	3,06

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,5
	4,5
	4,5
	4,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,04
	0,04
	0,04
	0,04

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,04
	0,04

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	4
	Материалы
	
	
	
	
	

	113-0044
	Замазка арзамит-5, порошок
	кг
	4,01
	4,01
	4,01
	4,01

	113-0045
	Замазка арзамит-5, раствор
	кг
	3,21
	3,21
	3,21
	3,21

	530-9003
	Трубы из графитопласта
	кг
	-
	-
	-
	3,69

	530-9004
	Трубы графитовые
	кг
	3,19
	-
	-
	-

	611-3063
	Трубы кислотоупорные дунитовые
	кг
	-
	4,88
	-
	-

	611-3064
	Трубы кислотоупорные фарфоровые
	кг
	-
	-
	4,58
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	0,09
	0,09
	0,09
	0,09


Таблица 13-33

Разделка швов футеровки на силикатных кислотоупорных вяжущих

Состав работ:

1. Приготовление замазки. 2. Заполнение швов.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Разделка швов

	
	
	
	замазкой арамзит-5 при укладке
	эпоксидной замазкой при укладке плитки керамической

	
	
	
	плитки керамической
	кирпича
	

	
	
	
	
	плашмя
	на ребро
	в кирпич
	

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	1,98
	1,98
	2,48
	3,44
	2,12

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,6
	4,6
	4,6
	4,6
	4,6

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,02
	0,02
	0,03
	0,03
	0,02

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,04
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,02
	0,02
	0,01

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	

	113-0001
	Аэрсосил А-175
	кг
	-
	-
	-
	-
	0,03

	113-0003
	Ацетон технический, сорт 1
	кг
	-
	-
	-
	-
	0,07

	113-0044
	Замазка арзамит-5, порошок
	кг
	0,86
	1,79
	2,57
	3,17
	-

	113-0045
	Замазка арзамит-5, раствор
	кг
	0,69
	1,44
	2,05
	2,54
	-

	113-0072
	Кислота соляная техническая
	кг
	0,01
	0,01
	0,01
	-
	-

	113-0152
	Полиэтиленполиамин (ПЭПА) технический А
	кг
	-
	-
	-
	-
	0,05

	113-0163
	Смола эпоксидная ЭД-20
	кг
	-
	-
	-
	-
	0,5

	113-0180
	Спирт этиловый ректифицированный технический, сорт 1
	кг
	0,04
	0,07
	0,12
	-
	-

	611-3010
	Порошок № 2 для кислотоупорной замазки
	кг
	-
	-
	-
	-
	1,2

	611-3038
	Дибутилфталат технический, сорт 1
	кг
	-
	-
	-
	-
	0,05


Окончание табл. 13-33

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Разделка швов

	
	
	
	эпоксидной замазкой
	полимерзамазкой ЭСД-2

	
	
	
	при укладке

	
	
	
	кирпича
	плитки
	кирпича

	
	
	
	плашмя
	на ребро
	
	плашмя
	на ребро

	
	
	
	6
	7
	8
	9
	10

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	2,39
	3,76
	2,86
	2,39
	3,76

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,9
	4,9
	4,9
	4,9
	4,9

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,04
	0,04
	0,02
	0,04
	0,05

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,05
	0,07
	0,02
	0,05
	0,07

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,03
	0,03
	0,01
	0,03
	0,04

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	

	113-0001
	Аэросил А-175
	кг
	0,05
	0,08
	0,02
	0,04
	0,06

	113-0003
	Ацетон технический, сорт 1
	кг
	0,15
	0,22
	-
	-
	-

	113-0100
	Модификатор сланцевый "Сламор"
	кг
	-
	-
	0,3
	0,63
	0,92

	113-0152
	Полиэтиленполиамин (ПЭПА) технический А
	кг
	0,1
	0,15
	0,04
	0,08
	0,12

	113-0163
	Смола эпоксидная ЭД-20
	кг
	1,04
	1,48
	0,37
	0,78
	1,15

	611-3010
	Порошок № 2 для кислотоупорной замазки
	кг
	2,48
	3,56
	1,13
	2,37
	3,45

	611-3038
	Дибутилфталат технический, сорт 1
	кг
	0,1
	0,15
	-
	-
	-

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	0,11
	0,15
	0,04
	0,11
	0,15


СОПУТСТВУЮЩИЕ РАБОТЫ

Таблица 13-35

Сушка лакокрасочного покрытия

Состав работ:

1. Сушка лакокрасочного покрытия (гр. 1). 2. Проверка качества резинового покрытия (гр. 2). 3. Окисловка швов силикатной футеровки (гр. 3).

Измеритель - 100 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Искусственная сушка лакокрасочных покрытий в течение 1 ч
	Проверка качества резинового покрытия детектором
	Окисловка швов силикатной футеровки

	
	
	
	1
	2
	3

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	1,7
	2,27
	9,37

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,0
	3,2
	3,9

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	-
	-
	0,03

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	-
	-
	0,03

	4
	Материалы
	
	
	
	

	113-0071
	Кислота серная техническая улучшенная
	кг
	-
	-
	53


Таблица 13-36

Испытание на непроницаемость полиизобутиленового покрытия наливом воды

Состав работ:

1 Налив и слив воды. 2. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Испытание на непроницаемость полиизобутиленового покрытия наливом воды

	
	
	
	1

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	0,68

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,0

	4
	Материалы
	
	

	411-1002
	Вода
	м3
	1


Таблица 13-37

Гидрофобизация и флюатирование

Состав работ: 1. Нанесение составов. 2. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Гидрофобизация и флюатирование

	
	
	
	водным раствором ГКЖ-10
	раствором ГКЖ-94 в уайт-спирите
	кислородом кремнефтористым 27 % концентрации

	
	
	
	1
	2
	3

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	2,87
	3,15
	12,8

	1.1
	средний разряд работы
	
	4,7
	4,7
	4,7

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,01
	0,04
	0,02

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,01
	0,04
	0,02

	4
	Материалы
	
	
	
	

	101-1292
	Уайт-спирит
	кг
	-
	64,8
	-

	113-0042
	Жидкость гидрофобизирующая 136-41Б, жидкость ГКЖ-94 и ГКЖ-10
	кг
	-
	7,6
	-,

	611-3055
	Кислота кремнефтористоводородная
	кг
	-
	-
	21

	411-1002
	Вода
	м3
	0,03
	0,03
	0,08

	Г6
	Сжатый воздух
	м3
	48
	48
	107,6


Таблица 13-38

Приготовление химически стойких смесей

Состав работ:

1. Сушка щебня, песка и муки андезитовой. 2. Просеивание наполнителей. 3. Смешивание наполнителей с кремнефтористым натрием. 4. Приготовление раствора жидкого стекла. 5. Приготовление бетонной смеси растворов. 6. Контроль качества.

Измеритель - 1 м3
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Приготовление

	
	
	
	бетона кислотоупорного с андезитовым наполнителем класса В-30
	силикатполимербетона класса В-30
	силикатполимерраствора

	
	
	
	1
	2
	3

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	38,46
	32,64
	29,82

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,0
	4,0
	4,0

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	8,45
	7,30
	4,07

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	

	3.7.27
	Бетоносмеситель
	маш.-ч
	3,9
	3,38
	1,35

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	2,95
	2,56
	1,53

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,15
	0,13
	0,08

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	1,45
	1,23
	1,11

	4
	Материалы
	
	
	
	

	113-0101
	Мука андезитовая кислотоупорная Л
	кг
	559
	426
	690

	113-0110
	Натрий кремнефтористый технический, сорт 1
	кг
	48
	53
	70

	113-0170
	Стекло натриевое жидкое каустическое
	кг
	320
	320
	496

	113-0197
	Щебень андезитовый фракционный рядовой от 0 до 70 мм
	м3
	0,09
	-
	-

	113-0198
	Щебень андезитовый фракционный рядовой от 0 до 70 мм
	м3
	0,18
	-
	-

	113-0199
	Щебень андезитовый фракционный рядовой от 0 до 70 мм
	м3
	0,39
	0,48
	-

	408-9300
	Песок кварцевый ЛПК-5
	кг
	559
	639
	641

	611-3061
	Спирт фуриловый, сорт 1
	кг
	-
	11
	15

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	3,05
	2,84
	1,21


Таблица 13-39

Укладка химически стойких смесей

Состав работ:

1. Укладка бетонной смеси или раствора в подготовленную опалубку. 2. Контроль качества.

Измеритель – 1 м3
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Укладка

	
	
	
	бетона
	раствора

	
	
	
	1
	2

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	18,7
	0,8

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,1
	4,1

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,48
	0,48

	3
	Машины и механизмы
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,48
	0,48

	4
	Материалы
	
	
	

	301-9016
	Бетон тяжелый класса В-30
	м3
	1,01
	-

	402-9065
	Раствор цементный М-400
	м3
	-
	1,02


Таблица 13-40

Гидроизоляция бетонных поверхностей

Состав работ:

1. Выравнивание поверхности. 2. Приготовление составов. 3. Нанесение гидроизоляции на поверхность. 4. Контроль качества.

Измеритель - 100 м2
	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Гидроизоляция полимерным составом толщиной слоя 20 мм на

	
	
	
	ГКЖ-10
	латексе СКС-65-ГП

	
	
	
	1
	2

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	77,3
	77,3

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,2
	4,2

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	23,31
	23,31

	3
	Машины и механизмы
	
	
	

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	9,0
	9,0

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	22,20
	22,20

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	1,11
	1,11

	4
	Материалы
	
	
	

	113-0043
	Жидкость ГКЖ-10
	кг
	6
	-

	408-9040
	Песок для строительных работ природный
	м
	1,54
	1,54

	610-1048
	Портландцемент напрягающий 400
	кг
	1,11
	1,11

	610-1049
	Латекс СКС-65-ГП
	кг
	6,7
	22,7

	610-1050
	Мастика битумно-бутилкаучуковая холодная для устройства безрулонной кровли и гидроизоляции
	кг
	100
	100

	Г6
	Сжатый воздух
	м3
	17
	270

	411-1002
	Вода
	м3
	0,5
	0,50

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	19,8
	19,8


Таблица 13-41

Устройство и разборка инвентарных трубчатых лесов внутри аппаратов

Состав работ:

1 Установка и сборка элементов лесов. 2. Устройство настилов, ограждений, ходовых лестниц. 3. Подъем элементов на необходимую высоту. 4. Разборка лесов со спуском, сортировкой и укладкой элементов в штабель.

Измеритель - 100 м2 вертикальной проекции лесов

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Высота до 20 м
	На каждые 2 м при изменении высоты лесов добавлять или исключать

	
	
	
	1
	2

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	61,41
	6,14

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,1
	3,1

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	2,28
	0,29

	3
	Машины и механизмы
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	2,28
	0,29

	4
	Материалы
	
	
	

	201-9362
	Металлические элементы лесов
	1 компл.
	0,07
	0,01

	620-2004
	Щиты настила
	м2
	40,5
	5,1


МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ПОКРЫТИЯ

Таблица 13-42

Металлизация алюминиевой проволокой диаметром до 1,8 мм

Состав работ:

1. Нанесение покрытия методом электрометаллизации. 2. Контроль качества.

Измеритель - 1 м2

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Металлизация при производстве работ на строительно-монтажной площадке

	
	
	
	поверхностей наружных
	металлоконструкций решетчатых
	поверхностей емкостей внутренних
	швов сварных монтажных наружных
	швов сварных монтажных внутренних
	деталей мелких
	трубопроводов диаметром, мм

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	до 100
	до 500
	свыше 500

	
	
	
	плоских
	криволинейных
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	0,78
	1,16
	2,76
	1,25
	1,19
	1,35
	1,29
	1,29
	1,09
	0,97

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,9
	4,9
	4,9
	4,9
	4,9
	4,9
	4,9
	4,9
	4,9
	4,9

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,32
	0,32
	0,60
	0,32
	0,47
	0,47
	0,52
	0,52
	0,47
	0,40

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,31
	0,31
	0,59
	0,31
	0,46
	0,46
	0,51
	0,51
	0,46
	0,39

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.7.43
	Электрометаллизатор
	маш.-ч
	0,27
	0,39
	0,94
	0,42
	0,41
	0,46
	0,44
	0,44
	0,37
	0,33

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	101-1292
	Уайт-спирит
	кг
	0,2
	0,2
	0,5
	0,2
	0,36
	0,36
	0,42
	0,36
	0,31
	-

	113-0154
	Проволока алюминиевая (АМЦ) диаметром 1,4 - 1,8 мм
	кг
	0,61
	0,61
	1,51
	0,61
	1,1
	1,1
	1,26
	1,27
	1,1
	0,93

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	3,78
	5,46
	13,16
	5,88
	5,74
	6,44
	6,16
	6,16
	5,18
	4,62


Окончание табл. 13-42

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Металлизация при производстве работ

	
	
	
	на строительно-монтажной площадке
	в мастерской

	
	
	
	стыков сварных трубопроводов диаметром, мм
	поверхностей плоских
	деталей мелких

	
	
	
	до 100
	до 500
	свыше 500
	
	

	
	
	
	11
	12
	13
	14
	15

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	1,8
	1,55
	1,29
	0,37
	0,93

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,9
	4,9
	4,9
	4,9
	4,9

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,74
	0,47
	0,47
	0,32
	0,16

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль
	маш.-ч
	0,71
	0,46
	0,46
	0,31
	0,15

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,03
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01

	3.7.42
	Электрометаллизатор
	маш.-ч
	0,61
	0,53
	0,44
	0,13
	0,32

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	

	101-1292
	Уайт-спирит
	кг
	0,45
	0,4
	0,36
	0,2
	0,42

	113-0154
	Проволока алюминиевая (АМЦ) диаметром 1,4 - 1,8 мм
	кг
	1,35
	1,2
	1,1
	0,61
	0,26

	Г19
	Электроэнергия
	кВт(ч
	4,88
	4,24
	3,52
	1,08
	2,56
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