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Настоящий сборник ресурсных сметных норм (РСН) разработан Центральным научно-исследовательским институтом экономики и управления строительством (ЦНИИЭУС) с использованием обосновывающих материалов к сборнику 45 "Промышленные печи и трубы" сметных норм и расценок на строительные работы (СНиП 4.02-91; СНиП 4.05-91), рассмотрен Главным управлением совершенствования ценообразования и сметного нормирования в строительстве Минстроя России.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

1. Общие указания

1.1. В настоящем сборнике представлены РСН, разработанные на основе современных типовых проектов и экономичных повторно применяемых индивидуальных проектов с использованием прогрессивных конструктивных решений, эффективных огнеупорных изделий и материалов. Они не распространяются на сооружения, технические характеристики которых не соответствуют приведенным в таблицах данного сборника РСН и приложениях 1 и 2 к настоящей технической части.

1.2. Ресурсные сметные нормы предназначены для определения потребности в ресурсах (затратах труда рабочих, строительных машинах, материалах) при выполнении строительных работ по возведению промышленных печей и труб и расчета на основе полученных данных о потребности в ресурсах прямых затрат на производство указанных работ путем их калькулирования в ценах и тарифах того периода, для которого определяется стоимость строительства.

1.3. РСН разработаны на основе исходных материалов к сборнику 45 сметных норм и расценок на строительные работы "Промышленные печи и трубы" (СНиП 4.02-91; СНиП 4.05-91). При составлении РСН учтены требования части 3 СНиП "Организация, производство и приемка работ" с соблюдением безопасного ведения работ.

1.4. РСН отражают технически обоснованные затраты ресурсов, имеют рекомендательный статус и могут применяться всеми участниками инвестиционного процесса (заказчиками, подрядчиками и др.) независимо от форм их собственности и ведомственной подчиненности.

1.5. Материальные ресурсы (материалы, изделия и конструкции) представлены в РСН по укрупненной номенклатуре, без указания технических характеристик, с приведением только нормируемого расхода ресурсов. При расчете затрат пользователь норм выбирает конкретные по характеристикам материалы, изделия и конструкции исходя из данных проекта на строительство и условий обеспечения указанными материальными ресурсами.

Аналогично, без привязки к конкретным маркам, в РСН приводятся строительные машины - указываются только их типы и основные характеристики. Основанием для выбора в расчетах стоимости работ конкретной строительной машины служит, как правило, проект производства работ или проект организации строительства.

1.6. В РСН учтены и не приводятся в таблицах следующие работы и технологические операции:

погрузка огнеупорных изделий и материалов на приобъектном складе, транспортирование в зону производства работ, разгрузка;

сортировка и маркировка изделий в рабочей зоне с подборкой изделий по размерам с учетом фактических отклонений в пределах установленных допусков;

подача огнеупорных изделий и материалов к рабочему месту с раскладкой в соответствии с проектом производства работ в рабочей зоне;

производство работ по возведению промышленных печей и труб с оформлением всех конструктивных элементов по проекту с пригоночной теской и шлифовкой огнеупоров;

устройство и разборка типовых и нетиповых устройств и вспомогательных приспособлений, предусмотренных проектом производства работ и правилами по технике безопасности при кладке промышленных труб, номенклатура которых не отражена в сборнике РСН;

погрузка, транспортирование и разгрузка вспомогательных материалов в зоне производства работ;

приготовление растворов и сухих смесей в построечных условиях;

уборка рабочих мест.

Работы и технологические операции, не перечисленные выше, указываются дополнительно в составе работ соответствующих таблиц РСН.

1.7. Категории кладки, виды, классы, марки, группы сложности огнеупорных изделий следует принимать по рабочей документации.

Кладка из огнеупорных изделий в зависимости от сложности и тщательности ее выполнения делится на следующие категории:

I - особо тщательная огнеупорная кладка с максимальной толщиной швов 0,5-1 мм;

II - тщательная огнеупорная кладка с максимальной толщиной швов до 2 мм;

III - обыкновенная огнеупорная кладка с максимальной толщиной швов до 3 мм;

IV - простая огнеупорная кладка с толщиной швов свыше 3 мм.

При отсутствии в рабочей документации указаний о толщине швов категории кладки отдельного конструктивного элемента следует принимать по приложению 1 к настоящей технической части.

1.8. В РСН расходы мертелей и порошков приняты по усредненным техническим характеристикам и не подлежат корректировке.

1.9. В РСН не предусмотрены:

работы по устройству опалубки и кружал для кладки сводов, арок и бетонирования стен, арок и сводов. Объем ресурсов указанных работ определяется дополнительно по табл. 45-56 РСН или табл. 45-56 сборника 45 СНиР "Промышленные печи и трубы";

затраты на устройство и эксплуатацию грузопассажирских подъемников, за исключением оговоренных случаев. Указанные затраты определяются дополнительно. Затраты на эксплуатацию грузопассажирских подъемников можно определять по табл. 7-58 сборника 7 РСН "Бетонные и железобетонные конструкции сборные";

затраты на просушку и пуск котлов, промышленных печей и других сооружений. Эти затраты подлежат дополнительному учету в сметах на пуско-наладочные работы;

затраты на конструктивную теску кирпича и огнеупорных изделий (за исключением замков сводов и арок);

затраты, связанные с производством работ в эксплуатируемых цехах, цехах с вредными и стесненными условиями труда. В этих случаях к затратам труда рабочих и времени использования строительных машин, указанных в РСН, применяются коэффициенты, приведенные в приложении к настоящему сборнику РСН.

1.10. При применении в соответствии с рабочими чертежами огнеупорных изделий и материалов, отличающихся от предусмотренных в РСН, к нормам расхода ресурсов следует применять коэффициенты, приведенные в разделе 3 настоящей технической части.

1.11. Табл. 45-1, 45-2, 45-4, 45-6 и 45-11 предусматривают огнеупорную кладку только доменных, сталеплавильных и стекловаренных печей. Стоимость работ по кладке других промышленных и специальных печей определяется по соответствующим РСН на конструктивные элементы и виды работ.

1.12. Кладку цоколя электролизных ванн следует нормировать по табл. 45-2 (гр. 3), кладку бровка электролизных ванн - по табл. 45-35 (гр. 1).

1.13. РСН учитывают затраты по устройству лесов и подмостей на высоту сооружений, предусмотренных проектом, за исключением табл. 45-12(45-22, 45-29, 45-35(45-42 и 45-67, в которых учитываются затраты по устройству лесов на высоту до 4 м. Дополнительные затраты по устройству лесов на высоту более 4 м следует определять по нормам и расценкам сборника 8 "Конструкции из кирпича и блоков" (СНиП 4.02-91, СНиП 4.05-91).

1.14. Устройство кружал в виде ферм для сводов пролетом более 6,5 м следует нормировать по сборнику 10 "Деревянные конструкции" (СНиП 4.02-91, СНиП 4.05-91).

1.15. Табл. 45-57(45-60 и 45-62(45-64 учитывают весь комплекс работ по кладке стволов кирпичных труб, возведению монолитных железобетонных труб и футеровок труб. При возведении монолитных железобетонных труб в таблицах РСН предусматриваются затраты на устройство и эксплуатацию грузопассажирских шахтных подъемников.

1.16. Работы с применением циркониевых, форстеритовых, доломитовых, карбидкремниевых и других изделий, на которые отсутствуют РСН, можно нормировать по РСН на соответствующие виды кладки из огнеупорных изделий, близких по плотности и аналогичных по физико-химическому составу.

1.17. Затраты на изоляцию печей и труб, не указанные в настоящем сборнике, следует определять по сборнику 26 РСН "Теплоизоляционные работы".

1.18. При выполнении методом торкретирования комбинированной футеровки из различных видов торкрет-бетонов затраты труда и механизмов следует принимать как сумму затрат при нанесении отдельных ее слоев с коэффициентом 0,66.

1.19. В настоящем сборнике уровень затрат труда рабочих и машинистов, а также времени использования машин и механизмов носит нормативный характер, то есть эти показатели определены на основании ЕНиР и ВНиР, введенных в действие с 1987 г. Для перехода от нормативного уровня указанных работ к производственному, учитывающему реальные условия выполнения работ, следует применять к показателям затрат труда и времени использования машин и механизмов коэффициенты по приложению 3 к настоящей технической части.

1.20. РСН сборника распространяются на работы по ремонту и реконструкции промышленных печей и труб, а также на работы на этих сооружениях с применением аналогичных импортных изделий, спроектированных с учетом требований отечественных стандартов. На работы с применением изделий, имеющих принципиальные отличия от отечественных стандартов, следует разрабатывать индивидуальные РСН, а их применение согласовывать с заинтересованными сторонами.

1.21. Буква П в таблицах означает, что расход материалов должен приниматься по рабочим чертежам.

2. Порядок определения объемов работ

2.1. Объемы работ определяются на единицу измерения РСН по рабочим чертежам и спецификациям с учетом технических характеристик изделий и материалов по ГОСТ, ТУ и ОСТ.

2.2. Проемы и пустоты в конструкциях не включаются в объем работ, за исключением мелких отверстий площадью до 0,03 м2.

2.3. Расход огнеупорных изделий, не показанный в РСН, следует принимать по спецификациям к рабочим чертежам с учетом коэффициента на трудноустранимые потери и отходы при производстве работ в соответствии с приложением 4 к настоящей технической части.

2.4. Расход огнеупорного раствора на 1 м3 кладки в зависимости от толщины шва составляет:

	Толщина шва кладки, мм
	до 1,0
	2,0
	3,0
	4,0
	5,0
	7,0

	Расход раствора, м3
	0,03
	0,07
	0,1
	0,12
	0,15
	0,2


Приведенной таблицей следует пользоваться при подсчете объемов кладки, добавляя к объему огнеупорных изделий объем раствора.

2.5. Объем работ при разборке отработанной футеровки катодного устройства (табл. 45-73) принимается по проекту с учетом увеличения массы огнеупорных и теплоизоляционных материалов (без учета массы блюмов и чугунной заливки) на 50 % вследствие ее пропитки электролитом.

3. Коэффициенты к сметным нормам

	Условие применения
	Таблица РСН (графа)
	Коэффициенты к нормам

	
	
	затрат труда
	эксплуатации машин
	расхода материалов

	1. Кладка из изделий с пустотами (поправка к расходу раствора)
	45-35 (гр. 1, 5, 8)
	-
	-
	1,22

	
	45-35 (гр. 2, 6, 7,9)
	-
	-
	1,24

	
	45-35 (гр. 3, 10)
	-
	-
	1,25

	
	45-35 (гр. 4)
	-
	-
	1,26

	
	45-62 (гр. 1-3)
	-
	-
	1,11


	
	45-63 (гр. 1, 2)
	-
	-
	1,11

	2. Кладка из высокоглиноземистых изделий
	45-37 (гр. 1-5)
	1,2
	-
	-

	
	45-37 (гр. 6)
	1,2
	-
	-

	3. Футеровка промышленных труб обыкновенным глиняным кирпичом с пустотами (поправка к расходу раствора)
	45-60 (гр. 6)
	-
	-
	1,7

	4. Футеровка промышленных труб шамотными теплоизоляционными изделиями
	45-62 (гр. 1-3)
	0,9
	0,9
	-

	5. Формовка анода из угольной массы, полученной дроблением брикетов
	45-71 (гр. 1)
	1,09
	1,56
	-


Приложение 1

ПЕРЕЧЕНЬ ОБЪЕКТОВ, ВИДОВ РАБОТ И КОНСТРУКТИВНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ПО КАТЕГОРИЯМ ОГНЕУПОРНОЙ КЛАДКИ ПО ТАБЛ. 45-35 - 45-41
	№ п/п
	Объект, вид работы
	Конструктивный элемент (в скобках указаны элементы, применяемые для нормирования)
	Категория вкладки

	1
	Миксеры
	Радиальные стены до уровня металла (своды цилиндрические) и днище (свод купольный)

То же выше уровня металла (своды цилиндрические), сливной носок (арки), арки смотровых люков и отверстий для горелок, заливочное отверстие (арки)
	I

	2
	Конвертеры
	Горловина (купольный свод) и стены закругленные:
	II

	
	
	а) из периклазошпинелевидного кирпича
	I

	
	
	б) из динасового кирпича
	IV

	
	
	в) из прочих изделий
	II

	3
	Сталеплавильные электропечи
	Поды, стены и арки
	I

	
	
	Своды
	II

	4
	Футеровка сталеразливочных и чугуновозных ковшей
	Днище (купольный свод)
	I

	
	
	Стены закругленные
	II

	5
	Тоннельные печи для термической обработки металлических изделий
	Муфель с арками в зоне нагрева (арки)
	I

	
	
	Своды и арки во всех зонах, стены в зоне отжига
	II

	
	
	Стены зон подогрева и охлаждения
	III

	6
	Колодцы охлаждения
	Съемный свод (своды цилиндрические)
	II

	
	
	Стены и поды
	IV

	7
	Ванны закалочные
	Арки и своды
	II

	
	
	Выстилка и стены
	III

	8
	Мелкие кузнечные печи и горны
	Стены
	III

	9
	Ватержакетные печи
	Горн
	I

	
	
	Арки
	II

	
	
	Шахта и колосниковый шатер (купельный свод)
	III

	10
	Меде- и баббитоплавильные тигельные печи и горны
	Арки и своды
	II

	
	
	Стены
	III

	11
	Многоподовые обжиговые печи химической промышленности
	Поды (купольные своды), стены, закругленные арки
	II

	12
	Многокамерные кольцевые печи для обжига угольных электродов
	Конструктивные элементы печи из фасонных изделий
	II

	
	
	Конструктивные элементы печи из нормального кирпича
	III

	13
	Периодические печи для обжига шамотного или динасового кирпича
	Своды и арки топок
	I

	
	
	Своды камет и канала под печью, решетка пода и стены
	II

	
	
	Прочие элементы
	III

	14
	Многокамерные печи для обжига динаса и магнезита
	Своды, арки и стены
	II

	
	
	Прочие элементы
	III

	15
	Шахтные печи для обжига глины на шамот (доломита, магнезита, извести)
	Вся кладка
	II

	16
	Ретортные печи для газификации нефти
	Реторты (арки), своды купольные, закругленные стены, арки и мелкие своды
	II

	17
	Асфальтовые, битумные, коксовые кубы
	Выстилка, прямые стены, арки и своды
	III

	18
	Хлебопекарные и бисквитные печи
	Стены, своды и арки
	III

	
	
	Выстилка
	IV

	19
	Обмуровка отопительных и производственно-отопительных котлов
	Арки и своды
	II

	
	
	Выстилки и стены
	III

	20
	Футеровка выдвижных подов, дверок и заслонок
	футеровка дверок и заслонок (арки)
	II

	
	
	Выстилки выдвижных подов и тележек
	III

	21
	Выносные топки
	Прямые стены, арки и мелкие своды
	II

	
	
	Выстилки и шлаковые бункера
	III

	22
	Регенераторы
	Своды и стены
	II

	
	
	Выстилки
	III

	23
	Электролизные ванны
	Бровка
	I

	
	
	Цоколь
	III

	24
	Секционные печи
	Конструктивные элементы печи
	II

	
	
	Своды
	II


	25
	Борова
	Стены
	III

	
	
	Выстилки
	IV

	26
	Рекуператоры
	Арки и своды
	II

	
	
	Стены
	III

	
	
	Выстилки
	IV

	27
	Нагревательные колодцы
	Стены из динасовых и хромомагнезитовых изделий, подина из хромомагнезитовых изделий, арки, горловина и крышка
	II

	
	
	Стены и подина из шамотных изделий
	III

	28
	Термические печи
	Своды и арки
	II

	
	
	Стены и выстилки
	III

	29
	Нагревательные печи
	Горелочные амбразуры
	I

	
	
	Своды, в том числе подвесные и съемные (купольные), арки, стены и подина в сварочной зоне
	II

	
	
	Прочие выстилки и стены
	III

	30
	Вращающиеся печи
	Теплообменник
	I

	
	
	Пылевая камера:
	

	
	
	своды
	II

	
	
	стены
	III

	
	
	все остальные конструктивные элементы
	II

	31
	Трубчатые печи нефтеперерабатывающих заводов
	Стены (кроме подвесных), арки
	II

	
	
	Поды, стены и своды подвесные
	III

	
	
	Копильник (арки), шахта (своды цилиндрические или арки - в зависимости от внутреннего диаметра)
	I

	
	
	Трубы (своды цилиндрические)
	III

	
	
	Искрогасители
	IV

	32
	Отражательные медеплавильные печи
	Поды, арки и своды
	I

	
	
	Стены
	II

	33
	Тоннельные печи для обжига керамических изделий
	Своды и арки во всех зонах, стены в зоне обжига
	II

	
	
	Стены зон подогрева и охлаждения и все стены печей для обжига глиняного кирпича
	III

	34
	Футеровка пылеуловителей доменных печей
	Стены закругленные и своды купольные
	III

	35
	Стекловаренные печи
	Дно бассейна, окружка из брусьев, влеты, поднасадочные арки, плоские арки, мосты, поплавки
	I

	
	
	Окружка из электроплавленных изделий: выстилка дна электроплавленной плиткой, подвесные стены, главный свод
	II


Приложение 2

ПЕРЕЧЕНЬ КОНСТРУКТИВНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ, ОГРАНИЧИВАЮЩИХ ПРИМЕНЕНИЕ РСН НА ОБМУРОВКУ ПАРОВЫХ ЭНЕРГЕТИЧЕСКИХ КОТЛОВ

	Таблица РСН (графа)
	Конструктивный элемент

	45-13 (гр. 1)
	Стены топок, наклоненные и горизонтальные щиты поворотной камеры, щиты пароперегревателей, потолки котлов, конвективные части и золовые бункера

	45-13 (гр. 2, 3)
	Амбразуры для горелок, газообразные отверстия, лазы, золовые бункера, газоповоротные камеры (зона пароперегревателей) и т.д.

	45-14 (гр. 1-4)
	Все элементы котлов

	45-16 (гр. 1)
	Экранированные топки


Приложение 3

КОЭФФИЦИЕНТЫ К ЗАТРАТАМ ТРУДА И ВРЕМЕНИ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ МАШИН, ПРЕДСТАВЛЕННЫМ В ТАБЛИЦАХ РСН, УЧИТЫВАЮЩИЕ РЕАЛЬНЫЕ УСЛОВИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

	№ п/п
	Таблица РСН (графа)
	Коэффициент, до

	1
	45-1 (гр. 1)
	1,93

	2
	(гр. 2, 3, 6, 7)
	1,9

	3
	(гр. 4, 5, 11)
	2,1

	4
	(гр. 8, 9, 10)
	1,5

	5
	45-2
	1,7

	6
	45-4
	1,5

	7
	45-6
	1,7

	8
	45-11 (гр. 1, 3)
	1,48

	9
	(гр. 2, 4)
	1,95

	10
	(гр. 5, 6)
	1,8

	11
	(гр. 7, 8)
	1,7

	12
	45-12
	1,8

	13
	45-13
	1,8

	14
	45-14
	1,8

	15
	45-15
	1,8

	16
	45-16 (гр. 1, 2)
	1,8

	17
	(гр. 3-5)
	1,5

	18
	45-17
	1,8

	19
	45-18
	1,5

	20
	45-19 (гр. 1, 3)
	1,25

	21
	(гр. 2)
	1,8

	22
	45-20
	1,5

	23
	45-21
	1,6

	24
	45-22
	1,8

	25
	45-23 (гр. 1, 2)
	1,75

	26
	(гр. 3, 4, 5)
	1,5

	27
	45-25
	1,6

	28
	45-29
	1,5

	29
	45-35 (гр. 1-4)
	1,85

	30
	(гр. 5-7)
	1,8

	31
	(гр. 8-10)
	1,6

	32
	45-36 (гр. 1-3)
	1,85

	33
	(гр. 4-6)
	1,8

	34
	(гр. 7-9)
	1,6

	35
	45-37
	1,95

	36
	45-39 (гр. 1-3)
	1,85

	37
	(гр. 4-6)
	1,8

	38
	(гр. 7, 8)
	1,6

	39
	45-40 (гр. 1-3)
	1,85

	40
	(гр. 4-6)
	1,8

	41
	(гр. 7, 8)
	1,6

	42
	45-41 (гр. 1-4)
	1,9

	43
	(гр. 5, 6)
	1,6

	44
	45-42, 45-49 (гр. 1-6)
	1,5

	45
	45-49 (гр. 7)
	1,8

	46
	45-56
	2,0

	47
	45-67 (гр. 1)
	1,43

	48
	(гр. 2)
	1,81

	49
	(гр. 3)
	1,48

	50
	45-68
	1,5

	51
	45-69 (гр. 1)
	1,42

	52
	(гр. 2)
	1,46

	53
	(гр. 3)
	1,52

	54
	45-60
	1,5

	55
	45-62 (гр. 1)
	1,63

	56
	(гр. 2)
	1,59

	57
	(гр. 3)
	1,64

	58
	45-63, 45-64
	1,5

	59
	45-65 (гр. 1)
	1,65

	60
	(гр. 2, 4, 5)
	1,52

	61
	(гр. 3)
	1,50

	62
	(гр. 6)
	1,18

	63
	45-67 (гр. 1-3)
	1,2

	64
	45-67 (гр. 4, 5), 68, 70, 71, 62, 73
	1,8

	65
	45-74
	1,6

	66
	45-75
	1,75

	67
	45-76
	1,6


Приложение 4

КОЭФФИЦИЕНТЫ К РАСХОДУ ОГНЕУПОРНЫХ ИЗДЕЛИЙ И МАТЕРИАЛОВ ПО СПЕЦИФИКАЦИЯМ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ, УЧИТЫВАЮЩИЕ ТРУДНОУСТРАНИМЫЕ ПОТЕРИ И ОТХОДЫ ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ РАБОТ

	№ п/п
	Огнеупорные изделия и материалы
	Коэффициент, учитывающий трудноустранимые потери и отходы

	1
	Шамотные, динасовые, периклазохромитовые (магнезитохромитовые) фасонные независимо от места укладки
	1,036

	2
	Шамотные, динасовые нормальные при кладке прямых стен массивов, подин и выстилок
	1,027

	3
	То же при кладке закругленных стен, сводов и арок с применением клиновых
	1,054

	4
	Периклазовые, периклазохромитовые, хромитопериклазовые, периклазошпинелевидные нормальные независимо от места укладки
	1,02

	5
	Высокоглиноземистые
	1,02

	6
	То же при кладке лещади доменных печей
	1,05

	7
	Шамотные, динасовые, корундовые, муллитовые (высокоглиноземистые) легковесные при кладке прямых стен, подин и выстилок
	1,036

	8
	То же при кладке закругленных стен, сводов, арок и футеровке дымовых труб
	1,054

	9
	Кирпич глиняный обыкновенный при кладке закругленных стен, сводов и арок
	1,054

	10
	То же при кладке прямых стен, массивов, подин и выстилок
	1,036

	11
	Блоки углеродистые (угольные), графитированные, электроплавленные бадделеитокорундовые и другие
	1,045

	12
	То же для электролизеров алюминиевой промышленности
	1,12

	13
	Паста углеродистая
	1,08

	14
	Масса углеродистая
	1,2

	15
	Мертели и огнеупорные порошки
	1,09

	16
	Глинобетон
	1,05

	17
	Теплоизоляционные волокнистые
	1,09

	18
	Бетон углеродистый
	1,065

	
	Масса торкрет-бетонная жаростойкая:
	

	19
	легкая
	1,34

	20
	средняя
	1,5

	21
	тяжелая
	1,75


КЛАДКА ПОДЕННЫХ ПЕЧЕЙ

Таблица 45-1

Кладка доменных печей

Измеритель - 1 м кладки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Кладка лещади из
	Кладка горна из изделий

	
	
	
	углеродистых и графитированных блоков
	муллитовых изделий
	углеродистых
	муллитовых
	шамотных

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	19,5
	38,3
	18,9
	54,1
	41,3

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,7
	5,1
	3,8
	5,7
	5,7

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	13,7
	15,2
	13,7
	16,4
	15,6

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	

	3.2.5
	Тепловоз
	маш.-ч
	0,47
	0,77
	0,47
	0,77
	0,77

	3.2.6
	Платформа железнодорожная
	маш.-ч
	2,7
	4,3
	2,7
	4,4
	4,4

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	0,23
	0,04
	0,23
	0,1
	0,1

	3.1.16
	Кран однобалочный
	маш.-ч
	4,9
	6,4
	4,9
	6,86
	6,7

	3.1.18
	Подъемник шахтный
	маш.-ч
	1,3
	1,7
	1,3
	1,68
	1,6

	3.2.9
	Конвейер
	маш.-ч
	2,58
	3,3
	2,6
	3,38
	3,2

	3.1.17
	Кран полноповоротный
	маш.-ч
	12,1
	3,23
	4,1
	3,28
	3,2

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	-
	-
	-
	0,4
	0,4

	3.7.1
	Машина шлифовальная
	маш.-ч
	1,98
	3,96
	1,98
	29,3
	17,3

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	-
	0,2
	-
	0,2
	0,2

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	0,64
	-
	0,64
	-
	-

	3.7.50
	Трамбовка
	маш.-ч
	2,6
	-
	2,6
	-
	-

	3.7.28
	Печь нагревательная
	маш.-ч
	2,85
	-
	2,85
	-
	-

	3.13.2
	Пылесос промышленный
	маш.-ч
	0,56
	3,6
	0,56
	26,6
	15,1

	3.13.1
	Смеситель паровой
	маш.-ч
	0,58
	-
	0,58
	-
	-

	3.1.4
	Кран башенный
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	-

	3.2.15
	Автомобиль-самосвал
	маш.-ч
	-
	0,1
	-
	0,24
	0,24

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	

	3.1.1
	Кран самоходный
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	-

	3.1.2
	Кран мостовой
	маш.-ч
	5,6
	6,2
	5,6
	6,7
	6,2

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	-

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	

	115-2540
	Мертели алюмосиликатные
	т
	-
	-
	-
	-
	0,05

	101-1305
	Портландцемент бездобавочный
	т
	-
	-
	-
	-
	-

	115-0381
	Изделия алюмосиликатные (низко- и среднеглиноземистые)
	т
	-
	-
	-
	-
	П

	115-0563
	Изделия алюмосиликатные (высокоглиноземистые)
	т
	-
	П
	-
	П
	-

	115-2553
	Мертель высокоглиноземистый пластифицированный
	т
	-
	0,06
	-
	0,06
	-

	115-2237
	Блоки углеродистые (угольные) и графитированные
	т
	П
	-
	П
	-
	-

	115-27400
	Паста углеродистая
	т
	0,03
	-
	0,03
	-
	-

	101-0964
	Уголок стальной
	т
	-
	-
	-
	-
	-


Продолжение табл. 45-1

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка фурменных приборов
	Кладка

	
	
	
	
	заплечиков
	Распара и шахты
	свечей

	
	
	
	из изделий

	
	
	
	муллитовых
	шамотных
	муллитовых
	шамотных
	шамотных

	
	
	
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	119
	101
	35,9
	34,2
	31,5
	45

	1.1
	Средний разряд работы
	
	6
	6
	5
	5
	5
	4,1

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	6,2
	6
	12,5
	12,7
	12,5
	23,4

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.5
	Тепловоз
	маш.-ч
	-
	-
	0,77
	0,77
	0,77
	-

	3.2.6
	Платформа железнодорожная
	маш.-ч
	-
	-
	4,4
	4,4
	4,4
	-

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	4,2
	4,0
	0,1
	0,1
	0,1
	0,2

	3.1.16
	Кран однобалочный
	маш.-ч
	-
	-
	9,1
	9,13
	9,1
	1,13

	3.1.18
	Подъемник шахтный
	маш.-ч
	-
	-
	1,6
	1,69
	1,6
	-

	3.2.9
	Конвейер
	маш.-ч
	-
	-
	3,3
	3,38
	3,3
	3,95

	3.1.17
	Кран полноповоротный
	маш.-ч
	-
	-
	3,2
	3,3
	3,2
	-

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	8,3
	7,8
	2,0
	2,4
	2,0
	-

	3.7.1
	Машина шлифовальная
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,2
	0,2
	0,54
	0,54
	0,54
	0,54

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	3.7.50
	Трамбовка
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	3.7.28
	Печь нагревательная
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	3.13.2
	Пылесос промышленный
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	3.13.1
	Смеситель паровой
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	3.1.4
	Кран башенный
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	-
	0,84

	3.2.15
	Автомобиль-самосвал
	маш.-ч
	0,4
	0,4
	0,1
	0,1
	0,1
	0,2

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,15
	0,15
	-
	-
	-
	0,24

	3.1.1
	Кран самоходный
	маш.-ч
	0,2
	0,2
	-
	-
	-
	-

	3.1.2
	Кран мостовой
	маш.-ч
	1,2
	1,2
	0,87
	0,87
	0,87
	1,0

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	-
	19,8

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	115-2540
	Мертели алюмосиликатные
	т
	-
	0,07
	0,05
	0,07
	0,08
	0,12

	101-1305
	Портландцемент бездобавочный
	т
	0,01
	0,01
	-
	0,01
	0,01
	0,02

	115-0381
	Изделия алюмосиликатные (низко- и среднеглиноземистые)
	т
	-
	П
	П
	-
	П
	П

	115-0563
	Изделия алюмосиликатные (высокоглиноземистые)
	т
	П
	-
	-
	П
	-
	-

	115-2553
	Мертель высокоглиноземистый пластифицированный
	т
	0,06
	-
	-
	-
	-
	-

	115-2237
	Блоки углеродистые (угольные) и графитированные
	т
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	115-27400
	Паста углеродистая
	т
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	101-0964
	Уголок стальной
	т
	-
	-
	-
	-
	-
	0,014


КЛАДКА ВОЗДУХОНАГРЕВАТЕЛЕЙ ДОМЕННЫХ ПЕЧЕЙ

Таблица 45-2

Кладка стен

Измеритель -`1 м3 кладки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Кладка стен из изделий

	
	
	
	шамотных плотных
	Муллитовых
	Муллитокремнеземистых
	Динасовых
	Шамотных теплоизоляционных

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	24,3
	28,7
	26,8
	24,1
	19,5

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,5
	4,5
	4,5
	4,5
	4,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	11,1
	11,2
	11,2
	11,1
	10,3

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	

	3.2.5
	Тепловоз
	маш.-ч
	0,69
	0,69
	0,69
	0,69
	0,69

	3.2.6
	Платформа железнодорожная
	маш.-ч
	3,91
	3,91
	3,91
	3,91
	3,91

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1

	3.1.16
	Кран однобалочный
	маш.-ч
	7,88
	7,9
	7,9
	7,88
	7,3

	3.1.21
	Подъемник двухстоечный
	маш.-ч
	1,53
	1,6
	1,6
	1,53
	1,4

	3.2.9
	Конвейер
	маш.-ч
	2,06
	2,1
	2,1
	2,06
	1,7

	3.1.17
	Кран полноповоротный (МПО)
	маш.-ч
	3,06
	3,1
	3,1
	3,06
	2,7

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,2
	0,3
	0,2
	0,2
	0,1

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,54
	0,54
	0,54
	0,54
	0,54

	3.2.15
	Автомобиль-самосвал
	маш.-ч
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1

	3.1.2
	Кран мостовой
	маш.-ч
	0,81
	0,84
	0,84
	0,81
	0,7

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	

	115-2535
	Мертели динасовые пластифицированные
	т
	-
	-
	-
	0,08
	-

	115-2540
	Мертели алюмосиликатные
	т
	0,08
	-
	-
	-
	0,17

	115-0010
	Изделия кремнеземистые (динасовые)
	т
	-
	-
	-
	П
	-

	115-0381
	Изделия алюмосиликатные (низко- и среднеглиноземистые)
	т
	П
	-
	-
	-
	П

	115-1251
	Изделия алюмосиликатные (высокоглиноземистые)
	т
	-
	-
	П
	-
	-

	115-2553
	Мертель высокоглиноземистый пластифицированный
	т
	-
	0,1
	0,1
	-
	-


Таблица 45-4

Кладка купола

Измеритель - 1м3 кладки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Кладка купола из изделий

	
	
	
	шамотных плотных
	Муллитовых
	Муллитокремнеземистых
	Динасовых
	Шамотных теплоизоляционных

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	41,3
	46,9
	39,5
	29,9
	33,2

	1.1
	Средний разряд работы
	
	5,3
	5,3
	5,3
	5,3
	5,3

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	11,9
	12,4
	11,9
	11,2
	11,2

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	

	3.1.2
	Кран мостовой
	маш.-ч
	0,72
	0,72
	0,72
	0,72
	0,72

	3.2.5
	Тепловоз
	
	0,57
	0,57
	0,57
	0,57
	0,57

	3.2.6
	Платформа железнодорожная
	маш.-ч
	3,23
	3,23
	3,23
	3,23
	3,23

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1

	3.1.16
	Кран однобалочный
	маш.-ч
	7,84
	8,1
	7,84
	7,2
	7,2

	3.1.21
	Подъемник двухстоечный
	маш.-ч
	2,5
	2,7
	2,5
	2,4
	2,4

	3.2.9
	Конвейер
	маш.-ч
	4,4
	4,7
	4,4
	4,2
	4,2

	3.1.10
	Монорельс электроталью
	маш.-ч
	2,46
	2,6
	2,46
	2,4
	2,4

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	7,5
	9,3
	7,5
	2,5
	2,5

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,54
	0,54
	0,54
	0,54
	0,54

	3.2.15
	Автомобиль-самосвал
	маш.-ч
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1

	3.1.4
	Кран башенный
	маш.-ч
	0,11
	0,11
	0,11
	0,11
	0,11

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	

	115-2535
	Мертели динасовые пластифицированные
	т
	-
	-
	0,07
	-
	0,17

	115-2540
	Мертели алюмосиликатные
	т
	0,07
	-
	-
	0,17
	-

	115-0010
	Изделия кремнеземистые (динасовые)
	т
	-
	-
	П
	-
	П

	115-0381
	Изделия алюмосиликатные (низко- и среднеглиноземистые)
	т
	-
	-
	-
	П
	-

	115-1251
	Изделия алюмосиликатные (высокоглиноземистые)
	т
	П
	П
	-
	-
	-

	115-2553
	Мертель высокоглиноземистый пластифицированный
	т
	-
	0,08
	-
	-
	-

	102-0056
	Доска обрезная толщиной 40 мм
	м3
	0,2
	0,2
	0,2
	-
	-


Таблица 45-6

Кладка арок

Измеритель - 1 м3 кладки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Кладка арок из изделий

	
	
	
	шамотных плотных
	Муллитовых
	Муллитокремнеземистых
	Динасовых
	Шамотных теплоизоляционных

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	38,9
	45
	43,5
	38,1
	30,1

	1.1
	Средний разряд работы
	
	5,3
	5,3
	5,3
	5,6
	5,6

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	7,8
	8,1
	10,8
	7,9
	6,7

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	1,4
	1,5
	1,4
	1,4
	0,9

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	1,3
	1,5
	0,9
	1,15
	0,81

	3.1.16
	Кран однобалочный
	маш.-ч
	1,7
	1,9
	1,1
	1,43
	1,04

	3.1.17
	Кран МПО
	маш.-ч
	0,1
	0,11
	0,1
	0,1
	0,05

	3.1.21
	Подъемник двухстоечный
	маш.-ч
	3,1,
	2,9
	7,2
	3,63
	3,02

	3.7.62
	Приводной рольганг
	маш.-ч
	0,12
	0,15
	0,14
	0,12
	0,07

	3.2.9
	Конвейер
	маш.-ч
	1,15
	1,1
	1,95
	0,93
	0,8

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,07
	0,07
	0,07
	0,07
	0,17

	3.2.12
	Растворовоз
	маш.-ч
	0,31
	0,3
	0,19
	0,29
	0,93

	3.7.32
	Растворонасос
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,04

	3.13.3
	Бункер-смеситель
	маш.-ч
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,08

	3.2.13
	Шнековый питатель
	маш.-ч
	0,006
	0,006
	0,006
	0,005
	0,02

	3.2.14
	Ковшовый элеватор
	маш.-ч
	0,:С2
	002
	0,002
	0,002
	0,005

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	2,4
	2,44
	2,4
	2,4
	2,4

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	

	115-2535
	Мертели динасовые пластифицированные
	т
	-
	-
	-
	0,07
	-

	115-2540
	Мертели алюмосиликатные
	т
	0,07
	-
	-
	-
	0,17

	115-0010
	Изделия кремнеземистые (динасовые)
	т
	-
	-
	-
	П
	-

	115-0381
	Изделия алюмосиликатные (низко- и среднеглиноземистые)
	т
	П
	-
	-
	-
	П

	115-1251
	Изделия алюмосиликатные (высокоглиноземистые)
	т
	-
	П
	П
	-
	-

	115-2553
	Мертель высокоглиноземистый пластифицированный
	т
	-
	0,08
	0,08
	-
	-


КЛАДКА ВЕРХНЕГО СТРОЕНИЯ ВАННЫХ СТЕКЛОВАРЕННЫХ ПЕЧЕЙ

Таблица 45-11

Кладка верхнего строения ванных стекловаренных печей

Измеритель - 1 м3 кладки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Кладка

	
	
	
	дна
	стен

	
	
	
	из крупноблочных и высокоогнеупорных алюмосиликатных изделий
	из электроплавленных изделий
	из огнеупорных и высокоогнеупорных алюмосиликатных изделий
	из электроплавленных изделий

	
	
	
	1
	2
	3
	4

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	65,9
	28
	51,2
	27,8

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,4
	4,4
	4.4
	4,4

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	2,8
	3,3
	2,8
	3,3

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,43
	0,72
	0,4
	0,68

	3.1.1
	Кран самоходный
	
	0,23
	0,27
	0,21
	0,32

	3.1.16
	Кран однобалочный
	
	0,14
	0,31
	0,19
	0,29

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0

	4
	Материалы
	
	
	
	
	

	115-2536
	Изделия алюмосиликатные шамотные
	т
	П
	-
	П
	-

	
	То же фасонные
	т
	-
	-
	-
	-

	115-1730
	Изделия электроплавленные бадделеитокорундовые
	т
	-
	П
	-
	П

	115-2536
	Мертели динасовые пластифицированные
	т
	-
	-
	-
	-

	115-0010
	Изделия кремнеземистые (динасовые)
	т
	-
	-
	-
	-

	115-1789
	Изделия электроплавленные бадделеитовые литые
	т
	П
	-
	-
	-


Продолжение табл. 45-11

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Кладка

	
	
	
	Горелок из кремнеземистых (динасовых) изделий
	Сводов и арок из кремнеземистых (динасовых) изделий
	Сводов и арок из электроплавленных изделий
	Мостов, кронштейнов и фидеров из шамотных фасонных изделий

	
	
	
	5
	6
	7
	8

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	45,7
	49,1
	35,2
	50,6

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,4
	4,4
	4,4
	4,4

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	2,8
	2,8
	3,3
	3,8

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,38
	0,39
	0,6
	0,37

	3.1.1
	Кран самоходный
	
	0,2
	0,19
	0,32
	0,2

	3.1.16
	Кран однобалочный
	
	0,22
	0,22
	0,38
	0,23

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,19
	0,09
	-
	-

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0

	4
	Материалы
	
	
	
	
	

	115-2536
	Изделия алюмосиликатные шамотные
	т
	-
	-
	-
	-

	
	То же фасонные
	т
	-
	-
	-
	П

	115-1730
	Изделия электроплавленные бадделеитокорундовые
	т
	-
	-
	П
	-

	115-2536
	Мертели динасовые пластифицированные
	т
	0,17
	0,08
	-
	-

	115-0010
	Изделия кремнеземистые (динасовые)
	т
	П
	П
	-
	-

	115-1789
	Изделия электроплавленные бадделеитовые литые
	т
	-
	-
	-
	-


ОБМУРОВКА ПАРОВЫХ ЭНЕРГЕТИЧЕСКИХ КОТЛОВ

Таблица 45-12

Обмуровка алюмосиликатными изделиями

Состав работ: Установка кляммер для выполнения кирпичной кладки из фасонных изделий (гр. 6).

Измеритель - 1 м3 кладки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Обмуровка изделиями шамотными прямыми

	
	
	
	стен экранированных
	стен неэкранированных
	сводов и арок
	холодных воронок и шлаковых бункеров

	
	
	
	1
	2
	3
	4

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	20,8
	19,5
	35,6
	19,5

	2
	Средний разряд работы
	
	4,5
	5,1
	5,1
	5,1

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	2,9
	2,8
	2,8
	2,9

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	

	3.1.2
	Кран мостовой
	маш.-ч
	0,4
	0,4
	0,4
	0,4

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19

	3.1.18
	Подъемник шахтный
	маш.-ч
	0,26
	0,18
	0,18
	0,26

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,2
	0,14
	0,14
	0,2

	3.2.6
	Платформа железнодорожная
	маш.-ч
	0,62
	0,64
	0,64
	0,62

	3.2.9
	Конвейер ленточный
	маш.-ч
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0

	4
	Материалы
	
	
	
	
	

	115-2544
	Материалы алюмосиликатные
	т
	0,14
	0,14
	0,11
	0,16

	115-0381
	Изделия алюмосиликатные, в том числе клиновые и фасонные
	т
	П
	П
	П
	П

	108-0035
	Кляммеры
	шт.
	-
	-
	-
	-


Окончание табл. 45-12

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Обмуровка изделиями шамотными фасонными
	Установка кляммер

	
	
	
	поясов разгрузочных
	перегородок газовых плазменных
	сводов подвесных открытых
	сводов подвесных закрытых
	амбразур для горелок
	

	
	
	
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	22,6
	21,1
	19,4
	22,6
	25,4
	1,7

	1.1
	Средний разряд работы
	
	5,5
	5,5
	5,5
	5,5
	6,0
	4,0

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	2,8
	2,8
	2,8
	2,8
	2,8
	0,31

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.1.2
	Кран мостовой
	маш.-ч
	0,4
	0,4
	0,4
	0,4
	0,4
	-

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19
	0,01

	3.1.18
	Подъемник шахтный
	маш.-ч
	0,18
	0,18
	0,18
	0,18
	0,18
	-

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,14
	0,14
	0,14
	0,14
	0,14
	-

	3.2.6
	Платформа железнодорожная
	маш.-ч
	0,62
	0,62
	0,62
	0,62
	0,62
	-

	3.2.9
	Конвейер ленточный
	маш.-ч
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0
	-

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0
	0,3

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	115-2544
	Материалы алюмосиликатные
	т
	0,11
	0,11
	0,11
	0,11
	0,11
	-

	115-0381
	Изделия алюмосиликатные, в том числе клиновые и фасонные
	т
	П
	П
	П
	П
	П
	-

	108-0035
	Кляммеры
	шт.
	-
	-
	-
	-
	-
	30


Таблица 45-13

Обмуровка кирпичом пенодиатомитовым

Измеритель - 1 м3 кладки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Обмуровка

	
	
	
	стен экранированных и неэкранированных
	Сводов и арок
	холодных воронок и шлаковых бункеров

	
	
	
	1
	2
	3

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	8,9
	12,3
	10,7

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,5
	5,1
	5,1

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,5
	0,5
	0,03

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,03
	0,03
	0,03

	3.2.6
	Платформа железнодорожная
	маш.-ч
	0,14
	0,14
	0,14

	3.1.2
	Кран мостовой
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01

	3.7.64
	Грохот
	маш.-ч
	0,15
	0,15
	0,15

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,21
	0,21
	0,21

	3.2.9
	Конвейер ленточный
	маш.-ч
	2,0
	2,0
	2,0

	3.1.18
	Подъемник шахтный
	маш.-ч
	0,5
	0,5
	-

	4
	Материалы
	
	
	
	

	101-1305
	Портландцемент бездобавочный
	т
	0,045
	0,045
	0,045

	104-9161
	Крошка диатомитовая
	т
	0,065
	0,065
	0,065

	610-4013
	Кирпич пенодиатомитовый
	т
	0,9
	1
	1


Таблица 45-14

Обмуровка жаростойким бетоном

Состав работ: 1. Нарезка, установка и приварка сетки. 2. Укладка бетона с уплотнением. 3. Заделка швов. 4. Заготовка скоб и анкеров из проволоки и их приварка (гр. 1, 2).

Измеритель - 1 м3 бетона

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Обмуровка

	
	
	
	экранов
	щитов и панелей

	
	
	
	Толщина слоя, мм, до

	
	
	
	40
	70
	50
	100

	
	
	
	1
	2
	3
	4

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	39,6
	25,5
	48
	29,4

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	3,8
	3,8
	1,72
	1,72

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,12
	0,12
	0,12
	0,12

	3.3.1
	Комплект оборудования для ручной дуговой сварки
	маш.-ч
	3,63
	1,82
	20,4
	10,02

	3.7.27
	Бетоносмеситель
	маш.-ч
	4,0
	4,0
	4,0
	4,0

	3.1.18
	Подъемник шахтный
	маш.-ч
	2,0
	2,0
	-
	-

	3.7.31
	Вибратор
	маш.-ч
	-
	-
	1,8
	1,5

	3.2.15
	Автомобиль-самосвал
	маш.-ч
	1,6
	1,6
	1,6
	1,6

	4
	Материалы
	
	
	
	
	

	101-0872
	Сетка стальная плетеная
	м2
	32
	15,8
	-
	-

	101-9080
	Сетка стальная сварная
	т
	-
	-
	0,07
	0,036

	115-9039
	Бетон жаростойкий
	м3
	1,045
	1,045
	1,06
	1,06

	101-0806
	Проволока стальная
	т
	0,065
	0,065
	0,065
	0,065

	101-1504
	Электроды
	кг
	0,9
	0,9
	5,9
	5,9


Таблица 45-15

Разные работы при обмуровке жаростойким бетоном

Состав работ: 1. Нарезка полос из фанеры (гр. 1). 2. Укладка фанеры в температурные швы (гр. 1). 3. Резка пергамина (гр. 2). 4. Прокладка пергамина между слоями обмуровки (гр. 2).

Измеритель - 100 м2 поверхности

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Прокладка

	
	
	
	фанеры или полистирола в температурные швы
	пергамина между слоями обмуровки

	
	
	
	1
	2

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	12
	15,5

	1.1
	Средний разряд работы
	
	2,8
	2,8

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,85
	0,14

	3
	Машины и механизмы
	
	
	

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,35
	0,04

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	0,5
	0,1

	4
	Материалы и изделия
	
	
	

	101-0851
	Пергамин кровельный
	м2
	-
	115

	102-0263
	Фанера клееная
	м3
	0,13
	-

	101-0791
	Полистирол
	т
	0,81
	-

	Примечание. В гр. 1 учитывается только один вид материала - фанера или полистирол.


Таблица 45-16

Обмуровка теплоизоляционным бетоном

Состав работ: 1. Нарезка, установка и приварка сетки (гр. 3-5). 2. Укладка бетона с трамбованием (гр. 1-5). 3. Заделка швов (гр. 1-5).

Измеритель - 1 м3 бетона

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Обмуровка

	
	
	
	экранов
	щитов и панелей

	
	
	
	Толщина слоя. мм. до

	
	
	
	70
	120
	70
	120
	170

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	13
	12,9
	26,9
	22
	19,6

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,5
	4,5
	4,5
	4,5
	4,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	3,4
	3,4
	1,4
	1,4
	1,4

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,06
	0,05
	0,06
	0,06
	0,06

	3.3.1
	Комплект оборудования для ручной дуговой сварки
	маш.-ч
	6,5
	3,8
	6,58
	3,95
	2,65

	3.7.27
	Бетоносмеситель
	маш.-ч
	4,0
	4,0
	4,0
	4,0
	4,0

	3.1.18
	Подъемник шахтный
	маш.-ч
	2,0
	2,0
	-
	-
	-

	3.7.31
	Вибратор
	маш.-ч
	-
	-
	1,7
	1,4
	1,2

	3.2.15
	Автомобиль-самосвал
	маш.-ч
	1,3
	1,3
	1,3
	1,3
	1,3

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	

	101-9080
	Сетка стальная сварная
	т
	0,05
	0,03
	0,055
	0,027
	0,018

	401-9050
	Бетон теплоизоляционный
	м3
	1,03
	1,03
	1,03
	1,03
	1,03

	101-0806
	Проволока стальная
	т
	0,065
	0,065
	0,065
	0,065
	0,065

	101-1504
	Электроды
	кг
	3,9
	1,9
	3,9
	1,9
	1,2

	101-0872
	Сетка стальная плетеная
	м2
	15,8
	7,8
	-
	-
	-


Таблица 45-17

Обмуровка поверхности котлов

Состав работ: 1. Установка и оборка плит (гр. 1). 2. Заделка стыков (гр. 1). 3. Выравнивание поверхности асбестовым раствором (гр. 1). 4. Приварка деталей крепления (гр. 1). 5. Сортировка плит (гр. 2) 6. Приготовление раствора (гр. 1), мастики (гр. 2). 7. Очистка поверхности (гр. 2). 8. Распиловка плит на требуемые размеры (гр. 2). 9. Заделка стыков между плитами (гр. 2).

Измеритель - 1 м3 обмуровки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Обмуровка плитами

	
	
	
	многослойными заводского изготовления
	Теплоизоляционными

	
	
	
	1
	2

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	17,5
	17,2

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,7
	3,7

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	4,2
	3,4

	3
	Машины и механизмы
	
	
	

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,23
	0,12

	3.2.6
	Платформа железнодорожная
	маш.-ч
	0,25
	-

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,30
	0,16

	3.3.1
	Комплект оборудования для ручной дуговой сварки
	маш.-ч
	0,85
	-

	3.1.5
	Кран козловый
	маш.-ч
	0,36
	-

	3.1.18
	Подъемник шахтный
	маш.-ч
	2,0
	2,0

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	1,6
	1,3

	4
	Материалы
	
	
	

	101-0008
	Асбест хризолитовый
	т
	0,02
	-

	101-1512
	Электроды
	кг
	0,45
	-

	101-0611
	Мастика
	м3
	-
	0,1

	401-9020
	Бетон жаростойкий
	м3
	0,16
	-

	101-9170
	Плиты обмуровочные
	м3
	0,81
	-

	104-9110
	Плиты изоляционные
	м3
	0,08
	0,93


Таблица 45-18

Набивка массой огнеупорной

Состав работ: 1. Приготовление массы (гр. 1-4). 2. Набивка массы с уплотнением (гр. 1-4).

Измеритель - 1 м3 набивки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Набивка массой

	
	
	
	хромитовой
	корборундовой зажигательных поясов экранов и подов топок по составу

	
	
	
	зажигательных поясов
	подов топок
	

	
	
	
	
	
	оргрэс
	"Урал" ВТИ

	
	
	
	1
	2
	3
	4

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	45
	31,9
	149
	149

	1.1
	Средний разряд работы
	
	5,0
	4,6
	4,6
	4,6

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	12,2
	8,1
	36,3
	36,1

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,50
	0,50
	0,41
	0,22

	3.7.64
	Грохот-сито
	маш.-ч
	-
	-
	0,21
	0,25

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	2,4
	2,4
	3,2
	3,2

	3.7.17
	Молоток пневматический
	маш.-ч
	9,57
	5,45
	34,32
	34,32

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	9,57
	5,45
	34,32
	34,32

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	2,1
	2,1
	1,6
	1,6

	4
	Материалы
	
	
	
	
	

	101-9040
	Карбид кремния с гранулометрическим составом по проекту
	т
	-
	-
	0,2
	0,2

	113-0183
	Триполифосфат натрия технический
	т
	-
	-
	-
	0,077

	115-2814
	Глина огнеупорная молотая
	т
	-
	-
	0,143
	0,113

	115-9065
	Смесь хромитоглинистая
	т
	3,5
	-
	-
	-

	115-9070
	Смесь хромитовая
	т
	-
	3,5
	-
	-

	115-9066
	Электрокорунд
	т
	-
	-
	2,235
	2,3

	611-3054
	Кислота ортофосфорная техническая
	т
	-
	-
	0,374
	-

	611-3068
	Стекло жидкое калийное или натриевое
	т
	0,6
	0,5
	-
	-


Таблица 45-19

Очистка ошипованной поверхности зажигательных поясов и подов топок перед набивкой

Состав работ: 1. Механическая очистка металлическим (гр. 1) или кварцевым (гр. 2) песком ошипованных поверхностей перед набивкой. 2. Химическая очистка поверхности ортофосфорной кислотой перед набивкой (гр. 3).

Измеритель - 100 м2 поверхности

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Очистка

	
	
	
	механическая песком
	химическая ортофосфорной кислотой

	
	
	
	металлическим
	кварцевым
	

	
	
	
	1
	2
	3

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	123
	53,2
	28,9

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,0
	4,0
	4,0

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	44,9
	20,3
	22,4

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,16
	0,19
	0,02

	3.7.42
	Аппарат дробеструйный
	маш.-ч
	44,73
	-
	-

	3.7.29
	Аппарат пескоструйный
	маш.-ч
	-
	20,15
	-

	3.7.7
	Краскораспылитель
	маш.-ч
	-
	-
	22,4

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	44,73
	20,15
	22,4

	3.7.65
	Вентилятор
	маш.-ч
	44,73
	20,15
	22,4

	4
	Материалы
	
	
	
	

	408-9051
	Песок кварцевый
	т
	-
	4,12
	-

	611-3001
	Песок металлический
	т
	0,23
	-
	-

	611-3054
	Кислота ортофосфорная
	т
	-
	-
	0,02


Таблица 45-20

Торкретирование огнеупорным раствором

Состав работ: 1. Заготовка и установка каркаса из проволоки (гр. 1). 2. Торкретирование (гр. 1, 2, 3).

Измеритель - 1 м3 обмуровки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Торкретирование

	
	
	
	барабанов и коллекторов
	экранов
	щитов и панелей

	
	
	
	1
	2
	3

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	28,2
	16,1
	22,8

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,3
	4,3
	4,3

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	18,3
	8,7
	8,6

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,3
	0,45
	0,5

	3.3.1
	Комплект оборудования для ручной дуговой сварки
	маш.-ч
	1,55
	1,82
	11,06

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	2,5
	2,5
	2,5

	3.7.49
	Цемент-пушка
	маш.-ч
	16,7
	6,95
	6,8

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	16,7
	6,95
	6,8

	3.2Л5
	Автомобиль-самосвал
	маш.-ч
	1,3
	1,3
	1,3

	4
	Материалы
	
	
	
	

	101-0814
	Проволока стальная оцинкованная
	т
	0,098
	-
	-

	101-9080
	Сетка стальная сварная
	т
	-
	-
	0,04

	101-0872
	Сетка стальная плетеная
	м
	-
	16,7
	-

	402-9040
	Раствор огнеупорный
	
	1,027
	1,027
	1,027

	101-1512
	Электроды
	кг
	0,4
	0,5
	5,5


Таблица 45-21

Изоляция горелок

Состав работ: 1. Заготовка и установка каркаса из проволоки (гр. 1, 2). 2. Приготовление массы (гр. 1). 3. Изоляция (гр. 1, 2).

Измеритель - 1 м3 изоляции

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Изоляция

	
	
	
	глиношамотной массой
	теплоизоляционным бетоном

	
	
	
	1
	2

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	34,3
	34,3

	1.1
	Средний разряд работы
	
	5
	5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	3,8
	2,6

	3
	Машины и механизмы
	
	
	

	3.2.9
	Конвейер
	маш.-ч
	0,08
	0,16

	3.7.45
	Камнедробилка
	маш.-ч
	0,98
	-

	3.7.64
	Грохот
	маш.-ч
	0,35
	1,06

	3.7.27
	Бетоносмеситель
	маш.-ч
	1,1
	1,1

	3.1.1
	Кран самоходный
	маш.-ч
	0,39
	0,7

	3.2.6
	Платформа железнодорожная
	маш.-ч
	0,5
	0,27

	3.2.5
	Тепловоз
	маш.-ч
	0,08
	0,08

	3.1.2
	Кран мостовой
	маш.-ч
	0,34
	0,53

	3.2.15
	Автомобиль-самосвал
	маш.-ч
	1,3
	1,3

	4
	Материалы
	
	
	

	101-0814
	Проволока стальная оцинкованная
	т
	0,095
	0,095

	115-2814
	Глина
	т
	0,4
	-

	115-9047
	Лом кирпича шамотного
	т
	1,1
	-

	401-9050
	Бетон теплоизоляционный
	м3
	-
	1,027

	611-3068
	Стекло жидкое калийное или натриевое
	т
	0,7
	-


Таблица 45-22

Уплотнительная обмазка поверхности котлов

Состав работ: 1. Заготовка и установка каркаса из сетки (гр. 1, 2). 2. Приготовление раствора (гр. 1, 2). 3. Подготовка поверхности к нанесению обмазки (гр. 1, 2). 4. Обмазка поверхностей котлов слоем 20 мм вручную (гр. 1, 2).

Измеритель - 100 м2 покрываемой поверхности

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Обмазка раствором

	
	
	
	огнеупорным (состав ОРГРЭС)
	магнезиальным

	
	
	
	1
	2

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	110
	110

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,6
	4,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	5,95
	7,66

	3
	Машины и механизмы
	
	
	

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,45
	2,16

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	3,14
	0,74

	3.1.18
	Подъемник шахтный
	маш.-ч
	4,0
	4,0

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	1,5
	1,5

	4
	Материалы
	
	
	

	101-1315
	Портландцемент с добавками
	т
	0,126
	-

	101-0008
	Асбест хризолитовый
	т
	1,0
	1,45

	115-9067
	Магнезит каустический
	т
	-
	0,054

	115-9093
	Порошок шамотный
	т
	1,0
	-

	115-2814
	Глина огнеупорная молотая
	т
	0,38
	-

	101-0872
	Сетка стальная плетеная
	м
	105
	105

	610-1188
	Магний хлористый
	т
	-
	0,5

	611-3068
	Стекло жидкое калийное или натриевое
	т
	0,27
	-


КЛАДКА ПРОЧИХ ОБЪЕКТОВ

Таблица 45-23

Кладка насадок

Состав работ: 1. Проверка огнеупоров. 2. Предохранение ячеек насадки от засорения (гр. 1, 2).

Измеритель - 1 т насадок

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Кладка насадок

	
	
	
	воздухонагревателей доменных печей из изделий
	Регенераторов из шамотных или динасовых изделий
	рекуператоров из изделий

	
	
	
	шамотных
	Высокоглиноземистых
	
	шамотных фасонных
	шамотных карборундовых

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	9,2
	7,7
	6,4
	22,9
	24,5

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,3
	3,3
	3,3
	5,3
	5,3

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	1,8
	1,8
	1,72
	0,94
	1,14

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,12
	0,12
	0,7
	0,02
	0,03

	3.1.16
	Кран однобалочный
	маш.-ч
	0,78
	0,78
	0,81
	0,68
	0,77

	3.1.17
	Кран МПО
	маш.-ч
	0,4
	0,4
	-
	-
	-

	3.1.21
	Подъемник двухстоечный
	маш.-ч
	0,29
	0,34
	-
	-
	-

	3.7.62
	Рольганг
	маш.-ч
	0,93
	0,83
	-
	-
	-

	3.2.9
	Конвейер
	маш.-ч
	0,58
	0,54
	0,75
	0,45
	0,45

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	-
	-
	0,21
	0,22
	0,34

	3.1.10
	Тельфер
	маш.-ч
	-
	-
	0,06
	0,06
	0,06

	3.7.32
	Растворонасос
	маш.-ч
	-
	-
	-
	0,01
	0,01

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	-
	-
	-
	0,13
	0,2

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	-
	-
	-
	0,10
	0,10

	3.2.5
	Тепловоз
	маш.-ч
	0,1
	0,1
	-
	-
	-


	3.2.6
	Платформа железнодорожная
	маш.-ч
	0,49
	0,48
	-
	-
	-

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	

	115-2540
	Мертели алюмосиликатные
	т
	-
	-
	-
	0,09
	0,09

	115-0563
	Изделия алюмосиликатные
	т
	П
	П
	П
	П
	П

	611-3068
	Стекло жидкое калийное или натриевое
	т
	-
	-
	-
	0,017
	0,017


Таблица 45-25

Футеровка газовоздухопроводов

Измеритель - 1 м3 кладки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Футеровка изделиями

	
	
	
	алюмосиликатными
	алюмосиликатными высокоглиноземистыми
	алюмосиликатными шамотными теплоизоляционными

	
	
	
	трубопроводов диаметром, м

	
	
	
	до 1
	более 1
	до 1
	более 1
	до 1
	более 1

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	35,8
	27,7
	46,4
	35,5
	24,3
	20,1

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,5
	4,5
	4,5
	4,5
	4,5
	4,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	3,1
	2,8
	3,6
	3,2
	2,5
	2,3

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,62
	0,51
	0,70
	0,59
	0,41
	0,33

	3.1.16
	Кран однобалочный
	маш.-ч
	0,24
	0,19
	0,27
	0,23
	0,15
	0,14

	3.1.21
	Подъемник двухстоечный
	маш.-ч
	1,26
	1,00
	1,42
	1,21
	0,85
	0,76

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	1,10
	1,08
	1,19
	1,16
	1,06
	1,05

	3.4.7
	Электроталь
	маш.-ч
	0,12
	0,12
	0,15
	0,15
	0,07
	0,07

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,16
	0,16
	0,16
	0,16
	0,16
	0,16

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	2,25
	2,12
	2,37
	2,18
	1,14
	1,06

	3.7.62
	Рольганг
	маш.-ч
	0,76
	0,74
	0,95
	0,93
	0,41
	0,40

	3.7.32
	Растворонасос
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,04
	0,04
	0,04
	0,04

	3.2.9
	Конвейер
	маш.-ч
	1,45
	1,42
	1,7
	1,7
	1,44
	1,38

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	101-1305
	Портландцемент бездобавочный
	т
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03

	115-2551
	Мертели алюмосиликатные
	т
	0,17
	0,17
	-
	-
	0,17
	0,17

	115-0381
	Изделия алюмосиликатные
	т
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	115-2553
	Мертель высокоглиноземистый пластифицированный
	т
	-
	-
	0,21
	0,21
	-
	-


Таблица 45-29

Кладка из обыкновенного глиняного кирпича

Измеритель - 1 м3 кладки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Кладка

	
	
	
	Стен прямых, массивов и выстилок
	стен закругленных и сводов цилиндрических пролетом более 1 м
	арок, сводов цилиндрических пролетом до 1 м и сводов купольных

	
	
	
	1
	2
	3

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	11,8
	14,6
	20,8

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3
	3,4
	3,9

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	2,7
	2,7
	2,9

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,18
	0,16
	0,2

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	2,17
	2,15
	2,2

	3.1.16
	Кран однобалочный
	маш.-ч
	1,35
	1,38
	1,5

	3.1.10
	Тельфер
	маш.-ч
	0,09
	0,1
	0,1

	3.2.9
	Конвейер
	маш.-ч
	0,64
	0,72
	0,78

	3.7.32
	Растворонасос
	маш.-ч
	0,04
	0,04
	0,04

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,03
	0,05
	0,14

	4
	Материалы
	
	
	
	

	402-9078
	Раствор цементно-известковый
	м3
	0,22
	0,22
	0,22

	404-9025
	Кирпич глиняный обыкновенный
	1000 шт.
	0,44
	0,49
	0,53


Таблица 45-35

Кладка из шамотных изделий

Измеритель - 1 м3 кладки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Стены прямые, массивы, поды и выстилки
	стены закругленные, своды цилиндрические пролетом более 1 м
	арки, своды цилиндрические пролетом до 1 м и своды купольные

	
	
	
	Категория кладки

	
	
	
	I
	II
	III
	IV
	I
	II
	III
	I
	II
	III

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	21,2
	19,5
	16,9
	15,4
	26,9
	23,2
	20,9
	47,8
	39,1
	31,2

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,5
	4,5
	4,1
	3,1
	4,6
	4,6
	4
	5
	5
	6

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	4,0
	4,0
	4,0
	4,0
	4,1
	4,1
	4,0
	4,7
	4,5
	4,4

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,2
	0,23
	0,23
	0,25
	0,25
	0,22
	0,2
	0,53
	0,48
	0,42

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	2,3
	2,26
	2,24
	2,25
	2,25
	2,23
	2,2
	2,53
	2,42
	2,43

	3.1.16
	Кран однобалочный
	маш.-ч
	1,5
	1,51
	1,53
	1,5
	1,61
	1,55
	1,6
	1,64
	1,6
	1,55

	3.1.10
	Тельфер
	маш.-ч
	0,12
	0,11
	0,11
	0,1
	0,12
	0,12
	0,12
	0,12
	0,12
	0,12

	3.2.9
	Конвейер
	маш.-ч
	0,87
	0,86
	0,85
	0,82
	0,89
	0,87
	0,86
	0,90
	0,69
	0,88

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,05
	0,08
	0,16
	0,20
	0,05
	0,08
	0,16
	0,05
	0,08
	0,16

	3.7.32
	Растворонасос
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	0,02
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,02

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,84
	0,63
	0,42
	0,21
	1,8
	1,35
	0,9
	5,08
	3,82
	2,55

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	115-2540
	Мертель шамотный пластифицированный
	т
	0,05
	0,08
	0,17
	0,2
	0,05
	0,08
	0,17
	0,05
	0,06
	0,17

	115-9021
	Изделия шамотные трапецеидальные
	т
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	115-9023
	Изделия шамотные клиновые
	т
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	115-9024
	Изделия шамотные прямые
	т
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П


Таблица 45-36

Кладка из шамотных фасонных изделий

Измеритель - 1 м3 кладки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Стены прямые, массивы, поды и выстилки
	стены закругленные, своды цилиндрические пролетом более 1 м
	арки, своды цилиндрические пролетом до 1 м и своды купольные

	
	
	
	Категория кладки

	
	
	
	I
	II
	III
	I
	II
	III
	I
	II
	III

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	17,5
	16,7
	13,8
	20,2
	18,3
	17,1
	32,3
	26,9
	23,5

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,3
	4,3
	4,3
	4,5
	4,5
	4,5
	5,2
	5,2
	5,2

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	3,9
	3,9
	4,0
	3,9
	3,9
	4,0
	4,1
	4,1
	4,1

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,22
	0,23
	0,3
	0,23
	0,23
	0,3
	0,27
	0,28
	0,33

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	2,22
	2,23
	2,3
	2,23
	2,23
	2,3
	2,27
	2,28
	2,33

	3.1.16
	Кран однобалочный
	маш.-ч
	1,46
	1,44
	1,4
	1,44
	1,44
	1,4
	1,56
	1,54
	1,44

	3.1.10
	Тельфер
	маш.-ч
	0,12
	0,10
	0,11
	0,12
	0,11
	0,11
	0,12
	0,11
	0,11

	3.2.9
	Конвейер
	маш.-ч
	0,87
	0,87
	0,84
	0,87
	0,86
	0,84
	0,87
	0,86
	0,84

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,05
	0,08
	0,16
	0,05
	0,98
	0,16
	0,05
	0,08
	0,16

	3.7.32
	Растворонасос
	маш.-ч
	0,10
	0,15
	0,22
	0,10
	0,15
	0,22
	0,10
	0,15
	0,22

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,25
	0,19
	0,13
	0,54
	0,41
	0,27
	1,52
	1,14
	0,77

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	115-2540
	Мертель шамотный пластифицированный
	т
	0,05
	0,08
	0,17
	0,05
	0,08
	0,17
	0,05
	0,08
	0,17

	115-9022
	Изделия шамотные фасонные
	т
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П


Таблица 45-37

Кладка из теплоизоляционных шамотных изделий

Измеритель - 1 м3 кладки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Стены прямые, массивы, поды и выстилки
	стены закругленные, своды цилиндрические пролетом более 1 м
	арки, своды цилиндрические пролетом до 1 м и своды купольные

	
	
	
	Изделия

	
	
	
	прямые
	фасонные
	прямые трапецеидальные и клиновые
	фасонные
	клиновые
	фасонные

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	12,6
	11,7
	13,9
	12,4
	23,4
	19,2

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,9
	3,9
	4,3
	4,3
	5,3
	5,3

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	3,8
	3,8
	3,8
	3,7
	3,9
	3,7

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,27
	0,27
	0,25
	0,2
	0,24
	0,2

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	2,27
	2,27
	2,25
	2,21
	2,24
	2,2

	3.1.16
	Кран однобалочный
	маш.-ч
	1,26
	1,26
	1,3
	1,29
	1,42
	1,3

	3.1.10
	Тельфер
	маш.-ч
	0,05
	0,05
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06

	3.2.9
	Конвейер
	маш.-ч
	0,72
	0,72
	0,75
	0,73
	0,76
	0,73

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,16
	0,16
	0,13
	0,13
	0,08
	0,08

	3.7.32
	Растворонасос
	маш.-ч
	0,02
	0,02
	0,15
	0,02
	0,01
	0,01

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,2
	0,66
	0,46
	0,13
	0,43
	0,43

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	115-2540
	Мертель шамотный пластифицированный
	т
	0,17
	0,17
	0,13
	0,13
	0,08
	0,08

	115-9021
	Изделия шамотные трапецеидальные
	т
	-
	-
	П
	-
	-
	-

	115-9022
	Изделия шамотные фасонные
	т
	-
	П
	-
	П
	-
	П

	115-9023
	Изделия шамотные клиновые
	т
	-
	-
	П
	-
	П
	-

	115-9024
	Изделия шамотные прямые
	т
	П
	-
	П
	-
	-
	-


Таблица 45-39

Кладка из динасовых изделий

Измеритель – 1 м3 кладки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Стены прямые, массивы, поды и выстилки
	стены закругленные, своды цилиндрические пролетом более 1 м
	арки, своды цилиндрические пролетом до 1 м и своды купольные

	
	
	
	Категория кладки

	
	
	
	I
	II
	III
	I
	II
	III
	I
	II

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	19,9
	19,3
	17,3
	27
	22
	20,4
	49,1
	40,2

	1.1
	Средний разряд работы
	
	5
	4,3
	3,7
	4,7
	4,5
	4
	5
	5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	4,0
	4,0
	4,0
	4,1
	4,1
	4,7
	4,7
	4,5

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,32
	0,25
	0,3
	0,27
	0,25
	0,35
	0,42
	0,38

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	2,32
	2,25
	2,3
	2,27
	2,25
	2,35
	2,42
	2,38

	3.1.16
	Кран однобалочный
	маш.-ч
	1,36
	1,5
	1,4
	1,56
	1,6
	1,4
	1,86
	1,74

	3.1.10
	Тельфер
	маш.-ч
	0,12
	0,11
	0,11
	0,12
	0,12
	0,12
	0,12
	0,11

	3.2.9
	Конвейер
	маш.-ч
	0,89
	0,87
	0,85
	0,90
	0,88
	0,87
	0,91
	0,90

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,05
	0,08
	0,17
	0,05
	0,08
	0,17
	0,05
	0,09

	3.7.32
	Растворонасос
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,02
	0,01
	0,01
	0,02
	0,01
	0,02

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,83
	0,63
	0 42
	1,85
	1,38
	0 92
	5,36
	4,01

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	115-2535
	Мертели динасовые пластифицированные
	т
	0,05
	0,08
	0,17
	0,05
	0,08
	0,17
	0,05
	0,08

	115-9001
	Изделия динасовые прямые
	т
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	115-9003
	Изделия динаоовые клиновые
	т
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	115-9004
	Изделия динасовые трапецеидальные
	т
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П


Таблица 45-40

Кладка из фасонных динасовых изделий

Измеритель - 1 м3 гладки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Стены прямые, массивы, поды и выстилки
	стены закругленные, своды цилиндрические пролетом более 1 м
	арки, своды цилиндрические пролетом до 1 м и своды купольные

	
	
	
	Категория кладки

	
	
	
	I
	II
	III
	I
	II
	III
	I
	II

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	17,9
	16,5
	15,6
	20,1
	18,2
	15,7
	31,6
	27,2

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,5
	4,2
	3,7
	4,6
	4,4
	4,2
	5
	5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	3,9
	3,9
	4,0
	3,9
	3,9
	4,0
	4,1
	4,1

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,21
	0,23
	0,3
	0,24
	0,22
	0,3
	0,27
	0,27

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	2,21
	2,23
	2,3
	2,24
	2,22
	2,3
	2,27
	2,27

	3.1.16
	Кран однобалочный
	маш.-ч
	1,48
	1,44
	1,4
	1,42
	1,46
	1,4
	1,56
	1,56

	3.1.10
	Тельфер
	маш.-ч
	0,11
	0,11
	0,11
	0,10
	0,11
	0,11
	0,11
	0,11

	3.2.9
	Конвейер
	маш.-ч
	0,88
	0,86
	0,85
	0,88
	0,87
	0,85
	0,38
	0,86

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,06
	0,08
	0,16
	0,05
	0,08
	0,16
	0,05
	0,08

	3.7.32
	Растворонасос
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,02
	0,01
	0,01
	0,02
	0,01
	0,01

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,26
	0,19
	0,13
	0,55
	0,4
	1,28
	1,61
	1,21

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	115-2535
	Мертели динасовые пластифицированные
	т
	0,05
	0,08
	0,1
	0,05
	0,08
	0,17
	0,05
	0,08

	115-9002
	Изделия динасовые фасонные
	т
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П
	П


Таблица 45-41

Кладка из хромитопериклазовых, периклазовых, периклазошпинелидных и высокоглиноземистых изделий

Измеритель - 1 м3 кладки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Кладка
	Выстилка подин периклазовыми изделиями
	Футеровка вращающихся печей

	
	
	
	Стен прямых, массивов и выстилок
	стен закругленных и сводов цилиндрических пролетом более 1 м
	арок, сводов цилиндрических пролетом до 1 м и сводов купольных
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	периклазошпинелидными изделиями
	Высокоглиноземистыми изделиями

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	25,5
	30,4
	52,3
	23,7
	33,9
	32,4

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,4
	4,4
	5
	3,8
	4,3
	4,3

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	4,3
	4,4
	4,9
	4,0
	4,1
	4,4

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,27
	0,29
	0,4
	0,31
	0,24
	0,34

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	2,42
	2,45
	2,61
	2,31
	2,36
	2,48

	3.1.16
	Кран однобалочный
	маш.-ч
	1,61
	1,66
	1,89
	1,38
	1,5
	1,58

	3.1.10
	Тельфер
	маш.-ч
	0,17
	0,17
	0,17
	0,11
	0,18
	0,15

	3.2.9
	Конвейер
	маш.-ч
	1,11
	1,11
	1,13
	0,73
	0,93
	0,98

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,08
	0,06
	0,04
	-
	-
	0,08

	3.7.32
	Растворонасос
	маш.-ч
	0,01
	0,01
	0,01
	-
	-
	-

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,85
	1,69
	4,63
	0,85
	2,28
	1,89

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	115-2489
	Порошки магнезитовые каустические
	т
	0,17
	0,14
	0,1
	0,19
	-
	-

	115-2540
	Мертели шамотные
	т
	-
	-
	-
	-
	-
	0,06

	115-2806
	Глина
	т
	0,01
	0,01
	0,01
	-
	-
	-

	116-0563
	Изделия алюмосиликатные (высокоглиноземистые)
	т
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	115-9050
	Изделия магнезиально-шпинелидные прямые
	т
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	115-9051
	Изделия магнезиально-шпинелидные клиновые
	т
	П
	П
	И
	П
	П
	П

	115-9053
	Изделия магнезитовые (пераклазовые)
	т
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	610-1088
	Сталь полосовая спокойная шириной 220 мм, толщиной 10 мм
	т
	-
	-
	-
	-
	0,1
	-

	611-3068
	Стекло жидкое калийное
	т
	-
	-
	-
	-
	-
	0,04


Таблица 45-42

Набивка огнеупорной массой или огнеупорным бетоном и закладка полостей

Состав работы: 1. Подготовка и разогрев углеродистой массы (гр. 1). 2. Укладка массы с трамбованием (гр. 1). 3. Приготовление и заливка раствора (гр. 2). 4. Укладка бетона с трамбованием (гр. 3). 5. Укладка лома глиняного обыкновенного кирпича (гр. 4), лома из шамотного кирпича (гр. 5). 6. Закладка полостей (гр. 4, 5).

Измеритель - 1 м3 кладки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Набивка углеродистой массой зазоров между холодильниками и кладкой лещади и горна доменной печи
	Заполнение шамотно-цементным раствором зазоров меду кожухом и конструктивными элементами доменной печи
	Набивка огнеупорным бетоном, пода, стен и сводов
	Закладка полостей ломом из

	
	
	
	
	
	
	глиняного обыкновенного кирпича
	шамотного кирпича

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	35,3
	11,4
	22,2
	5,4
	5,4

	1.1
	Средний разряд работы
	
	8
	3
	3
	5,4
	5,4

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	5,5
	2,2
	4,4
	2,8
	2,8

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,271
	0,233
	2,36
	1,27
	1,26

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	-
	2,0
	2,0
	1,5
	1,5

	3.1.17
	Кран-балка полноповоротная
	маш.-ч
	2,12
	-
	-
	-
	-

	3.13.1
	Смеситель паровой
	маш.-ч
	4,0
	-
	-
	-
	-

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	2,5
	-
	-
	-
	-

	3.7.50
	Трамбовка пневматическая
	маш.-ч
	2,5
	-
	-
	-
	-

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	-
	1,68
	1,57
	0,21
	0,25

	3.7.32
	Растворонасос
	маш.-ч
	-
	1,12
	-
	0,05
	0,03

	3.1.18
	Подъемник шахтный
	маш.-ч
	1,06
	-
	-
	-
	-

	3.7.64
	Грохот-сито
	маш.-ч
	-
	-
	0,21
	-
	-

	3.2.9
	Конвейер роликовый
	маш.-ч
	1,06
	-
	1,8
	-
	-

	3
	Материалы
	
	
	
	
	
	

	115-2743
	Масса углеродистая
	т
	1,97
	-
	-
	-
	-

	101-1305
	Портландцемент бездобавочный
	т
	-
	0,29
	-
	-
	-

	115-2540
	Мертели шамотные
	т
	-
	1,66
	-
	-
	0,25

	115-9039
	Бетон жаростойкий
	м3
	-
	-
	1,05
	-
	-

	405-9001
	Лом кирпича глиняного обыкновенного
	м3
	-
	-
	-
	1,02
	-

	408-9020
	Песок
	м3
	-
	-
	-
	0,12
	-

	411-9040
	Глина
	м3
	-
	-
	-
	0,19
	-

	115-9064
	Лом кирпича шамотного
	т
	-
	-
	-
	-
	1,7


Таблица 45-49

Изоляция кладки печей, котлов, трубопроводов

Состав работ: 1. Укладка асбестового картона с его обрезкой по заданным размерам (гр. 1). 2. Укладка асбестового шнура с его обрезкой по заданным размерам (гр. 2). 3. Просеивание засыпного материала (гр. 3-5). 4. Засыпка материала с уплотнением (гр. 3-7). 5. Приготовление смеси (гр. 5, 7).

Измеритель -100 кг асбестового картона (гр. 1), 100 кг асбестового шнура (гр. 2), 1 м3 заполнения (гр. 3-7)

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Изоляция

	
	
	
	асбестовым картоном
	асбестовым шнуром
	диатомитовым порошком М-600
	гранулированным шлаком или кварцевым песком
	шамотным или мертелем с асбестом
	диатомитовой обожженной крошкой
	гранулированным шлаком с асбестом

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	4,1
	17,3
	7,1
	7
	13,1
	5,8
	8,9

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3
	3
	2
	2
	2
	2,6
	2,6

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,08
	0,08
	2,5
	2,6
	4,1
	2,6
	3,1

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,03
	0,03
	0,5
	0,6
	0,9
	0,15
	0,43

	3.1.16
	Кран однобалочный
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	1,2
	0,45
	0,53

	3.1.17
	Кран-балка полноповоротная
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	1,2
	0,45
	0,53

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	0,05
	0,05
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0

	3.4.7
	Таль
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	0,21
	-
	0,12

	3.2.62
	Рольганг
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	0,16
	0,06
	0,09

	3.1.21
	Подъемник двухстоечный
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	-
	0,15
	-

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	

	101-0020
	Асбестовый картон общего назначения
	т
	0,104
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	101-0022
	Асбестовый шнур общего назначения
	т
	-
	0,105
	-
	-
	-
	-
	-

	115-9048
	Порошок диатомитовый
	т
	-
	-
	0,65
	-
	-
	-
	-

	409-9020
	Шлак гранулированный или песок кварцевый
	м3
	-
	-
	-
	1,05
	-
	-
	0,47

	101-0006
	Асбест хризолитовый
	т
	-
	-
	-
	-
	0,33
	-
	0,41

	115-2540
	Мертели шамотные
	т
	-
	-
	-
	-
	1,24
	-
	-

	104-9161
	Крошка диатомитовая
	т
	-
	-
	-
	-
	-
	0,54
	-


Таблица 45-56

Кружала и опалубка для промышленных печей и труб

Состав работ: Изготовление, установка и разборка поддерживающих лесов, кружал и опалубки.

Измеритель - 100 м2 опалубки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Кладка арок и сводов
	Бетонирование стен
	Бетонирование арок и сводов

	
	
	
	1
	2
	3

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	131
	195
	377

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,3
	3
	3,3

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	6,7
	3,8
	9,7

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	5,2
	2,5
	7,7

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	1,5
	1,3
	2,0

	4
	Материалы
	
	
	
	

	101-0181
	Гвозди строительные с плоской головкой
	т
	0,05
	0,02
	0,07

	101-0811
	Проволока стальная оцинкованная
	т
	-
	0,02
	0,02

	102-00085
	Лесоматериалы круглые хвойных пород длиной 3-6,5 м, диаметром 14-24 ом
	м3
	0,99
	-
	0,99

	102-0054
	Доски обрезные длиной 4-6,5 м, шириной 75-150 мм, толщиной 25 мм
	м3
	1,98
	2,4
	3,12

	102-0061
	То же, толщиной 44 мм
	м3
	2,39
	1,4
	3,78


Таблица 45-57

Кладка стволов кирпичных промышленных труб

Состав работ: 1. Наколка кирпича. 2. Кладка. 3. Расшивка наружных и затирка внутренних швов. 4. Устройство и разборка рабочих и защитных площадок.

Измеритель - 1 м3 кладки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Высота трубы, м

	
	
	
	до 30
	до 60
	более 60

	
	
	
	1
	2
	3

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	17,4
	14,5
	10,6

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4
	4
	4

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	2,9
	3,9
	4,4

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	

	3.1.1
	Кран самоходный
	маш.-ч
	0,76
	1,05
	8,62

	3.1.9
	Кран консольный
	маш.-ч
	0,98
	1,34
	-

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,47
	0,47
	-

	3.1.18
	Подъемник шахтный
	маш.-ч
	-
	0,31
	0,58

	3.2.11
	Вагонетки
	маш.-ч
	-
	1,32
	2,17

	3.13.3
	Бункер-смеситель
	маш.-ч
	-
	-
	0,47

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	1,2
	1,2
	1,2

	4
	Материалы
	
	
	
	

	402-9078
	Раствор цементно-известковый
	м3
	0,3
	0,3
	0,3

	404-9025
	Кирпич глиняный обыкновенный
	1000 шт.
	0,45
	0,45
	0,45


ВОЗВЕДЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ТРУБ

Таблица 45-58

Возведение монолитных железобетонных труб

Состав работ: 1. Устройство и разборка рабочих и защитных перекрытий, деревянной опалубки проемов, загрузочной площадки. 2. Установка арматуры. 3. Установка закладных деталей. 4. Установка цементных вкладышей и скруток. 5. Укладка бетона. 6. Затирка поверхности. 7. Уход за бетоном. 8. Огнезащитная обработка лесоматериалов. 9. Перестановка наружной и внутренней опалубки. 10. Демонтаж выработанной части рабочего пола опалубки. 11. Прочие мелкие, трудно поддающиеся нормированию операции.

Измеритель - 1 м3 бетона

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Высота трубы, м, до

	
	
	
	90
	120
	150
	180
	240
	330

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	22,8
	20,9
	23,5
	17,5
	17,1
	21,8

	1.1
	Средний разряд работы
	
	5
	5
	5
	5
	5
	5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	17,9
	14,5
	16,6
	15,3
	11,5
	8,6

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.1.18
	Подъемник шахтный для промышленных труб
	маш.-ч
	13,63
	10,9
	12,66
	11,92
	8,77
	6,32

	3.1.1
	Кран самоходный
	маш.-ч
	1,64
	1,31
	1,02
	0,78
	0,94
	0,43

	3.7.66
	Вибробункер
	маш.-ч
	3,66
	3,18
	3,21
	2,34
	1,81
	1,91

	3.7.31
	Вибратор глубинный
	маш.-ч
	3,66
	3,18
	3,21
	2,34
	1,81
	1,9

	3.2.15
	Автомобиль-самосвал
	маш.-ч
	1,0
	1,0
	1,0
	1,0
	1,0
	1,0

	3.7.67
	Виброжелоб
	маш.-ч
	3,43
	2,98
	3,06
	2,34
	1,81
	0,4

	3.5.4
	Насос
	маш.-ч
	0,68
	0,5,9
	0,63
	0,37
	0,35
	0,33

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	1,63
	1,29
	1,92
	1,6
	0,79
	0,85

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	204-9001
	Арматура
	т
	П
	П
	П
	П
	П
	П

	401-9065
	Бетон класса В-22,5
	м3
	1,019
	1,019
	1,019
	1,019
	1,019
	1,019

	101-0815
	Проволока вязальная
	кг
	2,47
	2,47
	2,49
	2,4
	2,188
	3,143

	101-1305
	Портландцемент общего назначения
	кг
	0,7
	0,76
	0,812
	0,638
	0,585
	0,527

	408-9020
	Песок
	м3
	0,001
	0,001
	0,001
	0,001
	0,001
	0,001

	402-9078
	Раствор цементный
	м3
	0,0011
	0,0011
	0,0011
	0,0011
	0,0011
	0,0011

	102-0008
	Бревна диаметром 18 см
	м3
	0,0017
	0,016
	0,019
	0,011
	0,0033
	0,0005

	102-0024
	Бруски П с.
	м3
	0,002
	0,002
	0,002
	0,002
	0,0004
	0,0004

	102-0044
	Доски обрезные П с.
	м3
	0,021
	0,021
	0,030
	0,023
	0,0159
	0,016

	102-0119
	Щиты из досок
	м2
	0,012
	0,01
	0,008
	-
	-
	-

	101-0181
	Гвозди строительные
	кг
	0,29
	0,207
	0,165
	0,1
	0,129
	0,061

	101-0824
	Проволока диаметром 5-6 мм
	кг
	0,685
	0,683
	0,682
	0,671
	0,704
	0,024

	610-1088
	Крепежные детали
	кг
	0,29
	0,276
	0,358
	1,159
	-
	-

	101-1593
	Мешковина
	м2
	0,29
	0,27
	0,223
	0,062
	0,058
	0,029

	113-0006
	Диаммонийфосфат
	кг
	0,42
	0,455
	0,539
	0,392
	0,341
	0,163

	113-0005
	Аммоний сернокислый или фосфат аммония
	кг
	0,11
	0,114
	0,135
	0,098
	0,085
	0,041

	101-0331
	Контакт керосиновый
	кг
	0,07
	0,068
	0,081
	0,059
	0,051
	0,025

	411-1002
	Вода
	м3
	0,75
	0,717
	0,086
	0,548
	0,548
	0,456

	101-0962
	Смазка солидол жировой
	кг
	0,495
	0,491
	0,526
	0,391
	0,298
	0,332

	110-0149
	Канат
	м3
	0,04
	0,032
	0,072
	-
	-
	-

	101-1019
	Швеллер
	т
	-
	-
	0,72
	-
	-
	-

	101-0879
	Скобы, хомуты
	кг
	-
	-
	-
	-
	0,115
	0,004

	101-1150
	Арматура для крепления опалубки проемов, боровов
	кг
	-
	-
	-
	-
	0,514
	-

	101-1066
	Закладные детали для защитных перекрытий и крепления опалубки
	кг
	-
	-
	-
	-
	0,274
	0,59

	101-1129
	Металлоконструкции защитных перекрытий
	кг
	-
	-
	-
	-
	4,1
	6,835

	101-0851
	Толь
	м2
	-
	-
	-
	-
	-
	0,005


ФУТЕРОВКА ПРОМЫШЛЕННЫХ ТРУБ

Таблица 45-59

Футеровка обыкновенным глиняным кирпичом кирпичных труб

Состав работ: 1. Наколка кирпича. 2. Кладка кирпича. 3. Устройство и разборка рабочих площадок.

Измеритель - 1 м3 футеровки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Высота трубы, м

	
	
	
	до 30
	до 60
	более 60

	
	
	
	1
	2
	3

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	19
	19,6
	14,4

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,8
	3,8
	3,8

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	9,2
	7,3
	5,8

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	

	3.1.18
	Подъемник шахтный
	маш.-ч
	-
	2,75
	3,34

	3.2.11
	Вагонетки
	маш.-ч
	-
	0,5
	3,61

	3.1.1
	Кран самоходный
	маш.-ч
	0,58
	1,28
	1,31

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,7
	0,7
	0,7

	3.1.9
	Кран консольный
	маш.-ч
	7,42
	2,07
	-

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	1,2
	1,2
	1,2

	4
	Материалы
	
	
	
	

	402-9075
	Раствор цементно-глиняный
	м3
	0,22
	0,22
	0,22

	404-9025
	Кирпич глиняный обыкновенный
	1000 шт.
	0,5
	0,49
	0,48

	101-0181
	Гвозди строительные
	кг
	0,2
	0,25
	0,3

	102-0024
	Бруски П с.
	м3
	0,01
	0,01
	0,011


Таблица 45-60

Футеровка обыкновенным глиняным кирпичом монолитных железобетонных труб

Состав работ: 1. Наколка кирпича. 2. Кладка кирпича. 3. Разборка и повторный монтаж защитных перекрытий. 4. Частичная разборка и восстановление футеровочной площадки при прохождении консолей. 5. Прочие мелкие, трудно поддающиеся нормированию операции.

Измеритель - 1 м3 футеровки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Высота трубы, м

	
	
	
	90
	120
	150
	180
	240
	330

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	11,8
	10,7
	10,8
	11,6
	15
	15,2

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2
	4,2

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	12,0
	11,1
	15,4
	14,0
	11,3
	10,0

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.1.18
	Подъемник шахтный
	маш.-ч
	10,07
	9,17
	13,16
	11,08
	9,07
	6,14

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,34
	0,34
	0,34
	0,34
	0,34
	0,34

	3.1.10
	Тельфер
	маш.-ч
	0,29
	0,29
	0,29
	0,29
	0,59
	0,47

	3.2.11
	Вагонетка узкой колеи
	маш.-ч
	1,52
	1,29
	1,14
	1,15
	1,14
	-

	3.1.1
	Кран самоходный
	маш.-ч
	0,73
	0,73
	1,04
	1,09
	1,03
	0,58

	3.1.16
	Кран однобалочный
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	-
	2,08

	3.2.9
	Конвейер
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	-
	0,03

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	1,2
	1,2
	1,2
	1,2
	1,2
	1,2

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	402-9075
	Раствор цементно-глиняный
	м3
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02

	404-9020
	Кирпич глиняный обыкновенный
	1000 шт.
	0,477
	0,477
	0,477
	0,477
	0,477
	0,477

	101-0181
	Гвозди строительные
	кг
	0,23
	0,179
	0,235
	0,228
	0,261
	0,64

	102-0024
	Бруски П с.
	м3
	0,012
	0,012
	0,009
	0,008
	0,018
	0,04


Таблица 45-62

Футеровка алюмосиликатными изделиями кирпичных труб

Состав работ: 1. Сортировка и маркировка изделий. 2. Теска изделий. 3. Кладка изделий. 4. Устройство и разборка рабочих площадок.

Измеритель - 1 м3 футеровки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Высота трубы, м

	
	
	
	до 30
	до 60
	более 60

	
	
	
	1
	2
	3

	1
	.Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	26,1
	24,6
	17,6

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,6
	4,6
	4,6

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	9,5
	7,7
	7,3

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	

	3.1.18
	Подъемник шахтный
	маш.-ч
	-
	2,88
	3,92

	3.2.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,7
	0,7
	0,7

	3.2.11
	Вагонетки
	маш.-ч
	-
	3,86
	3,93

	3.1.9
	Кран консольный
	маш.-ч
	6,9
	1,73
	-

	3.1.1
	Кран самоходный
	маш.-ч
	0,61
	1,09
	1,37

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	2,0
	2,0
	2,0

	4
	Материалы
	
	
	
	

	115-2540
	Мертели алюмосиликатные
	т 
	0,2
	0,18
	0,22

	115-0381
	Изделия алюмосиликатные
	т
	П
	П
	П

	101-0181
	Гвозди строительные
	кг
	0,2
	0,25
	0,3

	102-0024
	Бруски П с.
	м3
	0,01
	0,01
	0,01


Таблица 45-63

футеровка алюмосиликатными изделиями монолитных железобетонных труб

Состав работ: 1. Сортировка и маркировка изделий. 2. Теска изделий. 3. Кладка изделий. 4. Разборка и повторный монтаж защитных перекрытий. 5. Частичная разборка и восстановление футеровочной площадки при прохождении консолей. 6. Прочие мелкие, трудно поддающиеся нормированию операции.

Измеритель - 1 м3 футеровки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Высота трубы, м, до

	
	
	
	120
	150

	
	
	
	1
	2

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	17,7
	18,2

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,3
	4,3

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	13,3
	15,5

	3
	Машины и механизмы
	
	
	

	3.1.18
	Подъемник шахтный
	маш.-ч
	12,53
	14,4

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,41
	0,41

	3.1.10
	Тельфер
	маш.-ч
	0,31
	0,31

	3.2.11
	Вагонетка
	маш.-ч
	1,33
	1,33

	3.1.1
	Кран самоходный
	маш.-ч
	0,77
	1,1

	4
	Материалы
	
	
	

	101-1305
	Портландцемент
	т
	0,048
	0,048

	115-2540
	Мертели алюмосиликатные
	т
	0,18
	0,18

	115-0381
	Изделия алюмосиликатные
	т
	П
	П

	101-0181
	Гвозди строительные
	кг
	0,15
	0,17

	102-0024
	Бруски П с.
	м3
	0,011
	0,008

	411-1002
	Вода
	м3
	0,066
	0,066


Таблица 45-64

Футеровка кислотоупорным кирпичом монолитных железобетонных труб

Состав работ: 1. Сортировка и маркировка кирпича. 2. Кладка кирпича. 3. Разборка и повторный монтаж защитных перекрытий. 4. Частичная разборка и восстановление футеровочной площадки. 5. Прочие мелкие, трудно поддающиеся нормированию операции.

Измеритель - 1 м3 футеровки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Высота трубы, м, до

	
	
	
	90
	120
	150
	180
	240
	330

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	18,1
	17,5
	19,9
	19,2
	20,4
	19,2

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,5
	4,5
	4,5
	4,5
	4,5
	4,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	15,5
	15,2
	17,5
	17,8
	12,6
	10,7

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.1.18
	Подъемник шахтный
	маш.-ч
	12,66
	12,35
	14,28
	14,6
	9,4
	7,52

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19
	0,19

	3.1.10
	Тельфер
	маш.-ч
	0,34
	0,34
	0,35
	0,35
	0,35
	0,35

	3.2.11
	Вагонетка
	маш.-ч
	1,44
	1,44
	1,46
	1,45
	1,47
	1,46

	3.1.1
	Кран самоходный
	маш.-ч
	0,84
	0,85
	1,22
	1,2
	1,2
	1,18

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	113-0068
	Кирпич кислотоупорный (фасонный радиальный, поперечный и продольный)
	т
	2,15
	2,15
	2,15
	2,15
	2,15
	2,15

	113-0102
	Мука андезитовая
	т
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2
	0,2

	113-0110
	Натрий кремнефтористый технический
	т
	0,012
	0,012
	0,012
	0,012
	0,012
	0,012

	611-3068
	Стекло жидкое калийное или натриевое
	т
	0,0751
	0,0751
	0,0751
	0,0751
	0,0751
	0,0751

	101-0181
	Гвозди строительные
	кг
	0,072
	0,021
	0,017
	0,019
	0,033
	0,028

	102-0024
	Бруски П с.
	м3
	0,007
	0,002
	0,002
	0,002
	0,002
	0,01


УСТАНОВКА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ДЕТАЛЕЙ ПРОМЫШЛЕННЫХ ТРУБ

Таблица 45-65

Установка металлических деталей промышленных труб

Состав работ: 1. Устройство и разборка рабочих площадок. 2. Установка деталей. 3. Сортировка и маркировка. 4. Окраска.

Измеритель - 100 м токоотводящего каната (гр. 1), 1 т деталей (гр. 2-6)

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Грозозащита
	Скрепляющие кольца
	Ходовые скобы
	ограждения ходовых скоб
	Светофорные площадки с ограждениями
	Обжим верха отрубы (чугунное литье)

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	40,8
	79,2
	138
	82,4
	53,1
	67

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1
	4,1

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	6,3
	15,1
	21,3
	17,5
	11,9
	8,2

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.1.9
	Кран консольный
	маш.-ч
	5,62
	8,46
	20,34
	16,5
	10,88
	7,25

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	0,68
	0,98
	0,98
	0,98
	0,98
	0,98

	3
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	201-9002
	Стальные конструкции
	т
	0,48
	1
	1
	1
	1
	1

	537-0044
	Канат двойной свивки оцинкованный диаметром 12 мм
	10 м
	10,5
	-
	-
	-
	-
	-


РАЗБОРКА КЛАДКИ ПРОМЫШЛЕННЫХ ПЕЧЕЙ

Таблица 45-67

Разборка кладки промышленных печей

Состав работ: 1. Разборка кладки (гр. 1-3). 2. Разборка насадки (гр. 4, 5). 3. Очистка годного кирпича (гр. 1-3).

Измеритель - 1 м кладки (гр. 1-3), 1 т насадки (гр. 4, 5)

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Разборка

	
	
	
	кладки нормальной из глиняного обыкновенного кирпича
	кладки из огнеупорных изделий
	кладки насадок полостей

	
	
	
	
	неошлаковавшейся
	ошлаковавшейся
	неошлаковавшейся
	ошлаковавшейся

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	8,5
	9,9
	11,3
	2,8
	4,9

	1.1
	Средний разряд работы
	
	2,3
	2,3
	2,3
	2,3
	2,3

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	2,6
	-
	2,6
	-
	-

	
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	

	3.2.9
	Конвейер
	маш.-ч
	0,07
	0,1
	0,1
	0,03
	0,03

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	2,6
	-
	2,6
	-
	-

	3.7.17
	Молоток пневматический
	маш.-ч
	7,0
	-
	7,0
	-
	-


ЭЛЕКТРОЛИЗЕРЫ ДЛЯ АЛЮМИНИЕВОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ

Таблица 45-69

Набивка угольной подовой массой

Состав работ: 1. Подготовка угольной массы (гр. 1, 2). 2. Набивка массы с механическим уплотнением (гр. 1, 2).

Измеритель - 1 т массы

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Подушки
	Подины

	
	
	
	1
	2

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	18,8
	24,1

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,5
	4

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	13,37
	16,2

	3
	Машины и механизмы
	
	
	

	3.1.2
	Кран мостовой
	маш.-ч
	-
	0,72

	3.1.1
	Кран самоходный
	маш.-ч
	6,3
	8,11

	3.5.2
	Компрессор передвижной
	маш.-ч
	0,62
	0,75

	3.13.4
	Катки дорожные самоходные гладкие
	маш.-ч
	2,05
	-

	3.2.10
	Плетевоз на автоходу грузоподъемностью до 12 т
	маш.-ч
	2,05
	3,0

	3.13.1
	Смеситель паровой
	маш.-ч
	1,89
	2,16

	3.13.2
	Пылесос промышленный
	маш.-ч
	1,89
	1,44

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	0,46
	0,82

	3!.7.45
	Камнедробилка
	маш.-ч
	-
	0,64

	3.7.16
	Перфоратор
	маш.-ч
	-
	8,64

	4
	Материалы
	
	
	

	115-9044
	Масса подовая угольная
	т
	1,1
	1,1

	101-1295
	Кокс 25-10 мм
	т
	0,24
	0,24

	102-0247
	Дрова березовые
	м3
	0,03
	0,03

	101-1299
	Дизельное топливо
	т
	-
	0,1


Таблица 45-70

Установка угольных блоков и подовых секций

Состав работ: 1. Сортировка блоков (гр. 1. 2). 2. Пригоночная и конструктивная теска и фрезеровка блоков (гр. 1). 3. Установка блоков (гр. 1. 2).

Измеритель - 1 т блоков (гр. 1), 1 т секций (гр. 2)

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Установка

	
	
	
	боковых угольных блоков
	подовых секций

	
	
	
	1
	2

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	23,7
	14,5

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,7
	3,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	8,9
	9,5

	3
	Машины и механизмы
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	0,92
	0,92

	3.1.1
	Кран самоходный
	маш.-ч
	1,73
	1,57

	3.1.2
	Кран мостовой
	маш.-ч
	0,98
	3,68

	3.1.10
	Тельфер
	маш.-ч
	8,3
	-

	3.7.34
	Станок фрезерный
	маш.-ч
	3,59
	-

	3.3.4
	Комплект оборудования для газовой сварки и резки
	маш.-ч
	-
	0,44

	3.7.15
	Молоток бурильный
	маш.-ч
	-
	0,33

	3.7.29
	Аппарат пескоструйный
	маш.-ч
	-
	0,46

	3.1.22
	Подъемник скиповый
	маш.-ч
	-
	0,1

	3.13.1
	Смеситель паровой
	маш.-ч
	-
	0,1

	3.13.2
	Пылесос промышленный
	маш.-ч
	-
	0,1

	3.13.6
	Вагранка
	маш.-ч
	-
	0,1

	3.4.2
	Лебедки электрические
	маш.-ч
	-
	0,44

	3.2.10
	Плетевоз
	маш.-ч
	1,7
	2,16

	4 
	Материалы
	
	
	

	115-9015
	Боковые угольные блоки
	т
	1,12
	-

	115-9016
	Сталь полосовая сечением 115х230 мм
	т
	-
	0,43

	115-9017
	Подовые угольные секции
	т
	-
	0,46

	115-9018
	Чугун
	т
	-
	0,144

	408-9020
	Песок речной
	м3
	-
	0,04

	115-2814
	Глина огнеупорная
	т
	-
	0,003

	101-1295
	Кокс 25-40 мм
	т
	-
	0,021

	101-0253
	Известняк
	т
	-
	0,05

	
	Ферросилиций
	кг
	-
	13,2

	
	Феррофосфор
	кг
	-
	6,6

	101-0963
	Кальцинированная сода
	кг
	-
	2

	102-0247
	Дрова
	м3
	-
	0,01

	115-2540
	Мертель шамотный
	т
	-
	0,001

	115-9021
	Кирпич шамотный
	т
	-
	0,013

	115-2743
	Масса подовая угольная
	т
	-
	0,0054

	101-0006
	Асбест хризолитовый
	кг
	-
	2

	611-3068
	Стекло жидкое калийное
	кг
	-
	2

	101-1545
	Краска гидроэмаль
	кг
	-
	0,02

	101-0020
	Асбокартон толщиной 5 мм
	кг
	-
	0,6

	101-0323
	Кислород
	м3
	-
	1,14

	101-0312
	Карбид кальция
	кг
	-
	2

	101-1539
	Электроды
	кг
	-
	0,2


Таблица 45-71

Формовка анода с верхним подводом тока

Состав работ: 1. Изготовление и установка обечаек, донного листа и подставок. 2. Установка узлов крепления и формовка анода из анодной массы не требующей дробления

Измеритель - 1 т

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Норма

	
	
	
	1

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	19,9

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	6,2

	3
	Машины и механизмы
	
	

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	0,522

	3.1.2
	Кран мостовой
	маш.-ч
	1,18

	3.1.1
	Кран самоходный
	маш.-ч
	2,43

	3.5.2
	Компрессор передвижной
	маш.-ч
	0,1

	3.2.10
	Плетевоз на автоходу грузоподъемностью до 12 т
	маш.-ч
	2

	4
	Материалы
	
	

	101-0020
	Асбестовый картон
	т
	1,03

	101-9641
	Детали узла крепления штыря
	т
	0,15

	115-2743
	Масса подовая угольная
	т
	1,03

	201-9093
	Металлоконструкции стальной обечайки, крышек
	т
	0,047

	206-9010
	Алюминий листовой
	т
	0,016

	206-9011
	Алюминиевые заклепки
	т
	0,001


Таблица 45-72
Установка токопроводящих штырей и анодов

Состав работ: 1. Установка токопроводящих штырей (гр. 1). 2. Сортировка угольных обожженных блоков. 3. Сборка с кронштейнами и токопроводящими анододержателями. 4. Установка обожженных анодов в сборе с деталями узла крепления (зажима с выверкой) (гр. 2).

Измеритель - 1 т

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Установка

	
	
	
	токопроводящих штырей
	анодов с обожженными угольными блоками

	
	
	
	1
	2

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	13,4
	12

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,2
	3,2

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	5,2
	8,1

	3
	Машины и механизмы
	
	
	

	3.1.2
	Кран мостовой
	маш.-ч
	2,86
	1,16

	3.1.1
	Кран самоходный
	маш.-ч
	0,57
	4,25

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	-
	0,03

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	0,28
	0,54

	3.3.3
	Комплект оборудования для автоматической сварки
	маш.-ч
	0,61
	1,29

	3.5.2
	Компрессор передвижной
	маш.-ч
	-
	0,06

	3.2.10
	Плетевоз на автоходу грузоподъемностью до 12 т
	маш.-ч
	0,89
	0,51

	3.1.10
	Тельфер
	маш.-ч
	-
	0,78

	3.1.22
	Скиповый подъемник
	маш.-ч
	-
	0,22

	4
	Материалы
	
	
	

	101-1539
	Электроды
	кг
	0,2
	0,6

	201-9094
	Токопроводящие штыри
	т
	1
	-

	206-9012
	Алюминий чушковый
	т
	0,003
	-

	115-9018
	Чугун литейный
	т
	-
	0,03

	101-1119
	Сталь листовая
	т
	0,003
	-

	101-1295
	Кокс
	т
	0,005
	0,06

	102-0247
	Дрова
	м3
	0,002
	0,01

	115-2237
	Угольные обожженные аноды
	т
	-
	1,01

	115-9095
	Порошок графитовый
	кг
	-
	0,2

	201-9093
	Металлоконструкции мелкие, анододержатели, кронштейны, детали крепления
	т
	-
	0,46

	101-0253
	Известняк
	т
	-
	0,014

	
	Ферросилиций
	кг
	-
	2

	
	Феррофосфор
	кг
	-
	4

	101-0963
	Сода кальцинированная
	кг
	-
	1

	115-9021
	Кирпич шамотный
	т
	-
	0,001

	115-2540
	Мертель шамотный
	т
	-
	0,001


Таблица 45-73

Разборка отработанной футеровки катодного устройства

Состав работ: 1. Заливка подины ванны водой, удаление криолита и алюминиевого козла, удаление всех материалов, уложенных в катодный кожух при выполнении спецмонтажных работ, в том числе стальных, катодных стержней. 2. Разборка отработанной футеровки катодного устройства, полная очистка кожуха ванны и вывозка лома от разборки на расстояние до 10 км.

Измеритель - 1 т

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Норма

	
	
	
	1

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	7,7

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,8

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	4,64

	3
	Машины и механизмы
	
	

	3.7.17
	Молоток отбойный
	маш.-ч
	6,45

	3.1.2
	Кран мостовой
	маш.-ч
	0,8

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	0,62

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	3,22


ФУТЕРОВКА ЦЕМЕНТНЫХ ВРАЩАЮЩИХСЯ ПЕЧЕЙ

Таблица 45-74

Футеровка цементных вращающихся печей

Состав работ: 1. Укладка огнеупорного жаростойкого бетона. 2. Футеровка зон печи огнеупорными изделиями, 3. Установка и снятие безраспорных креплений футеровки. 4. Резка огнеупорных изделий на станке. 5. Конструктивная теска огнеупорных изделий. 6. Установка и перестановка подмостей. 7. Приготовление бетона и раствора.

Измеритель - 1м футеровки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Норма

	
	
	
	1

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	20

	1.1
	Средний разряд работы
	
	5,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	2,9

	3
	Машины и механизмы
	
	

	3.3.1
	Комплект оборудования для ручной дуговой сварки
	маш.-ч
	0,6

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,6

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	0,4

	3.1.10
	Тельфер
	маш.-ч
	0,35

	3.7.27
	Бетоносмеситель
	маш.-ч
	0,1

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,3

	3.7.44
	Станок для резки керамики
	маш.-ч
	0,2

	4
	Материалы
	
	

	201-9093
	Металлические конструкции крепления
	т
	0,0055

	115-0563
	Изделия алюмосиликатные
	т
	0,92

	115-9039
	Бетон жаростойкий
	м3
	0,1

	115-9041
	Изделия магнезиальные и магнезиально-шпинелидные
	т
	1,5

	115-9063
	Раствор огнеупорный
	м3
	0,18

	101-0179
	Гвозди строительные
	кг
	0,5

	102-0023
	Пиломатериалы
	м3
	0,013

	101-1539
	Электроды
	кг
	0,5


ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ

Таблица 45-76

Вспомогательные работы

Состав работ: 1. Изготовление и установка скоб и анкеров с электроприхваткой. 2. Приварка скоб и анкеров.

Измеритель - 1 м3 армированного бетона

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Норма

	
	
	
	1

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	33,4

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	3,2

	3
	Машины и механизмы
	
	

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	0,32

	3.3.1
	Комплект оборудования для ручной дуговой сварки
	маш.-ч
	2,4

	3.1.1
	Кран самоходный
	маш.-ч
	0,48

	4
	Материалы
	
	

	101-0814
	Проволока стальная низкоуглеродистая
	т
	0,065

	101-1512
	Электроды
	кг
	0,9


ФУТЕРОВКА ДЫМОВЫХ И ВЕНТИЛЯЦИОННЫХ ТРУБ КИСЛОТОУПОРНЫМ ТОРКРЕТ-БЕТОНОМ

Таблица 45-77

Футеровка дымовых и вентиляционных труб кислотоупорным торкрет-бетоном
Состав работ: 1. Подготовка поверхности ствола трубы. 2. Смачивание поверхности ствола трубы солевым раствором. 3. Нанесемте торкрет-бетона. 4. Перемещение рабочей площадки с одной позиции на другую. 5. Периодическое увлажнение торкретированной поверхности. 6. Уборка отскока торкрет-бетона.

Измеритель - 10 м2 поверхности

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Норма

	
	
	
	1

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	33,2

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,6

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	10,5

	3
	Машины и механизмы
	
	

	3.1.2
	Кран мост свой
	маш.-ч
	0,56

	3.1.1
	Кран автомобильный
	маш.-ч
	0,9

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	2,34

	3.2.5
	Компрессор
	маш.-ч
	5,7

	3.7.49
	Цемент-пушка
	маш.-ч
	3,7

	2.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	2,8

	3.7.68
	Вибросито
	маш.-ч
	2,24

	3.13.9
	Подвесная площадка
	маш.-ч
	6,7

	3.4.2
	Лебедка электрическая
	маш.-ч
	1

	4
	Материалы
	
	

	408-9020
	Песок речной
	т
	2,35

	101-1305
	Цемент
	т
	0,45


ФУТЕРОВКА ТЕПЛОТЕХНИЧЕСКИХ АГРЕГАТОВ

Таблица 45-78

Футеровка теплотехнических агрегатов из рулонных волокнистых материалов и торкрет-бетона

Состав работ: 1. Разметка мест крепления анкеров. 2. Приварка анкеров. 3. Навеска полотен волокнистых материалов. 4. Подготовка поверхности агрегата. 5. Нанесение торкрет-бетона. 6. Периодическое увлажнение торкретированной поверхности.

Измеритель - 1 м2 футеровки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Стены
	Своды

	
	
	
	Толщина Футеровки, мм, до

	
	
	
	260
	350
	250
	350

	
	
	
	1
	2
	3
	4

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	17,3
	18,7
	22,8
	24,6

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,2
	4,2
	4,4
	4,4

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	5,1
	5,2
	6,8
	6,91

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	

	3.1.2
	Кран мостовой
	маш.-ч
	0,08
	0,08
	0,08
	0,08

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	0,56
	0,62
	0,56
	0,62

	3.1.1
	Кран самоходный
	маш.-ч
	0,29
	0,31
	0,29
	0,31

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,34
	0,4
	0,34
	0,4

	3.3.1
	Комплект оборудования для ручной дуговой сварки
	маш.-ч
	2,7
	2,7
	4,05
	4,05

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,4
	0,4
	0,4
	0,4

	3.7.68
	Вибросито
	маш.-ч
	0,32
	0,32
	0,32
	0,32

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	1,1
	1,1
	1,45
	1,45

	3.7.49
	Цемент-пушка
	маш.-ч
	1,1
	1,1
	1,45
	1,45

	4
	Материалы
	
	
	
	
	

	101-1438
	Анкеры из стали
	кг
	3,0
	3,5
	3,0
	3,5

	101-1539
	Электроды
	кг
	0,5
	0,5
	0,5
	0,5

	
	Рулонные волокнистые материалы
	м3
	0,2
	0,33
	0,2
	0,33

	408-9020
	Песок речной
	т
	0,35
	0,35
	0,35
	0,36

	101-1305
	Цемент
	т
	0,05
	0,05
	0,05
	0,05

	102-0056
	Доски обрезные хвойных пород
	м3
	0,01
	0,01
	0,02
	0,02


Таблица 45-79

Футеровка теплотехнических агрегатов из волокнистых огнеупорных материалов

Состав работ: 1. Разметка мест крепления анкеров. 2. Приварка анкеров. 3. Навеска полотен волокнистых материалов. 4. Сверление отверстий в плитах для анкеров (гр. 5-8). 5. Монтаж плит с установкой шайб и их приваркой к анкерам. 6. Заделка гнезд в местах установки шайб. 7. Чеканка швов между плитами.

Измеритель - 1 м2 футеровки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Рулонные материалы
	Рулонные и плитные материалы

	
	
	
	Стены
	Своды
	Стены
	Своды

	
	
	
	Толщина футеровки, мм, до

	
	
	
	200
	300
	200
	300
	200
	300
	200
	300

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	9,6
	12,0
	13,1
	16,7
	13,3
	15,2
	18,6
	21,2

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,0
	4,0
	4,5
	4,5
	4,1
	4,1
	4,6
	4,6

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,4
	0,6
	0,4
	0,6
	0,4
	0,6
	0,4
	0,6

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.1.1
	Кран самоходный
	маш.-ч
	0,17
	0,26
	0,17
	0,26
	0,17
	0,26
	0,17
	0,26

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,08
	0,1
	0,08
	0,1
	0,08
	0,1
	0,08
	0,1

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	0,15
	0,23
	0,15
	0,23
	0,15
	0,23
	0,15
	0,23

	3.3.1
	Комплект оборудования для ручной дуговой сварки
	маш.-ч
	2,7
	2,7
	4,05
	4,05
	2,7
	2,7
	4,05
	4,05

	3.7.13
	Дрель электрическая
	маш.-ч
	-
	-
	-
	-
	1,3
	1,3
	1,95
	1,95

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	101-1438
	Анкеры из стали
	кг
	3,0
	3,5
	3,0
	3,5
	3,0
	3,5
	3,0
	3,5

	
	Рулонные волокнистые изделия
	
	0,3
	0,45
	0,3
	0,45
	0,2
	0,35
	0,2
	0,35

	104-0042
	Плитные волокнистые изделия
	
	-
	-
	-
	-
	0,109
	0,109
	0,109
	0,109

	101-1539
	Электроды
	кг
	0,5
	0,5
	0,5
	0,5
	0,5
	0,5
	0,5
	0,5

	102-0056
	Доски обрезные хвойных пород
	м3
	0,005
	0,005
	0,02
	0,02
	0,005
	0,005
	0,02
	0,02

	610-1088
	Шайбы прижимные (Ст.3)
	кг
	1,2
	1,4
	1,2
	1,4
	1,0
	1,2
	1,0
	1,2


ФУТЕРОВКА ПРОМЫШЛЕННЫХ ПЕЧЕЙ ТОРКРЕТ-БЕТОНОМ ТОЛЩИНОЙ ДО 200 мм

Таблица 45-80

Футеровка промышленных печей торкрет-бетоном толщиной до 200 мм

Состав работ: 1. Разметка мест крепления анкеров. 2. Приварка анкеров. 3. Подготовка поверхности кожуха печи. 4. Смачивание поверхности кожуха печи. 5. Нанесение торкрет-бетона. 6. Периодическое увлажнение торкретированием поверхности.

Измеритель - 1 м2 футеровки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Стены
	Своды

	
	
	
	Тип торкрет-бетона

	
	
	
	легкий
	обычный
	тяжелый
	легкий
	обычный
	тяжелый

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	7,8
	9,4
	10,9
	9,8
	11,5
	13,2

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,3
	4,3
	4,3
	4,3
	4,3
	4,3

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	3,7
	4,7
	5,6
	4,5
	5,7
	6,8

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	
	
	
	

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	0,27
	0,4
	0,54
	0,27
	0,4
	0,54

	3.1.1
	Кран самоходный
	маш.-ч
	0,09
	0,14
	0,18
	0,09
	0,14
	0,18

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,33
	0,49
	0,65
	0,33
	0,49
	0,66

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,45
	0,68
	0,9
	0,45
	0,68
	0,9

	3.7.68
	Вибросито
	маш.-ч
	0,36
	0,54
	0,72
	0,36
	0,54
	0,72

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	1,3
	1,48
	1,65
	1,68
	1,94
	2,2

	3.7.49
	Цемент-пушка
	маш.-ч
	1,05
	1,23
	1,4
	1,43
	1,7
	1,95

	3.3.1
	Комплект оборудования для ручной дуговой сварки
	маш.-ч
	1,5
	1,5
	1,9
	2,25
	1,25
	3,25

	4
	Материалы
	
	
	
	
	
	
	

	115-2720
	Песок из легковесного шамота, керамзита, пемзы
	т
	0,37
	-
	-
	0,37
	-
	-

	115-2719
	Песок шамотный, кварцевый, шлаковый
	т
	-
	0,6
	-
	-
	0,6
	-

	115-2722
	Песок корундовый, муллитовый
	т
	-
	-
	0,8
	-
	-
	0,8

	101-1305
	Цемент
	т
	0,08
	0,09
	0,1
	0,08
	0,09
	0,1

	102-0056.
	Доски обрезные хвойных пород
	м3
	0,005
	0,005
	0,01
	0,005
	0,005
	0,01

	101-1539
	Электроды
	кг
	0,8
	0,8
	1,0
	0,8
	0,8
	1,0

	101-1438
	Анкеры из стали
	кг
	3,0
	3,0
	3,5
	3,0
	3,0
	3,5


ФУТЕРОВКА РЕАКТОРОВ ДВУХСЛОЙНЫМ ТОРКРЕТ-БЕТОНОМ С ПРИМЕНЕНИЕМ ПАНЦИРНОЙ СЕТКИ

Таблица 45-81

Футеровка реакторов двухслойным торкрет-бетоном с применением панцирной сетки

Состав работ: 1. Очистка поверхности реактора. 2. Установка шпилек анкеров. 3. Приварка арматурной сетки к шпилькам. 4. Нанесение торкрет-бетона. 5. Периодическое увлажнение торкретированной поверхности. 6. Зачистка выступающих концов шпилек. 7. Установка шайб крепления панцирной сетки. 8. Монтаж панцирной сетки. 9. Нанесение торкрет-бетона по панцирной сетке.

Измеритель - 1 м2 футеровки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Норма

	
	
	
	1

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	28,84

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,55

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	7,46

	3
	Машины и механизмы
	
	

	3.1.2
	Кран мостовой
	маш.-ч
	0,24

	3.1.1
	Кран самоходный
	маш.-ч
	0,44

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	0,72

	3.5.2
	Компрессор
	маш.-ч
	2,55

	3.7.42
	Дробеструйный аппарат
	маш.-ч
	0,35

	3.7.49
	Цемент-пушка
	маш.-ч
	2,2

	3.3.1
	Комплект оборудования для ручной дуговой сварки
	маш.-ч
	4,0

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	1,0

	3.7.68
	Вибросито
	маш.-ч
	0,8

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,25

	4
	Материалы
	
	

	408-9020
	Огнеупорный песок
	т
	0,7

	101-1305
	цемент
	т
	0,06

	611-3001
	Песок металлический
	т
	0,01

	101-0964
	Прокат металлический
	т
	0,02

	102-0056
	Доски обрезные
	м3
	0,05

	101-1438
	Шпильки стальные
	кг
	15

	610-1088
	Шайбы стальные
	кг
	6

	101-9080
	Сетка арматурная
	кг
	45

	101-1539
	Электроды
	кг
	2,4

	101-1586
	Сетка панцирная
	м3
	1,03


МОНТАЖ ПЕЧЕЙ ИЗ СБОРНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ПОВЫШЕННОЙ ЗАВОДСКОЙ ГОТОВНОСТИ

Таблица 45-82

Монтаж печей из сборных элементов повышенной заводской готовности

Состав работ: 1. Подготовка основания под сборные элементы. 2. Геодезическая проверка монтажа элементов. 3. Установка и приварка креплений сборных элементов.

Измеритель - 1 м3 элементов

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Сборные элементы

	
	
	
	без каркаса печи
	при наличии каркаса печи

	
	
	
	1
	2

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	21,9
	28,8

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,9
	4,1

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	4,9
	7,6

	3
	Машины и механизмы
	
	
	

	3.1.1
	Кран самоходный
	маш.-ч
	0,4
	4,5

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	1,44
	1,44

	3.1.16
	Кран однобалочный
	маш.-ч
	2,6
	0,5

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,4
	0,4

	3.7.68
	Вибросито
	маш.-ч
	0,3
	0,3

	3.3.1
	Комплект оборудования для ручной дуговой сварки
	маш.-ч
	0,2
	0,28

	4
	Материалы
	
	
	

	101-1539
	Электроды
	кг
	0,1
	0,2

	102-0056
	Пиломатериалы
	м3
	0,05
	0,05

	101-0181
	Гвозди строительные
	кг
	1,0
	1,0

	115-2719
	Шамотный песок
	т
	0,16
	0,16

	101-1305
	Цемент
	т
	0,04
	0,04

	115-2808
	Сборные элементы
	м3
	П
	П


СООРУЖЕНИЕ СТВОЛА ДЫМОВЫХ И ВЕНТИЛЯЦИОННЫХ ТРУБ ИЗ ЖАРОСТОЙКИХ БЕТОННЫХ КОЛЬЦЕВЫХ БЛОКОВ

Таблица 45-83

Сооружение ствола дымовых и вентиляционных труб из жаростойких бетонных кольцевых блоков

Состав работ: 1. Установка ограждений. 2. Установка декоративных поясов. 3. Монтаж светофорных площадок.

Измеритель - 1 м3 блоков

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Высота трубы, м, до

	
	
	
	30
	45
	60

	
	
	
	1
	2
	3

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	22,2
	24,8
	18,2

	1.1
	Средний разряд работы
	
	4,5
	4,5
	4,5

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	8,3
	8
	6,2

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	

	3.1.1
	Кран самоходный
	маш.-ч
	0,32
	0,32
	0,32

	3.1.23
	Кран монтажный типа "Либхер-50"
	маш.-ч
	5,12
	-
	-

	3.1.24
	Кран монтажный типа "Либхер-80"
	маш.-ч
	-
	4,76
	-

	3.1.25
	Кран монтажный типа "Либхер-125"
	маш.-ч
	-
	-
	3,02

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	2,88
	2,88
	2,88

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	0,3
	0,2
	0,2

	3.7.68
	Вибросито
	маш.-ч
	0,15
	0,1
	0,1

	4
	Материалы
	
	
	
	

	115-2719
	Шамотный песок
	т
	0,075
	0,07
	0,065

	101-1315
	Цемент
	т
	0,03
	0,025
	0,02

	101-1438
	Шпильки стальные с гайками
	кг
	26,0
	24,0
	12,8

	
	Щебень
	м3
	1,5
	1,0
	0,5

	407-9001
	Конструкции сборные железобетонные
	м3
	1
	0,5
	0,25

	206-9010
	Алюминий листовой
	кг
	4,8
	6
	4,3

	115-2809
	Блоки кольцевые
	м3
	П
	П
	П


ФУТЕРОВКА ПАНЕЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИЙ ПЕЧЕЙ ИЗ ЖАРОСТОЙКИХ БЕТОНОВ И ПЛИТНОЙ ВЫСОКОТЕМПЕРАТУРНОЙ ИЗОЛЯЦИИ

Таблица 45-84

Футеровка панельных конструкций печей из жаростойких бетонов и плитной высокотемпературной изоляции

Состав работ: 1. Монтаж металлической опалубки. 2. Разметка мест установки анкеров. 3. Приварка анкеров. 4. Укладка изоляционного бетона. 5. Укладка плит изоляции. 6. Укладка огнеупорного бетона. 7. Увлажнение уложенного бетона.

Измеритель - 1 м2 футеровки

	Шифр ресурса
	Элементы затрат
	Единица измерения
	Толщина футеровки, мм, до

	
	
	
	200
	400
	400

	
	
	
	1
	2
	3

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	15,1
	16,6
	18,1

	1.1
	Средний разряд работы
	
	3,9
	3,9
	3,9

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	3,2
	3,4
	3,6

	3
	Машины и механизмы
	
	
	
	

	3.1.11
	Автопогрузчик
	маш.-ч
	0,2
	0,2
	0,2

	3.2.3
	Автомобиль бортовой
	маш.-ч
	0,3
	0,4
	0,5

	3.1.16
	Кран однобалочный
	маш.-ч
	1,16
	1,26
	1,36

	3.3.1
	Комплект оборудования для ручной дуговой сварки
	маш.-ч
	1,5
	1,5
	1,5

	3.7.21
	Растворосмеситель
	маш.-ч
	1
	1,05
	1,15

	3.7.31
	Вибратор
	маш.-ч
	0,8
	0,8
	0,8

	4
	Материалы
	
	
	
	

	101-1315
	Цемент
	т
	0,09
	0,13
	0,17

	115-2714
	Заполнители для бетона из вермикулита, перлита, керамзита
	т
	0,05
	0,08
	0,11

	115-2719
	Шамотный заполнитель
	т
	0,25
	0,25
	0,25

	101-1438
	Анкеры из стали
	кг
	8
	10
	12

	101-1539
	Электроды
	кг
	0,5
	0,5
	0,5

	101-0964
	Металлопрокат
	кг
	15,5
	17
	18,5

	610-1179
	Эмульсол
	кг
	0,3
	0,3
	0,3

	102-0087
	Брус хвойных пород
	м3
	0,005
	0,005
	0,005

	115-2444
	Плиты изоляционные
	м3
	0,05
	0,05
	0,05

	101-1298
	Фольга алюминиевая
	м2
	1,2
	1,2
	1,2


Приложение

КОЭФФИЦИЕНТЫ 
К НОРМАМ ЗАТРАТ ТРУДА И ВРЕМЕНИ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ МАШИН ДЛЯ УЧЕТА ВЛИЯНИЯ УСЛОВИЙ ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ, ПРЕДУСМОТРЕННЫХ ПРОЕКТАМИ

1. Производство работ по строительству промышленных печей и труб в эксплуатируемых зданиях и сооружениях, освобожденных от оборудования и других предметов, мешающих нормальному производству работ.
1,2

2. Производство работ по строительству промышленных печей и труб в эксплуатируемых зданиях и сооружениях в стесненных условиях: с наличием в зоне производства работ действующего технологического оборудования (станков, установок, кранов и т.п.), или загромождающих предметов (лабораторное оборудование, мебель и т.п.), или движения транспорта по внутрицеховым путям.
1,35

2.1. То же, при температуре воздуха на рабочем месте более 40° в помещениях.
1,5

2.2. То же, с вредными условиями труда, где рабочим предприятия установлен сокращенный рабочий день, а рабочие-строители имеют рабочий день нормальной продолжительности.
1,5

2.3. То же, с вредными условиями труда, где рабочие-строители переведены на сокращенный рабочий день при 36-часовой рабочей неделе.
1,55

2.4. То же, с вредными условиями труда, где рабочие-строители переведены на сокращенный рабочий день при 24-часовой рабочей неделе.
2,3

3. Производство работ по строительству промышленных печей и труб на открытых и полуоткрытых производственных площадках в стесненных условиях: с наличием в зоне производства работ действующего технологического оборудования или движения технологического транспорта.
1,15

3.1. То же с вредными условиями труда (наличие пара, пыли, вредных газов, дыма и т.п.), где рабочим предприятия установлен сокращенный рабочий день, а рабочие-строители имеют рабочий день нормальной продолжительности.
1,25

4. Строительство новых промышленных печей и труб в стесненных условиях: на территориях действующих предприятий, имеющих разветвленную сеть транспортных и инженерных коммуникаций и стесненные условия для складирования материалов.
1,15

5. Строительство новых промышленных печей и труб на склонах гор с резко пересеченным рельефом в стесненных условиях с сохранением природного ландшафта.
1,2

Примечания: 1. Применение коэффициентов при составлении сметной документации должно быть обосновано в проектах.

2. Одновременное применение нескольких коэффициентов не допускается.
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